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PNC-12 EXTREME

Taiere cu plasma si oxigaz

PNC-12 EXTREME este o solutie inovatoare de taiere
dezvoltata de KOIKE la cele mai inalte standarde. Este
un sistem perfect pentru a intra in lumea taierii CNC.
Bazat pe cerintele pietei pentru un sistem de taiere cu
CNC simplu, accesibil si flexibil, KOIKE a proiectat un
sistem portabil, controlat de un CNC si adecvat pentru
taierea cu plasma si pentru taierea oxigaz. PNC-12
EXTREME este certificat CE.

Flexibilitate conform nevoilor Dvs. de taiere
PNC-12 EXTREME este preconfigurat pentru diferite
dimensiuni. KOIKE a ales sine din otel robust, ceea ce
asigura o durata lunga de viata in conditii grele de
lucru. Bara transversala este sustinuta de blocuri
lineare de ghidare marite, stabilizand capul de taiere
chiar sicand bara transverasla este extinsa la lungimea
sa maxima.

Pentru PNC-12 EXTREME poate fi ales fie pachetul
pentru taiere oxigaz, fie pachetul pentru taiere cu
plasma. Pachetul pentru taierea oxigaz contine un
arzator oxigaz cu un program automat de secvente
pentru perforare integrat si electroventile de gaz pentru
toate conductele de gaz. Pachetul pentru taierea cu
plasma contine un senzor pentru inadltimea initiald a
pistoletului (IHS), controlul automat al inaltimii pe baza
tensiunii arcului electric (AVC), sistem de decuplare
automata la coliziune si sistem de prindere a
pistoletului de diametru 35 mm.

Sistem liniar de ghidare rigid

Sunt utilizate seturi foarte late de prindere a sistemului
liniar de ghidare pentru ambele axe, X si Y, montate
rigid in placile groase din corpul masinii. Impreuna cu
reglarea precisa pe care KOIKE o face in timpul
procesului de asamblare, ele mentin un nivel inalt de
performanta a taierii.

Sina longitudinala din otel

Unul din telurile de proiectare ale firmei KOIKE este sa
ofere produse cu o durata de viata lunga. PNC-12
EXTREME nu face exceptie. Acesta este dotat cu o sina
rigida si robusta din otel, care minimizeaza cu succes
vibratiile din timpul taierii si are o durata lunga de viata
in conditiile grele de lucruintalnite la sudare sau taiere.

Specificatii taiere

Tipul 1015 1530

Latimea efectiva de taiere 1.000 mm 1.500 mm

Lungimea efectiva de taiere 1.500 mm 3.000 mm

Lungime bara transversala 1.900 mm 2.400 mm

Lungime sina longitudinala 2.050 mm 3.540 mm

Viteza de deplasare rapida 4,000 mm/min

Viteza maxima de taiere 3.000 mm/min

Cu oxigaz

Pachet oxigaz 1 set sistem motorizat de ridicare al

Duze incluse arzatorului Koike de Tnalta calitate
5 duze de taiere Koike

Capacitate maxima 5-50 mm

de taiere

Cu plasma

Controlul pistoletului  |Detectarea initiala a inaltimii, controlul
naltimii cu ajutorul tensiunii arcului
Sursa de plasma cu aer, diametrul
pistoletului 35 mm

Capacitate maxima 20 mm

de taiere

Sursa de plasma




Sistemul de taiere CNC pentru table si tevi
PNC-PIPE

PNC-Pipe este o solutie accesibila de taiere a tevilor,
usor de utilizat si mult mai rapida decat taierea
manuala. Sistemul comuta intre modul de taiere a
tablelor si cel de taiere a tevilor schimband pur si
simplu setarile parametrilor. PNC-Pipe ofera
posibilitatea de adaptare la diferitele nevoi din
industria constructiilor metalice.

Configurarea si operarea simple si usoare sunt similare
ca la PNC-12 EXTREME. Software-ul CNC dispune de
forme de baza programate la fata locului.

Mediul de lucru curat este realizat prin sistemul tubular
de evacuare al fumului, care utilizeaza teava ca parte a
conductelor de absorbtie.

Sistem compact de taiere tabla siteava
®  Sistem cu dubla utilizare, capabil sa taie tevisitable
Imbuné&tateste calitatea si productivitatea taierii
= prin trecerea de la tdierea manuala la taierea
mecanizata
Programele de taiere se creaza cu usurinta din
B software sau direct de la controler in functie de
nevoi
Este cea mai flexibila solutie de taiere pentru taieri
m  deinaltacalitate de la KOIKE
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1. Se selecteaza forma
predefinita din lista

1. Se selecteaza modul de taiere din cele 10 posibile

2. Se introduc dimensiunile si unghiurile

2. Se introduce dimensiunea fiecarei piese

Operare usoara pentru o gama larga de aplicatii
Programele de taiere se creaza cu usurinta selecténd
forme predefinite si specificand dimensiunea.
Software-ul dispune de 47 de forme presetate pentru
modul de taiere a tablelor si 3 tipuri de aplicatii pentru
modul de taiere al tevilor. Programele de taiere pot fi
create direct de la CNCfara utilizarea software-ului.

in modul de taiere pentru table, un program de tdiere
poate contine 12 forme diferite la taiere continua. In
modul de taiere pentru tevi, un program de taiere poate
contine 8 modele in taiere continua. Pentru forme mai
complexe este necesara utilizarea software-ului.

3. Prin modificarea datelor de intrare
se modifica formele si de pe controler

- -

3. Datele pentru programul de taiere
sunt create automat




Date tehnice

Pentru taierea

Tablelor si tevilor, prin modificarea setarilor parametrilor

Vizeza max. de taiere 3.000 mm/min
Viteza redusa max. 4.000 mm/min
TEAVA

Lungimea max. a tevii 3.000 mm
Diametrul tevii & 40 - 260 mm
Grosimea de taiere 4-16 mm
Sarcina max. de Tncarcare 400 kg

Ovalitatea tevii

toleranta <2 %

TABLA

Latime efectiva de taiere

1.500 mm

Lungime efectiva de taiere

Pana la 3.000 mm

Mandrina de strangere pentru teava

Mandrina tubulara cu trei prinderi si structura de absorbtie a fumului

Suportul tevii 2 seturi

Controlul axelor 2 axe

Controlul Tnaltimii Arc Voltage Control (AVC)
Cursa pistoletului sus/jos 150 mm

Software CAD/CAM tabla KOIKE PNC-CAM

Software CAM teava

FAST-PIPE BASIC 10 module




HANDY AUTO

Handy Auto este un arzator de taiere cu gaz cu un
sistem de antrenare integrat. Acesta asigura cea mai
inalta calitate la taierea verticala, circulara si pe contur,
precum si la sanfrenare. Pe langa taierea suprafetelor
plane este posibila realizarea contururilor curbate pe
suprafete verticale, ca de exemplu grinzi H, tevi si table
indoite. Datorita greutatii reduse de doar 2,7 kg, Handy
Auto poate fi folosit cu aceeasi usurinta ca un arzator
manual obisnuit.

Usor de utilizat

Calitate expectionala a suprafetei taiate
Permite taierea in orice directie
Acuratete si eficienta ridicate

Schimbul usor sirapid al accesoriilor

Date tehnice

HANDY AUTO PLUS

Handy Auto Plus este un aparat portabil manual de
taiere cu oxigaz, cu sistem de antrenare integrat,
dispozitiv de aprinderesi functie Start - Stop pentru
flacara de preincalzire. Acesta asigura cea mai nalta
calitate la taierea verticala, circulara si pe contur,
precum si la sanfrenare. Pe langa taierea suprafetelor
plane este posibila realizarea contururilor curbate pe
suprafete verticale, ca de exemplu grinzi H, tevi si table
indoite. Datorita greutatii reduse de 3,5 kg, Handy Auto
poate fi folosit cu aceeasi usurinta ca un arzator
manual obisnuit.

Aprindere automata

Functie Start - Stop pentru flacara de preincalzire
Calitate expectionala a suprafetei taiate

Permite taiereain orice directie

Acuratete si eficienta ridicate

Schimbul usor sirapid al accesoriilor

Date tehnice

Capacitate de taiere |3 -30mm Capacitate de taiere |3 -30mm

Viteza de taiere 150 - 300 mm/min Viteza de taiere 150 - 300 mm/min

Alimentare* 230 VAC/ 12V DC Alimentare* 230VAC/ 12V DC

Lungime totala 500 mm Lungime totala 500 mm

Tipuri de gaz Acetilena, propan, gaz natural si gaz Tipuri de gaz Acetilena, propan, gaz natural si gaz
mapp (amestec de gaz combustibil) mapp (amestec de gaz combustibil)

Greutate 2,7 kg Greutate 3,5 kg

*este disponibil optional kit-ul cu acumulator 12V

*este disponibil optional kit-ul cu acumulator 12V




1IK-93 HAWK

IK-93 HAWK este un aparat portabil de taiere cu oxigaz
creat pentru taierea de Tnalta calitate, in linie dreapta,
cu ghidare manuala. Acesta se caracterizeaza prin
usurinta in operare si mobilitate fara precedent.
Declansatorul este pozitionat inaltat pentru a fi mai
usor accesibil la interiorul sau exteriorul curbelor, iar
aparatul dispune de un buton de reglare a vitezei prin
rotire. IK-93 HAWK se deplaseaza siinainte siinapoi.

B Taie in linie dreapta, cu ghidare manuala sau in
cerc, cu oxigaz

= Maner in forma de pistol ce permite controlarea
tuturor functiilor, inclusiv oxigenul de taiere,
operarea si ajustarea vitezei, totul cu o singura
mana

B Sectiuni de sina extensibile de 1.800 mm pentru
taierea pieselor mailungi
Optiune de ghidare ce permite sanfrenare
Colier pentru sanfrenare pentru setarea unghiului
de sanfrenareintre 0°si 45°

® Include duze seria Koike 100 pentru a asigura taieri
rapide sinetede

Date tehnice

IK-93 EDGE-CUT

IK-93 Edge-Cut a fost conceput in colaborare cu
industria de constructii navale pentru a asigura
pregatirea simpla, dar eficienta a rostului. Edge-Cut
realizeaza sanfrenari simple sau duble fara a avea
nevoie de sina. Sanfrenul in V, necesar pentru sudurile
cu patrundere adanca, poate fi realizat dintr-o singura
trecere. Faptul ca se monteaza cu usurinta si are o
viteza constanta, asigura taieturi de Tnalta calitate siin
cazul distantelor lungi. O valva speciala permite
presetarea flacarii pentru a reduce timpul de pregatire
sirisipa de gaz.

Sanfrenare fara sine panala 45°
Presetarea flacarii
Set de arzatoare specializate care permite
sanfrenari exacte

®  Maner in forma de pistol ce permite controlarea
tuturor functiilor, inclusiv oxigenul de taiere,
operarea si ajustarea vitezei, totul cu o singura
mana

® Taie in linie dreapta, cu ghidare manuala sau in
cerc, cu oxigaz

Date tehnice

Capacitate de taiere  |5-100 mm Capacitate de taiere  |5-100 mm

Viteza de taiere 100 - 1000 mm/min Viteza de taiere 100 - 1000 mm/min

Reglarea vitezei Controler IC cu buton de reglare Reglarea vitezei Controler IC cu buton de reglare
prin rotire prin rotire

Scut termic Constructie cu doua placi Scut termic Constructie cu doua placi

Antrenare Motor DC 24 V Antrenare Motor DC 24 V

Alimentare AC 230V Alimentare AC 230V

Lungime totala 380 mm Lungime totala 380 mm

Duze de taiere Seria Koike 100 Duze de taiere Seria Koike 100

Greutate 7,2 kg Greutate 7,2 kg




IK-12 NEXT

IK-12 NEXT este cel mai recent model din seria IK-12,
unul dintre cele mai populare carucioare pentru taiere.
Datorita noului panou de comanda si noilor seturi de
pistolete este posibild o gama larga de aplicatii de
taiere oxigaz / cu plasma. Functia noua "CREEP MODE"
permite, prin simpla apasare a butonului, comutarea
de la viteza normala la modul de viteza redusa pentru
reglarea usoara a punctului de start / sfarsit al taierii
tablelor groase.

Control precis si stabil al vitezei

m Gama larga de reglare a vitezei 40 ~ 2.400
mm/ min.

®  Sistemul de control nou permite o gama larga de
aplicatii: taierea oxigaz / taiere cu plasma

B Controlul vitezei stabil si precis este realizat cu
motorul de codare siindicatorul de viteza digitala.

®  Controlul rapid al vitezei cu functia "CREEP MODE"
lataiereatablelor groase

Date tehnice

Viteza de deplasare

40 - 2.400 mm/min

Motor

DC24V encoder cu control electronic

IK-12 MAX 3

IK-12 Max 3 este produsul nostru premium din aceasta
gama. Acest aparat motorizat permite diferite tipuri de
taiere cu oxigaz /plasma si sudare automata. Sistemul
se compune din 3 parti principale: caruciorul motorizat,
arzatorul de taiere si sina plata, la care se adauga
accesorii. Toate acestea fiind independente, clientul
poate configura sistemul dupa nevoile sale specifice.
Controlul vitezei utilizeaza un sistem biconic de reglare
continua (fara trepte) a vitezei care funtioneaza cu un
motor care se roteste la viteza constanta pentru a
preveni probleme datorate caldurii sau tensiunii. Tn
plus, motorul cu condensator se roteste la viteza
redusa de 1.500 rpm pentru a prelungi durata de viata
arulmentilor.

Performanta exceptionala

Robustete si rezistenta la caldura fara egal

Tractiune excelenta

Deplasare lina datorita centrului de greutate bine

echilibrat

B Scut termic pe partea de taiere si pe partea
inferioara

= Intretinere usoara

Reglarea vitezei

Buton multifunctional
cu rotatie infinita

Display digital

Viteza de deplasare si parametrii

Sarcina maxima
de incarcare

50 kg

Taiere cu gaz

- taiere dreapta
- taiere circulara
- “creep mode”

Taiere cu plasma

- Start interconectare arc de plasma

- Test de arc

- Timp de asteptare pentru start
deplasare carucior: 0,0 - 10,0 sec

Tensiune de retea
50/ 60 Hz

monofazic AC, 100-240V

Greutate

85 kg

Date
Capacitate de taiere

0,5-600 mm

Viteza de taiere
(tip standard)

80 - 800 mm/min

Viteza de taiere
(deplasare rapida)

80 - 2400 mm/min

Antrenare sistem biconic de reglare a vitezei,
reglare mecanica

Alimentare 42V /115V /230 VAC

Lungime totala 430 mm

Latime sine 140 mm

Tipuri de gaz Acetilena, propan, gaz natural si gaz
mapp (@mestec de gaz combustibil)

Greutate 10 kg




IK-12 BEETLE

IK-12 Beetle este un aparat motorizat de taiere, de
inalta calitate. Operatorul poate taia cu usurinta
vertical si circular sau poate sanfrena. Sistemul de
antrenare garanteaza miscarea constanta si stabila.
Functiile de miscare (inainte, inapoi, stop) sunt activate
de un singur element de operare. Controlul
ambreiajului asigura pozitionarea fara probleme a
aparatului. Sanfrenarea se obtine printr-o simpla
ajustare a suportului arzatorului la marginea de jos a
placii. Transmisia prin angrenaj conic asigura
pozitionarea precisa a arzatorului (axele Y si Z).

B Functiile de miscare (inainte, Tnapoi, stop) sunt
activate de unsingur element de operare

= Sistemul de antrenare gananteaza miscarea
constanta si stabila

= Greutate redusa de 9.5 kg (usor de manipulat si
transportat)

Date tehnice

IK-72T

IK-72T este un carucior pentru taierea oxigaz in

orice pozitie care taie diferite tipuri de otel. Fabricat

din aliaj de aluminiu, IK-72T este usor si simplu de

utilizat. Pentru sanfrenare este prevazut cu un

raportor ce permite reglarea de la 0° la 45°.

®  tajere oxigaz in orice pozitie: taie table din otel
drepte, curbate sau rasucite, in toate pozitiile si
directiile

®m  sine cu magneti permanenti: fixeaza sinele de
tabla; permite utilizarea pe verticala a sinelor

®  comutatorul de actionare: permite pozitionarea
rapida a caruciorului pe sine

®  greutate foarte mica: doar 4,5 kg si compact;
caruciorul poate fitransportat usor oriunde

Exista trei tipuri diferite de sine disponibile:

®  Sina unidimensionala 1D (1.500 mm, 4 magneti
permanenti) din aluminiu robust, care permite
taiere dreapta pe table plate

®  Sina bidimensionala 2D (1.000 mm, 5 magneti
permanenti) are o banda flexibild din otel in
interior, care face ca sina sa nuseindoaie lateral.

m  Sina tridimensionala 3D (1.000 mm, 5 magneti
permanenti) este flexibilda in orice directie si
adecvata pentru aplicatii care necesitd o
flexibilitate maxima.

Date tehnice

Capacitate de taiere |3 - 100 mm Capacitate de taiere |5 -50 mm

Viteza de taiere 150 - 800 mm/min Viteza de taiere 150 - 700 mm/min

Antrenare sistem de reglare continua a vitezei Comanda control cu modulatie de
cu un tambur conic, reglare mecanica frecventa a impulsurilor
(variator) Unghi de sanfrenare |0-45°

Alimentare 42V /115V / 230V AC Antrenare angrenaj cu cremaliera si roata dintata

Lungime totala 480 mm Putere de intrare AC 110V /AC 42V

Latime sine 140 mm Raza maxima de Sina 2D: 2.500 mm

Tipuri de gaz Acetilena, propan, gaz natural si gaz curbare a sinelor Sind 3D: 2.000 mm
mapp (amestec de gaz combustibil) Dimensiuni (Lx I xh) [250 x 300 x 190 mm

Greutate 9,5 kg Greutate 4,5 kg
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AUTO PICLE-S

Auto-Picle-S este un aparat motorizat cu telecomanda,
pentru taierea cu oxigaz a tevilor. Sistemul special de
ghidare cu sinele de ghidare fixe pentru pistolet
garanteaza o precizie ridicata a taierii, in special la
taierea tevilor de diametru mare. Prin utilizarea
actionarii motorizate pentru debavurare si sanfrenare,
se poate obtine cea mai ridicata calitate. Lantul de
transmisie este format din zale strans imbinate, de
constructie simpla. Aceste bucati de za se pot adauga
sau elimina foarte usor, ceea ce garanteaza o
modificare rapida pentru diferitele diametre ale tevilor.

m $ind de ghidare: Taie cu precizie o teava de
diametru de pana la 1500 mm; utilizata la taierea
tevilorin pozitie verticala

®  Sistem de taiere oxigaz, motorizat: Taiere dreapta
sau sanfrenare automata a tevilor din otel
Telecomanda: Operare usoara de la distanta
Sistem de lant cu zale interconectate: Se adapteaza
rapid la orice diametru al tevii

m  Comutatorul de actionare On / Off: caruciorul se
pozitioneaza si aliniaza rapid

Date tehnice

Capacitate de taiere [5-50 mm

Diametru de taiere & 150 - 1.500 mm; sina de ghidare
este recomandata pentru & mai
mari de 600 mm

AUTO PICLE PLASMA

Auto-Picle-P este un aparat motorizat cu telecomanda,
pentru taierea cu oxigaz a tevilor. Sistemul special de
ghidare cu sinele de ghidare fixe pentru pistolet
garanteaza o precizie ridicata a taierii, in special la
taierea tevilor de diametru mare. Prin utilizarea
actionarii motorizate pentru debavurare si sanfrenare,
se poate obtine cea mai ridicata calitate. Reglarea
pozitiei pistoletului pentru sanfrenare este asigurata
printr-o scala unghiulara pe suportul pistoletului.

®m Sind de ghidare: Taie cu precizie o teava de
diametru de pana la 1500 mm; utilizata la taierea
tevilorin pozitie verticala

m  Sistem de tadiere cu plasma, motorizat, cu viteze
ridicate: Taiere dreapta sau sanfrenare
Telecomanda: Operare usoara de la distanta
Sistem fix, special de ghidare pe sine: Ghidare
mecanica automata a pistoletului; ofera precizie
mare lataiere

m  Sistemde lant cu zale interconectate: Se adapteaza
rapid la orice diametru al tevii

= Comutatorul de actionare On / Off: caruciorul se
pozitioneaza si aliniaza rapid

m  Adecvat pentru majoritatea sistemelor cu plasma
deaer

Date tehnice

Domeniul de tdiere  |in functie de sursa de curent

Viteza de taiere 100 - 700 mm/min

Diametru de taiere & 150 - 1.500 mm; sina de ghidare

Antrenare Modularea latimii impulsurilor cu este recomandata pentru & mai
telecomanda mari de 600 mm

Alimentare 42V /115 VAC Viteza de taiere 500 - 3000 mm/min

Inaltime 400 mm Tip de actionare control cu tiristor cu telecomanda

Ecartament 230 mm Tensiune 115V AC

Tipuri de gaz Acetilena, propan, gaz natural si gaz Inaltime 400 mm
mapp (@amestec de gaz combustibil) Ecartament 230 mm

Greutate 15 kg Greutate 15,0 kg




KHC-600D

KHC-600D este un aparat automat, portabil, pentru
decupari circulare cu oxigaz n teava. Aplicatia
principala este decuparea gaurilor cu sau fara sanfren,
in tevi, rezervor de colectare / stocare sub presiune si
schimbatoare de caldura. Un mecanism excentric
garanteza pozitionarea exacta a cursei (deplasarea
verticald a arzatorului). Articulatia rotativa de la
alimentarea cu gaz previne incurcarea furtunurilor si
asigura rotirea infinita a arzatorului.

®  Carucior automat pentru taierea cu oxigaz a tevilor:
Sanfreneaza sau decupeaza automat gauri drepte
inteava

®  Alimentare cu gaz cu rotatie infinita: n timpul taierii,
alimentarea cu gaz cu rotatie infinita, fara incurcare
elimina tensiunea la arzator, asigurand taieri
precise, ascutite si curate.

®  Manerul pirghiei-H: Tnaltimea arzatorului este
mentinuta automat la distanta de lucru pe baza
functiei trigonometrice a parghiei-H; configurare
foarte usoara, cu doar doua ajustari

®  Comutator de actionare On / Off

B  Taiere circulara pe table plane: Poate fi folosit

Date tehnice

Capacitate de taiere  |[5-50 mm

Diametre de taiere 80-600 mm

Cursa verticala a 0-100 mm

arzatorului

Antrenare control SCR (cu tiristor)

Viteza de taiere 0,42-1,2 rpm

Alimentare 42V /115 VAC

Dimensiuni (IxLxh) 500 mm x 760 mm x 1050 mm

Tipuri de gaz Acetilena, propan, gaz natural si gaz
mapp (amestec de gaz combustibil)

Greutate 26,0 kg

Duzele de taiere KOIKE

Toate duzele de taiere din seria Koike 100 sunt
proiectate pentru a amesteca gazul combustibil si
oxigenul utilizat pentru preincalzire in interiorul duzei.
Aceasta este recunoscuta ca una dintre cele maisigure
metode.

Duzele de taiere Koike D7 sunt unele dintre cele mai
avansate din punct de vedere tehnic, oferind siguranta,
precizie si reduc in timp costurile si consumul de gaz.
Duzele de taiere de mare viteza D7 maresc viteza de
taiere cu pana la 28% fata de duzele standard, iar
consumul de gaze este redus cu pana la 26%. O
protectie interioara din otel inoxidabil ajuta la cresterea
duratei de utilizare de panala 5 ori mai mult.

Proiectate pentru taiere de calitate

B Fiecare duza de taiere KOIKE este proiectata pentru
o eficientd adecvata a gazelor si pentru a asigura
cea mai mare precizie de taiere.

® Made in Japan. Fabrica Koike si sistemul de
management al calitatii asigura fiecarei duze de
taiere calitatea ridicata Koike.

®  Toate duzele de taiere din seria 100 sunt proiectate
pentru a preveni deteriorarea arzatorului prin
intoarcerea flacarii.

Garantia calitatii

QG(> Toate duzele de taiere originale KOIKE

sunt marcate cu sigla KOIKE Japan.
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Koike - spiritul taierii

Tehnologie avansata, combinata cu consultanta de specialitate si intelegerea in profunzime a necesitatilor de taiere
ale clientului este ceea ce inseamna KOIKE ca producator japonez de tehnologie de taiere cu oxi- gaz, plasma si laser.

Clientii Koike sunt companii de constructii navale, constructii metalice, producerea de vehicule, fabricare si alte
industrii grele, toti avand incredere in experienta de peste 90 de ani pe care o are Koike in domeniu.

Koike Europe are sediul in Olanda, unde sunt produse si asamblate sistemele comercializate in regiunea EMEA

(Europa, Orientul Mijlociu si Africa). Acestea sunt echipate cu componente dezvolate de Koike precum CNC Katana si
produse de ultima generatie de la furnizori de top.

KOIKE ;"\é’e G| METAL Trading

Your cutting needs - achieved.

KOIKE Europe B.V. CM Metal Trading SRL

Grote Tocht 19 « 1507 CG Zaandam (NL) Intrarea Fortaretei nr. 4 300127 Timisoara
Phone +31 756127227 Romania

Fax +31 756702271 Tel./Fax: +40 256 49 59 87

Web  www.koike-europe.com Web office@cmmetal.ro

E-Mail info@koike-europe.com E-Mail  www.cmmetal.ro
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