& g METAL Trading KOIKE

Your cutting needs - achieved.

DELTATEC
E

KOIKE Europe

Sisteme CNC de taiere cu plasma si oxigaz
Sisteme portabile de taiere cu plasma si oxigaz



GAMMATEC. .. ... ittt ittt it et s s st a s s anssaasanssnasaassnnsnnnsnnsnnnsnns 3

DELTATEC ... ..ottt ittt e s msensanensnsnssnsnsnssnsnsnsnansnsnsnansnsnsnssnsnsns 4
DELTATEX .. vttt ittt ee s unssssssssnssssssssssssssssnssnssnsssnssnssnssnnsnss 5
Controler KATANA-ADV CNC ... ... ittt it it ananansnsannnsnsnnnnnnsnnnnnnsnnnns 6

Gama de sisteme portabile

PNC-12EXTREME. . .. ... ..ottt ittt a s asasnasasansassasnnsnsnnnns 7
HANDY AUTO . ... oot iiii i i e sna s snns s s anssansanssnnsnnssnnsnnssnnsns 8
HANDY AUTO PLUS . ... ittt it it etna e snasnnasanssnasanssnnsnnnsnnnns 8
e R N o 1 9
IK-OB3 EDGE-CUT ...... ..ttt ittt iiassansnnssansanssnnsanssnnsnnssnnnns 9
IK-12 BEETLE . ..... .. ittt it e s s a s aasasansasaasansnsnnsns 10
L b | G 10
AUTOPICLE-S .. ... ittt it e e sn e aa e saasaaasansannsnnssnnsnnnns 11
AUTOPICLE-P ...ttt it s et ns s an s ans s ansannsnnnns 11

KHC-600D . ........c.iiiiiiiin i snasnansnnsnansnnssansnnssnnsnnssnnsnnns 11



GAMMATEC

Solutia completa si compacta de taiere cu plasma

Noua gama de produse Koike Gammatec a fost
dezvoltata pentru a satisface cele mairidicate nevoi de
calitate la taierea cu plasma, folosind cele mai recente
tehnologii si experienta acumulata in industria grea.
Gammatec este un echipament extrem de precis,
capabil sa maresca productivitatea si precizia taierii, la
un nivel de pret competitiv.

Acuratete inalta

Gammatec este un sistem de taiere CNC cu plasma, cu
masa de taiere integrata, cu viteze de pozitionare
ridicate, de pana la 34.000 mm/min. Sistemul este
controlat de Katana CNC. Capacitatea maxima de
tiiere este de 30 mm. Indltimea pistoletului este
controlata si monitorizata prin tensiunea arcului.
Gradul inalt de acuratete se obtine datoritd sistemului
de antrenare bilateral cu motoare ACfara joc. Un sistem
de filtrare al aerului poate fi atasat optional. Datorita
mesei de taiere integrata, timpul de instalare este
redus la minim.

Controlul inaltimii pistoletului cu SmartLift
ARC120

In cazul taierii cu plasma de inalt3 definitie, datorita
vitezelor mari de taiere, unitatea care asigura reglarea
inaltimii capului trebuie sa asigure viteze foarte mari de
reactie si o pozitionare foarte exacta. Unitatea Koike tip
SmartLift indeplineste aceste cerinte si asigura, prin
prinderea magnetica, evitarea deteriorarii in caz de
coliziune si permite remontarea rapida a capului.
Astfel, performantele de productivitate si calitate a
plasmei de inalta definitie nu sunt diminuate de
componentele echipamentului de taiere.

Pozitionarea capului de taiere

= Doua motoare pe axa longitudinala si unul pe axa
transversala

®  Sistem cu cremaliera actionat de un servomotor
electric de curent alternativ. cu motoreductor
planetar

®  Tehnologie pentru monitorizarea si sincronizarea
celordoua motoare

m  Sistem pentru compensarea deformatiilor datorita
dilatarii, specific sistemelor de taiere cu laser

m Aplicatii unde sunt importante vitezele ridicate de
taiere, acuratetea si viteza de pozitionare

®  Design solid, compact si echipat cu cele mai noi
tehnologii de taiere
Timp minim de instalare
Plasma de inalta precizie pentru grosimi de pana la
30mm

m  Controler Katana usor de utilizat, disponibil Tn mai
multe limbi

Date tehnice
Latimea ef. de taiere  |1.500 mm / 2.000 mm

Lungimea ef. de taiere [3.000 mm / 4.000 mm / 6.000 mm

Antrenare cu motoare de curent alternativ, fara
perii (nu necesita intretinere)

Ghidare cale de rulare din otel cu pinion
cremaliera

Numarul maxim de 1 cap de taiere cu plasma de

capete de taiere pana la 280 A

Capacitatea maxima (25 mm (productie / perforare)
de taiere maxim 30 mm

Controler CNC Koike Katana

GAMMATEC




DELTATEC

Sisteme de taiere CNC cu plasma si cu oxigaz pentru viitor

Deltatec defineste noi standarde in ceea ce priveste
flexibilitatea si precizia taierii termice. Sistemul poate fi
echipat cu pana la 4 capete de taiere, dintre care
maxim 4 pot fi pentru taiere cu flacara/oxigaz si maxim
doua capete de plasma. Sistemul permite folosirea
diferitelor procedee, de exemplu este doar pentru
taierea cu flacara sau poate avea si un cap de tdiere cu
plasma. Optional, se pot monta si capete pentru
marcare.

Design inteligent, performantainalta

Deltatec este o constructie flexibila, puternica si
compacta, ce are un portal cu design robust dotat cu
cele mai noi tehnologii de control si compensare
diferentiata integratd pentru ghidare liniara precisa in
medii de lucru dure. Actionarea bilaterald pinion
cremaliard si actionarea cu motoare de curent
alternativ, fara perii (nu necesita intretinere) asigura
proprietati dinamice excelente si o precizie inalta de
urmarire pe contur pentru cele mai bune rezultate de
taiere, si o viteza de pozitionare de pana la 24.000
mm/min. Deltatec este echipat cu un sistem pentru
compensarea deformatiilor datorita dilatarii, specific
sistemelor de taiere cu laser si cu un scut termic la
traversa.

Cu plasma de inalta precizie, sistemul poate taia
materiale cu grosimea de pana la 50 mm, arzatoarele
standard pot taia pana la 150 mm, variante alternative
panala300 mm.

Sistemul de control al inaltimii pistoletului de inalta
precizie, Koike SmartLift, asigura reglarea optima a
inaltimii. Acesta masoara tactil inaltimea initiala dupa
care controleazainaltimea prin tensiunea arcului.

Surse taiere cu plasma HiFocus si High Definition
Sistemul poate fi echipat cu surse de taiere cu plasma
Kjelberg HiFocus sau Hypertherm High Definition, cu
consola automata de gaz adecvata pentru toate tipurile
de gaze de protectie si de taiere, disponibile in gama de
la 80 Ala 440 A. Se obtin rezultate de inalta calitate la
table dela 0,5 la 50 mm grosime, in functie de material.

Date tehnice
Latimea ef. de tdiere |pana la 4.100 mm
Lungimea ef. de taiere |de la 3.000 mm pana la 24.000 mm

Antrenare cu motoare de curent alternativ, fara
perii (nu necesita intretinere)
Ghidare cale de rulare din otel cu pinion

cremaliera

4, din care pana la 2 capete de plas-

capete de taiere ma si / sau 4 capete de taiere oxigaz
Viteza de taiere 50 mm/min pana la 20.000 mm/min
Capacitatea maxima |Plasma pana la 30 mm

de taiere Oxigaz pana la 150 mm

Controler CNC Koike Katana

Numarul maxim de




DELTATEX

Taiere cu plasma 3D, oxigaz si sanfrenare cu oxigaz

Deltatex ridica stacheta sistemelor de taiere tip portal,
in ceea ce priveste flexibilitatea si productivitatea taierii
cu oxigaz si plasma. In plus, capul optional de taiere 3D
permite tdierea cu Tnalta precizie a tablelor de mari
dimensiuni.

Portalul rigid si compact este conceput special pentru a
functiona timp indelungat in conditii grele. Deltatex
combina cele mai noi tehnologii de antrenare si control
pentru a obtine cea mai naltd precizie la taierea
tablelor de otel de mari dimensiuni.

Flexibilitate de neegalat

Deltatex poate fi configurat cu o suprafata efectiva de
taiere de pana la 2 x 3.500 mm latime, la o lungime a
sinelor de 34.000 mm. Deltatex este echipat cu un
sistem pentru compensarea deformatiilor datoritd
dilatarii, specific sistemelor de taiere cu laser si cu un
scut termic la traversa.

Surse diferite de plasma pot fi montate pe sistem,
asigurand taierea grosimilor de pana la 160 mm la
doua capete simultane. Se poate realiza taierea cu
oxigaz cu pana la 6 capete la grosimi de pana la 300
mm cu valve proportionale.

Capul de taiere 3D asigura sanfrenarea de inalta
precizie a tablelor de dimensiuni mari. Protectia
avansata anticoliziune permite taierea si celor mai
complexe forme la unghiuri de pané la +45° (sus) si-40°
(jos) si realizeaza taieturi precise si eficiente dintr-o
singura trecere, pentru a elimina nevoia de prelucrare
manuala. Acest cap de taiere are un sistem de rotatie
aproape infinit si o viteza de pozitionare de 100°/sec.

Dispozitivde sanfrenare in X pentru oxigaz
Sistemul poate fi echipat cu dispozitivul de sanfrenare
in X pentru oxigaz ce permite realizarea sanfrenurilor
detip 1, V, X, Y, K. Rotirea se realizeaza manual. Este
posibila ajustarea de la 15° la 55°, grosimea maxima a
materialului fiind de 75 mm la 45°.

Date tehnice
Latimea ef. de tdiere |pana la 7.000 mm
Lungimea ef. de taiere [pana la 32.000 mm

Antrenare cu motoare de curent alternativ, fara
perii (nu necesita intretinere)
Ghidare cale de rulare din otel cu pinion

cremaliera
pana la 2 capete de plasma si / sau

Numarul maxim de

capete de taiere

6 capete de tdiere oxigaz

Viteza de taiere

pana la 20.000 mm/min

Capacitatea maxima
de taiere

Plasma pana la 160 mm
Oxigaz pana la 300 mm

Controler CNC

Koike Katana




Controler KATANA-ADV CNC

KATANA-ADV este un controler ce poate fi legat in retea
si folosit la aplicatii de taiere cu plasma, oxigaz, jet de
apa, laser si alte medii, si la toate sistemele de marcare
cu plasma, cerneala si pulbere. Este proiectat pentru a
lucra in medii industriale grele, cum ar fi santierele
navale si industria metalurgica. Soft-ul este flexibil si
structurat modular pentru o implementare usoara a
noilor functii si integrarea unor solutii specifice pentru
client.

Conceptul de operare este intuitiv folosind ecran tactil,
este clar structurat si este insotit de simboluri, grafice
siimagini. Operatiile au fost perfect adaptate cu nevoile
operatorilor pentru a reduce timpii morti si a preveni
erorile. Diagramele de taiere integrate si meniul intuitiv
permit chiar si operatorilor fara experientd sa produca
piese in cativa pasi. Piesele de schimb sunt afisate ca
imagini pentru o mai buna identificare.

Controlerul KATANA-ADV cu ecran tactil si tehnologie
avansata de transfer a datelor ofera intrari rapide si
precise, erorile fiind evitate. In timpul controlului si

ajustarii motoarelor si a dispozitivelor de taiere,
vitezele si procesele vor fi optimizate. Aceasta permite
0 productivitate mai mare cu un consum redus de
material si acest lucru va reduce costurile. Datorita
gradului de protectie IP65 KATANA-ADV CNC poate fi
folositin orice mediu de lucru.

Caracteristici de baza ale soft-ului

Importul de date

Importul fisierelor DXF si editarea acestora

Taste definibile de utilizator | ex. pentru repetarea secventelor de operare

CNC - Program

EIA- sau ESSI Program format “DIN 66025” cu schimbarea automata din ESSI in “EIA”

Forme predefinite

64 cu lead-in si lead-out variabil

Macro-uri

Prelucrare subrutine in cadrul unui program

Tehnologie

Toti parametri tehnologici de taiere/marcare sunt stocati ih memoria sistemului.

Referintd automata

La fiecare pornire masina merge in punctul de zero (referinta) si calibreaza motoarele astfel incat
sa se asigure perpendicularitatea axelor.

Axele portalului

In timpul operarii este controlatd permanent dezaxarea dintre axa Master si axa Slave a portalului.
Masina se opreste cand este depasita valoarea admisa (prestabilitd) a dezaxarii.

Controlul portalului

Modulul de control al portalului verifica perpendicularitatea reciproca a axelor in timpul deplasarilor

Zone de lucru diferite

(referinta)

Se pot defini pana la 6 zone de lucru diferite fiecare cu pozitie de zero, fiecare cu punctul ei de zero

Date tehnice
Controler
Timp de ciclu 1 ms

Grad de protectie IP65

High-speed EtherCAT Control bus
Temperatura de operare 0-55° C

PC industrial cu PLC rapid; Intel Celeron Dual Core, 1.6 GHz; 4GB DDR-3-RMA, 8GB CFast Flash

Sistem de operare Windows 7 Pro

Monitor 15” TFT ecran tactil 1024x768 pixels incapsulat in aluminiu (IP 65), temperatura de operare 0-55° C

Panoul de comanda

Joystick cu 8 pozitii si 6 butoane de selectie a statiilor de lucru;
Comutator sus/jos; Butoane definibile de catre utilizator
Potentiometru pentru viteza; Buton oprire de urgenta




Gama de sisteme portabile
PNC-12 EXTREME

Taiere cu plasma si oxigaz

PNC-12 EXTREME este o solutie inovatoare de taiere
dezvoltata de KOIKE la cele mai inalte standarde. Este
un sistem perfect pentru a intra in lumea taierii CNC.
Bazat pe cerintele pietei pentru un sistem de taiere cu
CNC simplu, accesibil si flexibil, KOIKE a proiectat un
sistem portabil, controlat de un CNC si adecvat pentru
taierea cu plasma si pentru tdierea oxigaz. PNC-12
EXTREME este certificat CE.

Flexibilitate conform nevoilor Dvs. de taiere
PNC-12 EXTREME este preconfigurat pentru diferite
dimensiuni. KOIKE a ales sine din otel robust, ceea ce
asigura o durata lunga de viata in conditii grele de
lucru. Bara transversala este sustinuta de blocuri
lineare de ghidare marite, stabilizand capul de taiere
chiar sicand bara transverasla este extinsa la lungimea
samaxima.

Pentru PNC-12 EXTREME poate fi ales fie pachetul
pentru taiere oxigaz, fie pachetul pentru taiere cu
plasma. Pachetul pentru taierea oxigaz contine un
arzator oxigaz cu un program automat de secvente
pentru perforare integrat si electroventile de gaz pentru
toate conductele de gaz. Pachetul pentru taierea cu
plasma contine un senzor pentru inaltimea initiala a
pistoletului (IHS), controlul automat al inaltimii pe baza
tensiunii arcului electric (AVC), sistem de decuplare
automata la coliziune si sistem de prindere a
pistoletului de diametru 35 mm.

Sistem liniar de ghidare rigid

Sunt utilizate seturi foarte late de prindere a sistemului
liniar de ghidare pentru ambele axe, X si Y, montate
rigid in placile groase din corpul masinii. Impreuna cu
reglarea precisa pe care KOIKE o face in timpul
procesului de asamblare, ele mentin un nivel inalt de
performanta a taierii.

Sina longitudinala din otel

Unul din telurile de proiectare ale firmei KOIKE este sa
ofere produse cu o durata de viata lunga. PNC-12
EXTREME nu face exceptie. Acesta este dotat cu o sina
rigida si robusta din otel, care minimizeaza cu succes
vibratiile din timpul taierii si are o durata lunga de viata
in conditiile grele de lucru intélnite la sudare sau taiere.

Specificatii taiere

Tipul 1015 1530
Latimea efectiva de taiere 1.000 mm 1.500 mm
Lungimea efectiva de taiere 1.500 mm 3.000 mm
Lungime bara transversala 1.900 mm 2.400 mm
Lungime sina longitudinala 2.050 mm 3.540 mm
Viteza de deplasare rapida 4,000 mm/min
Vitezd maxima de taiere 3.000 mm/min

Specificatii taiere

Cu oxigaz

Pachet oxigaz 1 set sistem motorizat de ridicare al

Duze incluse arzatorului Koike de Tnalta calitate
5 duze de taiere Koike

Capacitate maxima 5-50 mm

de taiere

Cu plasma

Controlul pistoletului  [Detectarea initiala a inaltimii, controlul
inaltimii cu ajutorul tensiunii arcului

Sursa de plasma Sursa de plasma cu aer, diametrul

pistoletului 35 mm

Capacitate maxima 20 mm

de taiere




HANDY AUTO

Handy Auto este un arzator de tdiere cu gaz cu un
sistem de antrenare integrat. Acesta asigura cea mai
inalta calitate la taierea verticala, circulara si pe contur,
precum si la sanfrenare. Pe langa taierea suprafetelor
plane este posibila realizarea contururilor curbate pe
suprafete verticale, ca de exemplu grinzi H, tevi si table
indoite. Datorita greutatii reduse de doar 2,7 kg, Handy
Auto poate fi folosit cu aceeasi usurinta ca un arzator
manual obisnuit.

Usor de utilizat

Calitate expectionala a suprafetei taiate
Permite taierea in orice directie
Acuratete si eficienta ridicate

Schimbul usor sirapid al accesoriilor

Date tehnice

HANDY AUTO PLUS

Handy Auto Plus este un aparat portabil manual de
taiere cu oxigaz, cu sistem de antrenare integrat,
dispozitiv de aprinderesi functie Start - Stop pentru
flacara de preincalzire. Acesta asigura cea mai inalta
calitate la taierea verticala, circulara si pe contur,
precum si la sanfrenare. Pe langa taierea suprafetelor
plane este posibila realizarea contururilor curbate pe
suprafete verticale, ca de exemplu grinzi H, tevi si table
indoite. Datorita greutatii reduse de 3,5 kg, Handy Auto
poate fi folosit cu aceeasi usurintd ca un arzator
manual obisnuit.

Aprindere automata

Functie Start - Stop pentru flacara de preincalzire
Calitate expectionala a suprafetei taiate

Permite taiereain orice directie

Acuratete si eficienta ridicate

Schimbul usor sirapid al accesoriilor

Date tehnice

Capacitate de taiere |3 -30mm Capacitate de taiere |3 -30mm

Viteza de taiere 150 - 300 mm/min Viteza de taiere 150 - 300 mm/min

Alimentare* 230VAC/ 12V DC Alimentare* 230VAC/ 12V DC

Lungime totala 500 mm Lungime totala 500 mm

Tipuri de gaz Acetilena, propan, gaz natural si gaz Tipuri de gaz Acetilena, propan, gaz natural si gaz
mapp (amestec de gaz combustibil) mapp (amestec de gaz combustibil)

Greutate 2,7 kg Greutate 3,5 kg

*este disponibil optional kit-ul cu acumulator 12V

*este disponibil optional kit-ul cu acumulator 12V




1K-93 HAWK

IK-93 HAWK este un aparat portabil de taiere cu oxigaz
creat pentru taierea de Tnalta calitate, in linie dreapta,
cu ghidare manuala. Acesta se caracterizeaza prin
usurinta in operare si mobilitate fara precedent.
Declansatorul este pozitionat inaltat pentru a fi mai
usor accesibil la interiorul sau exteriorul curbelor, iar
aparatul dispune de un buton de reglare a vitezei prin
rotire. IK-93 HAWK se deplaseaza siinainte siinapoi.

B Taie in linie dreapta, cu ghidare manuala sau in
cerc, cu oxigaz

= Maner in forma de pistol ce permite controlarea
tuturor functiilor, inclusiv oxigenul de taiere,
operarea si ajustarea vitezei, totul cu o singura
mana

B Sectiuni de sina extensibile de 1.800 mm pentru
taierea pieselor mailungi
Optiune de ghidare ce permite sanfrenare
Colier pentru sanfrenare pentru setarea unghiului
de sanfrenareintre 0°si 45°

® Include duze seria Koike 100 pentru a asigura taieri
rapide sinetede

Date tehnice

Capacitate de taiere |5 - 100 mm

IK-93 EDGE-CUT

IK-93 Edge-Cut a fost conceput in colaborare cu
industria de constructii navale pentru a asigura
pregatirea simpla, dar eficienta a rostului. Edge-Cut
realizeaza sanfrenari simple sau duble fara a avea
nevoie de sina. Sanfrenul in V, necesar pentru sudurile
cu patrundere adanca, poate fi realizat dintr-o singura
trecere. Faptul ca se monteaza cu usurinta si are o
viteza constanta, asigura taieturi de Tnalta calitate siin
cazul distantelor lungi. O valva speciala permite
presetarea flacarii pentru a reduce timpul de pregatire
sirisipa de gaz.

Sanfrenare fara sine panala 45°
Presetarea flacarii
Set de arzatoare specializate care permite
sanfrenari exacte

®  Maner in forma de pistol ce permite controlarea
tuturor functiilor, inclusiv oxigenul de taiere,
operarea si ajustarea vitezei, totul cu o singura
mana

®  Taie in linie dreapta, cu ghidare manuala sau in
cerc, cu oxigaz

Date tehnice

Capacitate de taiere |5 - 100 mm

Viteza de taiere 100 - 1000 mm/min

Viteza de taiere 100 - 1000 mm/min

Reglarea vitezei Controler IC cu buton de reglare

Reglarea vitezei Controler IC cu buton de reglare

prin rotire prin rotire
Scut termic Constructie cu doua placi Scut termic Constructie cu doua placi
Antrenare Motor DC 24 V Antrenare Motor DC 24 V
Alimentare AC 230V Alimentare AC 230V
Lungime totala 380 mm Lungime totala 380 mm

Duze de taiere Seria Koike 100

Duze de taiere Seria Koike 100

Greutate 7,2 kg

Greutate 7,2 kg
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IK-12 BEETLE

IK-12 Beetle este un aparat motorizat de taiere, de
inalta calitate. Operatorul poate taia cu usurinta
vertical si circular sau poate sanfrena. Sistemul de
antrenare garanteaza miscarea constanta si stabila.
Functiile de miscare (inainte, inapoi, stop) sunt activate
de un singur element de operare. Controlul
ambreiajului asigura pozitionarea fara probleme a
aparatului. Sanfrenarea se obtine printr-o simpla
ajustare a suportului arzatorului la marginea de jos a
placii. Transmisia prin angrenaj conic asigura
pozitionarea precisa a arzatorului (axele Y si Z).

B Functiile de miscare (inainte, inapoi, stop) sunt
activate de un singur element de operare

= Sistemul de antrenare gananteaza miscarea
constanta si stabila

= Greutate redusa de 9.5 kg (usor de manipulat si
transportat)

Date tehnice

IK-12 MAX 3

IK-12 Max 3 este produsul nostru premium din aceasta
gama. Acest aparat motorizat permite diferite tipuri de
taiere cu oxigaz /plasma si sudare automata. Sistemul
se compune din 3 parti principale: caruciorul motorizat,
arzatorul de taiere si sina plata, la care se adauga
accesorii. Toate acestea fiind independente, clientul
poate configura sistemul dupa nevoile sale specifice.
Controlul vitezei utilizeaza un sistem biconic de reglare
continua (fara trepte) a vitezei care funtioneaza cu un
motor care se roteste la viteza constanta pentru a
preveni probleme datorate caldurii sau tensiunii. Tn
plus, motorul cu condensator se roteste la viteza
redusa de 1.500 rpm pentru a prelungi durata de viata
arulmentilor.

Performanta exceptionala

Robustete si rezistenta la caldura fara egal

Tractiune excelenta

Deplasare lina datorita centrului de greutate bine

echilibrat

B Scut termic pe partea de taiere si pe partea
inferioara

= Intretinere usoara

Capacitate de taiere |3 -100 mm Capacitate de taiere  |0,5- 600 mm
Viteza de taiere 150 - 800 mm/min Viteza de taiere 80 - 800 mm/min
Antrenare sistem de reglare continua a vitezei (tip standard)
cu un tambur conic, reglare mecanica Viteza de taiere 80 - 2400 mm/min
(variator) (deplasare rapida)
Alimentare 42V /115V / 230V AC Antrenare sistem biconic de reglare a vitezei,
Lungime totala 480 mm reglare mecanica
Latime sine 140 mm Alimentare 42V /115V /230 VAC
Tipuri de gaz Acetilena, propan, gaz natural si gaz Lungime totala 430 mm
mapp (amestec de gaz combustibil) Latime sine 140 mm
Greutate 9,5 kg Tipuri de gaz Acetilena, propan, gaz natural si gaz
mapp (@mestec de gaz combustibil)
Greutate 10 kg




AUTO PICLE-S

Auto-Picle-S este un aparat motorizat cu telecomanda,
pentru taierea cu oxigaz a tevilor. Sistemul special de
ghidare cu sinele de ghidare fixe pentru pistolet
garanteaza o precizie ridicata a taierii, in special la
taierea tevilor de diametru mare. Prin utilizarea
actionarii motorizate pentru debavurare si sanfrenare,
se poate obtine cea mai ridicata calitate. Lantul de
transmisie este format din zale strans imbinate, de
constructie simpla. Aceste bucati de za se pot adauga
sau elimina foarte usor, ceea ce garanteaza o
modificare rapida pentru diferitele diametre ale tevilor.
Reglarea pozitiei pistoletului pentru sanfrenare este
asigurata printr-o scala unghiulara pe suportul
pistoletului.

AUTO PICLE-P

Auto-Picle-P este un aparat motorizat cu telecomanda,
pentru taierea cu oxigaz a tevilor. Sistemul special de
ghidare cu sinele de ghidare fixe pentru pistolet
garanteaza o precizie ridicata a taierii, In special la
taierea tevilor de diametru mare. Prin utilizarea
actionarii motorizate pentru debavurare si sanfrenare,
se poate obtine cea mai ridicata calitate. Lantul de
transmisie este format din zale strans imbinate, de
constructie simpla. Aceste bucati de za se pot adauga
sau elimina foarte usor, ceea ce garanteaza o
modificare rapida pentru diferitele diametre ale tevilor.
Reglarea pozitiei pistoletului pentru sanfrenare este
asigurata printr-o scala unghiulara pe suportul
pistoletului.

KHC-600D

KHC-600D este un aparat automat, portabil, pentru
decupari circulare cu oxigaz In teava. Aplicatia
principala este decuparea gaurilor cu sau fara sanfren,
in tevi, rezervor de colectare / stocare sub presiune si
schimbatoare de caldura. Un mecanism excentric
garanteza pozitionarea exacta a cursei (deplasarea
verticala a arzatorului). Articulatia rotativa de la
alimentarea cu gaz previne incurcarea furtunurilor si
asigura rotirea infinita a arzatorului.

Date tehnice

Capacitate de taiere |5 -50 mm

Viteza de taiere 100 - 700 mm/min

Antrenare Modularea I&timii impulsurilor cu
telecomanda

Alimentare 42V /115 VAC

Inaltime 400 mm

Ecartament 230 mm

Tipuri de gaz Acetilena, propan, gaz natural si gaz
mapp (amestec de gaz combustibil)

Greutate 15 kg

Date tehnice
Domeniul de taiere

in functie de sursa de curent

Viteza de taiere

500 - 3000 mm/min

Tip de actionare

control cu tiristor cu telecomanda

Tensiune 115V AC
Inaltime 400 mm
Ecartament 230 mm
Greutate 15,0 kg

Date tehnice

Capacitate de taiere [5-50 mm

Diametre de taiere 80 - 600 mm

Cursa verticala a 0-100 mm

arzatorului

Antrenare control SCR (cu tiristor)

Viteza de taiere 0,12-1,2 rpm

Alimentare 42V /115 V AC

Dimensiuni (IxLxh) 500 mm x 760 mm x 1050 mm

Tipuri de gaz Acetilena, propan, gaz natural si gaz
mapp (amestec de gaz combustibil)

Greutate 26,0 kg
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Koike - spiritul taierii

Tehnologie avansata, combinata cu consultanta de specialitate si intelegerea in profunzime a necesitatilor de taiere
ale clientului este ceea ce inseamna KOIKE ca producator japonez de tehnologje de taiere cu oxi- gaz, plasma si laser.

Clientii Koike sunt companii de constructii navale, constructii metalice, producerea de vehicule, fabricare si alte
industrii grele, toti avand incredere in experienta de peste 90 de ani pe care o are Koike in domeniu.

Koike Europe are sediul in Olanda, unde sunt produse si asamblate sistemele comercializate in regiunea EMEA

(Europa, Orientul Mijlociu si Africa). Acestea sunt echipate cu componente dezvolate de Koike precum CNC Katana si
produse de ultima generatie de la furnizori de top.

. KOIKE ;‘w METAL Trading

Your cutting needs - achieved.

KOIKE Europe B.V. CM Metal Trading SRL

Grote Tocht 19 « 1507 CG Zaandam (NL) Intrarea Fortaretei nr. 4 300127 Timisoara
Phone +31 756127227 Romania

Fax +31 756702271 Tel./Fax: +40 256 49 59 87

Web  www.koike-europe.com Web office@cmmetal.ro

E-Mail info@koike-europe.com E-Mail  www.cmmetal.ro



