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Prezentare De ce sa alegeti
Swift-Cut Pro Swift-Cut Pro?

O colectie de trei sisteme CNC de ultima Gama Pro a fost dezvoltata continuu in ultimii 10 ani.
generatie de taiere cu plasma. Cu sistemul de De la inceputuri si pana in prezent, gama a crescut
ghidare de precizie si designul robust, gama treptat in putere si este acum principalul sistem din
Swift-Cut Pro promite taieri de precizie, cu categoria sa industriala de taiere CNC. Cu software
viteza ridicata, la costuri reduse de investitie. intuitiv, functii de varf in industrie si sase optiuni de
Usor de utilizat, simplu de invatat si de operat, baza diferite, gama Pro este conceputa pentru a oferi
cu intretinere si asistenta ulterioara performante de tdiere fantastice si de incredere intr-un
exceptionale, gama Swift-Cut Pro este solutia pachet construit pentru a dura.

pentru taierea metalelor in propria companie,
cu costuri reduse.

swift-cut.com
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Swift-Cut Pro este cel mai vandut sistem CNC
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cu plasma din Europa din clasa sa!

Gama Swift-Cut Pro vine cu functii avansate, de varf in industrie, ca standard, combinate cu un
software intuitiv si usor de utilizat. Gama Pro este conceputa pentru a duce tdierea metalului la
un alt nivel - capabilitatile sale incredibile oferd solutii exceptionale de taiere de ultima generatie

la preturi uimitor de mici.

CONTROL INTELIGENT A INALTIMII PISTOLETULUI
Nu trebuie sa configurati singur controlul

naltimii pistoletului. Esantionarea automata a tensiunii
oferd o calitate repetabild a tdierii si o durata

de viata crescutd a consumabilelor in comparatie cu
sistemele conventionale de control al inaltimii pistoletului.

SENZOR PENTRU INALTIMEA INITIALA
Sistemul Soft Sense va permite sa detectati
in mod repetat si precis partea superioara

a materialului cel mai subtire pana la

cel mai gros, fara deformarea placii.

SERVOMOTOARE
HIBRIDE

CAP DE TAIERE COMPLETINCHIS
Capul de taiere complet inchis ofera
protectie componentelor cheie in conditii
dure de lucru.

POZITIONARE
CU FASCICUL
LASER

Reticulul cu fasci-
cul laser ajuta la
setarea pozitiei

de start a pistole-
tului de taiere.

Precizie repetabild

a pozitiei, furnizare
monitorizata a
cuplului si miscare lina.

PORTAL PENTRU

CONDITII DURE

Piesele turnate finale ale
portalului pentru conditii

dure, impreuna cu portalul

usor, dar rigid, ofera o platforma
precisd si stabild pentru capul de
taiere. De asemenea, accepta sine
liniare duble pe axa x.

PATURI DE CABLURI

COMPLET INCHISE

Paturile de cabluri complet inchise
protejeaza cablurile impotriva
deteriorarii produse de materialul topit.
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Mesele Swift-Cut sunt construite
robust, usor de utilizat, au o mare
precizie si, cel mai important, ofera
o taiere excelenta.

Alan Bradford, Plasmatech , ,

DECUPLAREA CAPULUI
Previne deteriorarea pistoletului

in cazul aparitiei unei coliziuni SOFTWARE
DISPOZITIV DE neasteptate. Software SwiftCAM
MARCARE si SWiftCNC, simplu
Dispozitivul de mar- OPTIUNEA de utilizat, incluse
care SwiftMARK va PAT DE APA ca standard.

permite sa marcati si
sa taiafi intr-o singura
operatie, ceea ce
inseamna ca nu mai
aveti nevoie de exter-
nalizare sau mutare
de la un sistem la
altul (optional extra).

SINA LINIARA PE TOATE AXELE
Miscdri drepte, precise si reproductibile,
oferd o deplasare mai lina comparativ cu
alte sisteme de ghidare

Optiunea de pat de apa
ofera retinerea eficienta
a fumului, astfel incat in
majoritatea cazurilor
nu este necesara
extractia externa a
fumului. Alternativ,
optiunea de masa

cu sertare si tiraj

fortat capteaza

vaporii si

particulele de

sub zona de

taiere atunci cand

este conectatd la un
extractor sau o

unitate de filtrare.
Ambele variante sunt
disponibile pentru
toate dimensiunile

de sisteme.

BATIU COMPLET SUDAT
Batiul pentru conditii dure
asigura suport si rigiditate.

Principalele caracteristici cheie:

& Controlul inteligent al inaltimii pistoletului
(ITHC) si senzorul pentru indltimea initiald Soft
Sense asigura indltimea perfecta de tdiere si
perforare indiferent de grosimea materialului

Software SwiftCAM si SwiftCNC inclus ca
standard

Decuplarea capului 360° cu auto-reset in caz
de coliziune

Optiunile de pat de apa si de masa cu sertare
si tiraj fortat disponibile pentru intreaga gama

Proiectat, realizat si complet sustinut de echipa
Swift-Cut

Batiul complet sudat si amprenta la sol
compactd asigura cd sistemul ocupd spatiul

CONSOLA DE minim necesar

OPERARE

Consola de operare
ergonomica cu ecran
tactil si intrdri pentru
tastatura / mouse.

Consola de operare de sine statatoare poate fi
pozitionata pe oricare parte a mesei

0O alegere dintre patru surse de taiere cu
plasma cu capacitati de la 0,5 mm la 25 mm
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SHAPING POSSIBILITY™

Taierea cu plasma este una dintre cele mai populare
metode de taiere din lume, din motive intemeiate:
atinge echilibrul perfect intre calitatea téierii, viteza

de taiere si cost. Sistemele de tdiere cu plasma
Hypertherm sunt de incredere si sunt folosite de mai
multe companii si cameni decat orice alta marca.
Sunt considerate cele mai bune instrumente de taiere
cu plasma disponibile astazi si sunt integrate perfect
cu gama Swift-Cut Pro.
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Software SwiftCAM

Software-ul Swift-Cut usor de utilizat garanteaza

cd oricine are cunostinte de bazd in utilizarea
computerelor va fi capabil sa opereze sistemul CNC

de tdiere cu plasma. Pregdtirea minima necesara
inseamna ca sistemul va fi operational aproape imediat,
maximizand productia de la inceput.
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Usor de utilizat si
plin de caracteristici

Swift-Cut sunt renumiti pentru fabricarea de sisteme

de tdiere bogate in caracteristici, dar usor de utilizat,

iar Swift-Cut Pro nu face exceptie. Cu ecranul tactil HMI,
tastatura si mouse-ul wireless si ecranele standard si
avansate pentru operatori cu experienta variata, veti taia
cu incredere in cel mai scurt timp. Caracteristici precum
reluarea taierii, alinierea tablelor, optimizarea formei
resturilor de tabla si o biblioteca de 89 de forme
parametrice sunt toate standard.
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Cum am construit un sistem de taiere
cu plasma care este atat de accesibil?

De la proiectarea si fabricarea primului sistem CNC cu plasma Swift-Cut pana

in prezent, evolutia Swift-Cut Pro, ne-am mentinut intotdeauna principiile conform
carora taierea CNC a metalelor ar trebui sa ofere un raport calitate-pret maxim.
Credem ca toate companiile ar trebui sa aiba posibilitatea de a vedea cat de
benefica ar putea fi automatizarea proceselor lor. Ne-am tinut de acel principiu
fondator; alegand sa taxam corect pentru sistem, spre deosebire de ceea ce
impune industria si, prin urmare, gama Swift-Cut Pro oferd un raport calitate-pret
fantastic si o rentabilitate excelenta a investitiel.

De ce sa alegeti
Swift-Cut?

Suntem unul dintre furnizorii importanti de sisteme CNC de taiere cu plasma
din lume, iar reputatia noastra de a oferi un raport calitate-pret, sisteme de
calitate si servicii exceptionale este de prima clasa. Fiecare sistem trece prin
teste riguroase fnainte de a parasi fabrica, pentru a ne asigura ca clientii nostri
primesc sistemul care le-a fost promis. Numele Swift-Cut este sinonim cu
taierea de calitate si suntem mandri de contributia pe care o aducem industriei
globale de tdiere CNC.

{

Foarte putine companii sunt cine spun
ca sunt, dar Swift-Cut a promis un
produs de calitate si apoi si-a
respectat promisiunea.

Full Metal Solutions , ,

swift-cut.com
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Swift-Cut

Specificatii tehnice

Pro 1250 (Pro 44) Pro 2500 (Pro 48) Pro 3000 (Pro 510) Pro 4000 (Pro 613)

Amprenta la sol 1980 mm x 1840 mm 3226 mm x 1840 mm 3780 mm x 2115 mm 4725 mm x 2600 mm
Swift-Cut Pro a fost proiectat de echipa noastra de ingineri calificati pentru a oferi :
o0 solutie completd de tdiere cu plasma, cu caracteristici de varf in industrie ca Greutatea mesei 800 kg 1000 kg 1100kg 1300 kg
standard si este disponibil in 4 variante de dimensiuni. R
Inaltime 1500 mm
Suprafa!;a de taiere 1250 mm x 1250 mm 2500 mm x 1250 mm 3000 mm x 1500 mm 4000 mm x 2000 mm
Deplasarea pe axa Z 130 mm
e 306 kg 615 kg 911 kg 1570 kg
de incarcare
Tensiunea de
. 110-230 V (6A - 4A)
alimentare
Pro 1250 (Pro 44) Pro 2500 (Pro 48) Viteza 20 m/min
Suprafata de taiere Suprafata de taiere ..
1250mm x 1250mm 2500mm x 1250mm Precizia de 05 mm/m
pozitionare liniara '
Reproductibilitate 0,4 mm/m
Circularitate ballbar 0,3 mm/m
c . Servomotoare hibride si rulmenti liniari dublu etansati pe toate axele.
Descriere actionare Axa Z actionata cu surub cu bile inchis. Axa Y cu antrenare dualé.
Inaltime portal 150 mm
Grosimea maxima
q . 25 mm
a materialului
Pro 3000 (Pro 510) Pro 4000 (Pro 613) Capacitatea max. de -
Suprafata de taiere Suprafata de taiere RO AT EICEET
3000mm x 1500mm 4000mm x 2000mm _ Presiune de 7-75 bar
intrare a aerului '
Debit 300 LPM
Metoda de extractie e oo v ware < tral fortat e oo
AT pat de ap& sau masa cu sertare si tiraj forta pat de apa

swift-cut.com
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Software SwiftCAM (caracteristici)

Standard

Posibil import de fisiere JPEG/DXF/DWG
Importa fisiere .dxf sau converteste imagini .jpg pentru tdiere

Intrare/lesire automate

Software-ul aplica automat intrdrile/iesirile pentru o programare mai rapida.

Generarea automata a planului de taiere*
Genereaza automat planul de taiere al pieselor pentru o utilizare
eficientd a tablelor*

Generarea automata a planului de tdiere pentru piesa-in-piesa**
Genereaza automat planul de taiere al pieselor in zonele de rebuturi, pentru
pentru a utiliza complet coala de tabla**

Importor avansat de desen
Sistem inclus pentru a curata, scala sau sterge elemente din schite
problematice

Biblioteca de forme parametrice
89 de forme configurabile

* doar SwiftCAM Advanced

** Poate fi realizatda manual in software-ul standard sau automat
n SwiftCAM Advanced

SWIFTFCUTPRO | Sistem CNC de tdiere cu plasma
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Usurinta in utilizare a fost un factor
decisiv. Software-ul este foarte usor
de utilizat si necesita putine

cunostinte anterioare de
Delmer Yomer, Wellspring Components, USA

calculator.

Specificatiile consolei de operare

+ Ecran tactil HMI cu tastatura si mouse wireless
+ Amprenta la sol - 550 mm x 600 mm

- Inaltime — 1595 mm

- Greutate — 40 kg

+ Sistem de operare — Windows 10, 64 bit

- Software inclus — SwiftCAM, SwiftCNC

+ Aplicatie de asistenta de la distanta instalata ca standard

swift-cut.com
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Software SwiftCNC (caracteristici)

Browser cod-G
Permite utilizatorului sa inceapa tdierea din orice profil individual din codul G.

Reluare tdiere

Aceastd functie permite utilizatorului sa reia din orice pozitie de-a lungul
traseului de tdiere, mentinand in acelasi timp precizia de taiere si reducand
risipa de material.

Control direct al taierii
Control la distantéd al setarilor pentru sistemele de taiere cu plasma
Hypertherm Powermax

+ Control automat al curentului de taiere

+ Control automat al presiunii aerului

+ Control automat al modului de taiere

- Citirea codurilor de eroare de pe consola de operare

+ Modul arc continuu — O solutie simpla unica ce permite
operatorului s3 taie plase de sarmd si materiale perforate cu
sistemele cu plasma Hypertherm Powermax

Ecrane standard si avansate
Vizualizare standard pentru incepatori si avansata pentru operatori
cu mai multa experienta
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Alinierea tablelor

Utilizati pur si simplu scutul de plasma ca referintd pentru cele doua colturi
inferioare ale tablei, iar software-ul va ajusta automat piesele sau va genera
planul de taiere la noul unghi. Acest lucru va asigura ca arcul cu plasma nu
va ,curge” de pe material pe masura ce se deplaseaza pe patul de taiere.

Optimizarea formei resturilor de tabla
Optimizeaza usor si simplu forma resturilor de tabld. Optiune de a alege
intre 2 sau 3 puncte pe material.

Coduri G favorite
Se pot salva pana la 5 fisiere in cod-G pentru incarcare rapida.

Lista de asteptare pentru cod-G
Lista de asteptare de pana la 5 fisiere in cod-G pentru incarcare rapida.

Magazin de date
Nu pierdeti din nou un punct de referintd, acest sistem stocheaza ultimul punct
de referintd, astfel incat chiar daca pierdeti puterea, nu va veti pierde pozitia.

Puncte de referinta configurabile

Setati pand la 5 puncte de referintd oriunde pe patul de taiere. Acestea pot fi
folosite pentru a reduce timpii de configurare atunci cand se utilizeaza
dispozitive de fixare sau pentru a seta pozitii de parcare personalizate.

Mod de functionare fara arc de plasma

Vizualizati miscarea pistoletului cu plasmd, ordinea de taiere si viteza in
timp real inainte de a porni pompa, astfel incat orice problema sa fie gasita
si corectata fara a risipi material in mod inutil.

Ecran tactil
Comutati fara probleme intre tastatura si mouse wireless sau afisarea
pe ecran tactil

Afisare grafica a traseului
Reprezentare vizuald a locului in care va aflati pe traseul de taiere

{

Sistemele Swift-Cut sunt capabile
de atat de multe, singura limitare

este imaginatia ta.
ASE Engineering , ,

swift-cut.com
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Optiuni ale puterii de taiere

Sursa de plasma: Hypertherm

Capacitate maxima

Otel slab aliat Otel inoxidabil Aluminium Durata activa

Durata activa

de perforare 100%
Powermax 65 SYNC™ 16 mm 12 mm 12 mm 50% 46 A
Powermax 85 SYNC™ 19 mm 16 mm 16 mm 60% 66 A
Powermax 105 SYNC™ 22 mm St 20 mm 80% 94 A

Powermax 125 25mm 20 mm 25 mm 100% 125 A

Leading the way with

"llnn.l"‘nllm@‘
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Powermax
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Specificatii pentru calitatea aerului

+ Alimentare cu aer curat si uscat care ar trebui sa indeplineasca cerintele ISO 8573-1 clasa 1.2.2
+ Presiunea de intrare a aerului = 7 — 7,5 bar
+ Debitul = 300 LPM

Optiuni

+ Dispozitivul de gravare SwiftMARK

+ Masa cu sertare si tiraj fortat (DD) sau pat de apa (WT)
+ Kituri de consumabile Powermax

- Software SwiftCAM Advanced

+ Optiuni pentru compresor disponibile

+ Optiuni pentru uscator de aer disponibile

+ Filtrare in 3 etape a aerului comprimat

+ Optiuni pentru absorbtie filtrata sau ventilator de absorbtie pentru sistemele cu sertare si tiraj
fortat

+ Solutie antiruginire
-+ Tablete antifungice

+ Conexiuni la Internet prin cablu sau wireless

swift-cut.com



Swift-Cut

Cat costa
functionarea?

Exista multe variabile care pot afecta costurile de
functionare, inclusiv tipul si grosimea materialului
taiat, asa cd este dificil sa calculati un cost orar
exact. Este bine cunoscut, totusi, daca luati in
considerare puterea, aerul comprimat, consumabilele
si intretinerea de rutind, costurile de operare pentru un
sistem CNC cu plasma sunt mai mici decat in cazul
taierii cu fascicul laser si mult mai mici decat in cazul
taierii cu jet de apa.

Ce putere este necesara?

Masa (inclusiv consola) necesita o alimentare monofazata
de 110-230v (6A-4A).

Hypertherm Powermax 65 SYNC, 85 SYNC si 105 SYNC
necesitd o alimentare de 415 V (32 A). Hypertherm
Powermax 125 necesité o alimentare de 415 V (64 A).

Intrebari frecvente

Am nevoie de o masa cu
sertare si tiraj fortat (DD)
sau pat de apa (WT)
pentru a capta fumul?

Totul depinde de aplicatia dvs. specifica. Mesele cu
sertare si tiraj fortat sunt putin mai scumpe decat
cele cu pat de apa si necesitd conectarea fie la o
unitate de filtrare, fie la un ventilator de absorbtie.
Echipamentele suplimentare adauga un plus de
zgomot, dar sunt mai usor de curatat si sunt singura
optiune daca tdiati aluminiu sau otel inoxidabil de
cele mai multe ori. Mesele cu pat de apa (Pro 4000)
sunt mai putin costisitoare si mai silentioase, dar mai
greu de curatat si nu sunt recomandate pentru anumite
materiale.

Am nevoie de un compresor?

Un compresor de aer este o componentd esentiald a siste-
mului CNC de tdiere cu plasma. Aerul joaca un rol crucial in
asigurarea unei taieturi de cea mai buna calitate si a fiabilitatii
sistemului si a sursei de curent de plasma. Aerul trebuie sa fie
uscat si fara orice contaminanti, precum uleiul. Cantitatea de
operatii de tdiere pe care intentionati sa le faceti va determina
ce compresor este cel mai potrivit pentru nevoile dvs.

Ca minim, va recomandam intotdeauna sa instalati o

unitate de filtrare a aerului in 3 etape aproape de masa

de taiere pentru a filtra aerul inainte de a intra in sursa

de curent de plasma si in hardware-ul mesei. Va putem
consilia pentru a putea achizitiona cea mai buna

configuratie de aer comprimat pentru afacerea dvs.

Ce materiale va taia?

Taierea CNC cu plasma poate fi utilizatd numai pentru
materiale conductoare electric. Cele mai populare trei
materiale sunt otelul slab aliat, otelul inoxidabil si
aluminiul, dar pot fi taiate si alte metale si aliaje, cum
ar fi cupru, alama, titan, hardox, inconel si fontd,

desi este posibil sa experimentati o calitate redusa a
marginilor din cauza temperaturii de topire la unele
dintre aceste metale.

Cat de precis este?

Mesele de taiere cu plasma Pro au o precizie de
+/- 0,4 mm.

SWIFFFCUTPRO Sistem CNC de tdiere cu plasma

Scolarizarea este inclusa?

Scolarizarea este intotdeauna inclusa ca standard la
toate masinile Swift-Cut. Aceasta se realizeaza individual,
iar inginerii nostri de asistenta se vor asigura ca va simtiti
confortabil cu utilizarea noului dumneavoastra Swift-Cut
inainte de incheierea sesiunii de scolarizare. Acest lucru
se poate face fie de la distanta, care este gratuit, fie la
fata locului*.

Sunt incepator in domeniul
CNC si nu sunt atat de
increzator in utilizarea
calculatorului, este usor
de utilizat?

Am proiectat software-ul pentru a fi extrem de usor

de utilizat. Este un proces simplu, pas cu pas, sa asezati
desenul (planul de tdiere) sau forma parametrica si sa
va creati codul G gata de tdiere. Software-ul nostru
SwiftCNC dispune atat un ecran de baza, cat si de unul
avansat, intre care utilizatorul poate comuta pe masura
ce increderea Iui in utlizarea software-ului creste.

* Se pot aplica costuri suplimentare.
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Cum import desene
pe masa?

Puteti importa desenele dvs. DXF/DWG in software-ul
SwiftCAM fie din fisiere salvate local, fie de pe unitatea
de memorie USB. Deschideti locatia in care este salvat
fisierul si selectati numele fisierului pe care doriti sa il
importati. Alternativ, puteti introduce imagini JPEG prin
aceeasi metoda si apoi utilizati functia avansata de
importare a imaginii pentru a curata, a scala sau a sterge
elemente ale desenului. Odata importat, pur si simplu
urmati procesul pas cu pas pentru a va pozitiona piesele
pe coala dvs. de tabla.

Pot folosi propria mea
sursa de taiere cu plasma?

Sistemele de tdiere cu plasma Swift-Cut se integreaza
perfect cu sursele de curent de plasma si pistoletele
Hypertherm. Daca aveti deja o sursa de plasma
Hypertherm, in functie de vechimea acesteia, va putem
recomanda piesele necesare (dacé exista) pentru a o
conecta la unul dintre sistemele noastre.

Poate taia sectiuni
de chesoane?

Nicio problema. Avem o multime de clienti care taie
sectiuni de chesoane pe sistemele noastre cu plasma
Pro. Inéltimea maxima a sectiunii chesonului permisa
pe masind este de 100 mm.

Care este diferenta
dintre capacitatea de
perforare si capacitatea
de pornire de la margine?

Cand vorbim despre capacitatea sursei de tdiere CNC
cu plasma, vorbim capacitatea de perforare. Aceasta

este grosimea maxima a materialului pe care o poate
strdpunge plasma daca ar incepe taierea in interiorul

coalei de tabla.

Pornire cu perforare

Perforarea trebuie sa aiba loc rapid pentru a reduce
riscul ca metalul topit sa blocheze consumabilele la
capatul pistolului cu plasma si sa opreasca taierea.

Pornire de la margine

Este posibil totusi (desi mai dificil de configurat) sa
incepeti de la marginea coalei de tabla. Deoarece riscul
de blocare a consumabilelor este redus, grosimea
materialului poate fi mai mare. Pornirea pe margine
poate oferi, de asemenea, o durata de viata mai lunga a
consumabilelor.
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Consumabilele sunt usor
de cumparat?

Toate consumabilele sunt disponibile direct de la
Swift-Cut sau de la unul dintre distribuitorii nostri
desemnati.

Cat de repede va taia
sistemul?

Swift-Cut Pro poate atinge viteze de tdiere de
pana la 12 m/min pe materiale de grosimi reduse.

Exista reguli pentru
taierea gaurilor?

Acesta este la fel de mult un ghid, pe cat este o regula
stricta si rapidal Cand tdiati gauri folosind plasma cu
definitie standard, este bine sa urmati regula 2D.

Aceasta Inseamnd ¢4, pentru a mentine calitatea si
toleranta buna a gdurii, ar trebui sa va asigurati ca cea
mai mica gaura pe care doriti sa o taiati are un diametru
aproximativ de doud ori mai mare decat grosimea
materialului. Toate sistemele noastre au software care
calculeaza automat intrarea optima, indltimea de taiere si
viteza de avans pentru a se asigura ca gaurile tdiate arata
cat mai bine posibil.

Pot folosi propriul
program CAD, cum ar fi
AutoCAD™?

Sunteti mai mult decét binevenit sa utilizati orice
pachet CAD cu care va simtiti confortabil. Atata timp
cat puteti salva fisierele intr-un format DXF/DWG, le
puteti deschide fara probleme in software-ul SwiftCAM.

Pot folosi un pistolet
manual cu sursa mea de
taiere cu plasma
Hypertherm?

Cu siguranta puteti. Daca doriti sa utilizati pistolet

de taiere manuala cu plasma, pur si simplu
deconectati pistoletul de la sistem si conexiunile CNC
si conectati pistoletul manual. Va trebui sa va plasati
materialul pe patul de taiere al sistemului Swift-Cut
pentru a utiliza conexiunea de impamantare.
Alternativ, puteti conecta un cablu de impamantare
separat daca doriti sd lucrati departe de Swift-Cut.
Cand ati terminat de tdiat manual, inversati procedura.

Daca aveti nevoie de ajutor
sau informatii suplimentare,
va rugam sa vizitati
www.cmmetal.ro

swift-cut.com






