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Swift-Cut

Prezentare
Swift-Cut XP

E foarte simplu: am luat tot ce am invéatat cu cel

mai bine vandut sistem de taiere cu plasma

Swift-Cut Pro si l-am construit mai mare, mai rezistent
si mai puternic decéat oricand. Rezultatul este o gama
de doua sisteme CNC de tdiere cu plasma pentru
conditii grele, construite pentru a rezista rigorilor
taierii pe tot parcursul zilei, ramanand in acelasi timp
incredibil de accesibile.
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De ce sa alegeti
Swift-Cut XP?

Gama Swift-Cut XP este de top ca design si mai
durabila ca niciodata. Conceputa tinand cont de taierea
in productie de pana la 32 mm* si cu o capacitate de
pornire de la margine de pana la 50 mm*, gama XP de
sisteme este echipata cu servomotoare AC pe toate
axele pentru performanta si precizie imbunatatite.

*impreuna cu Hypertherm MaxPro 200 la tdierea otelului slab aliat
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Caracteristici cheie

Swift-Cut XP este sistemul nostru CNC de taiere
cu plasma, pentru conditii dure, pregatit pentru productie

Cum am construit un sistem de taiere cu plasma atat de durabil la un pret atat de accesibil?

Sistemul nostru Swift-Cut XP a fost proiectat, prototipat, construit si
testat de propria noastra echipa interna de ingineri. Nimic de pe acest
sistem nu este ineficient; deci, inca din faza de proiectare, daca nu
imbunatateste performanta, functionalitatea si durabilitatea, atunci pur
si simplu nu va merge mai departe!

DECUPLAREA CAPULUI
Previne deteriorarea
pistoletului in cazul aparitiei
unei coliziuni neasteptate.
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CONTROL INTELIGENT A
INALTIMII PISTOLETULUI

Nu trebuie sa configurati singur controlul indltimii pistoletului.
Esantionarea automata a tensiunii oferd o calitate repetabild a
taierii si o durata de viata crescuta a consumabilelor in comparatie
cu sistemele conventionale de control al indltimii pistoletului.

DISPOZITIV DE MARCARE
Dispozitivul de marcare SwiftMARK
va permite sa marcati si sa

taiati intr-o singura operatie,

ceea ce inseamna ca nu mai

aveti nevoie de externalizare

sau mutare de la un sistem la

altul (optional extra)

SENZOR FLOTANT
PT. INALTIMEA INITIALA

Sistem fiabil de detectare
prin atingere pentru indltimi
precise de perforare.

BATIU PENTRU CONDITII DURE
Batiul complet sudat ofera suportul
si rigiditatea necesare la tdierea
materialelor groase.

OPTIUNEA PATDE APA g:g‘lA'ggTDIE
Optiunea de pat cu apa (disponibila doar Protejeézé
XP 3009 ({(PA 51 O)) ofera retmerea eficientd a fumu\ul, componentele
agtfel incat n majontatea cazun.lor n este necesard cheie impotriva
extractia externd a fumquA\. A\tgmaﬂv, opt,lune? de msisa. mediului dur
cu sertare si tiraj fortat capteaza vaporii si de tiere.
particulele de sub zona de tdiere.
PORTAL PENTRU PATURI DE
 MAXPRO200 CONDITII DURE CABLURI
Sistem de plasmd Piesele turnate finale ale COMPLET
portalului pentru conditii dure, INCHISE
cu fete prelucrate mecanic Paturile dF‘ cabluri
oferd o platformé precisa si oomp\et inchise
stabild pentru capul de taiere. protejeaza cablurile
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impotriva deterio-
rarii produse de
materialul topit.

SINA LINIARA

Sina liniard cu precizie ridicata
pe toate axele, combinata cu
servomotoarele AC digitale ofera

0 precizie exceptionald de pozitionare.

SOFTWARE
Software

SwiftCAM Advanced
si SWIftCNC,

simplu de utilizat,
incluse ca standard.

CONSOLA

DE OPERARE

Consola de operare
ergonomicd cu

ecran tactil si intrari pentru
tastaturd / mouse.

{

Mesele Swift-Cut sunt construite
robust, usor de utilizat, au o mare
precizie si, cel mai important, ofera
o taiere excelenta.

Alan Bradford, Plasmatech , ,

Principalele
caracteristici cheie:

&

Controlul inteligent al inaltimii pistoletului (ITHC) inseamna
mai putin de configurat si indltimea perfectd de taiere de
flecare data

Decuplarea capului 360° impiedica orice deteriorare a
pistoletului sau piesei de prelucrat in cazul unei coliziuni

Software SwiftCAM si SwiftCNC inclus ca standard

Software SwiftCAM Advanced cu posibilitatea de generare
automatd a planului de tdiere este inclus in fiecare pachet

Optiunile de pat de apa si de masa cu sertare si tiraj fortat
disponibile pentru XP 3000 (XP 510). Doar masa cu
sertare si tiraj fortat disponibil pentru XP 4000 (XP 613)

Proiectat, realizat si complet sustinut de echipa Swift-Cut

Consola de operare de sine statatoare poate fi pozitionata
pe oricare parte a mesei

O alegere dintre cinci surse de tdiere cu plasma cu
capacitati de la 3 mm la 32 mm

Servomotoare AC precise pe toate axele

Tdiere cu amestec de gaze si pistolete rdcite cu lichid
disponibile pe sursa de tdiere cu plasma Hypertherm
MaxPro 200
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SHAPING POSSIBILITY™

Taierea cu plasma este una dintre cele mai populare
metode de taiere din lume si anume din motive
intemeiate: atinge echilibrul perfect intre calitatea taierii,
viteza de tdiere si cost. Sistemele de tdiere cu plasma
Hypertherm sunt de incredere si sunt folosite de mai
multe companii si oameni decét orice altd marca.

Sunt considerate cele mai bune instrumente de tdiere
cu plasma disponibile astazi si sunt integrate perfect
cu gama Swift-Cut XP.

el AT A AL B W

Software SwiftCAM

Software-ul Swift-Cut usor de utilizat garanteaza ca

oricine are cunostinte de baza in utilizarea computerelor

va fi capabil sa opereze sistemul CNC de taiere cu
plasma. Pregatirea minima necesara inseamna ca
sistemul va fi operational aproape imediat, maximizand
productia de la inceput.
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Usor de utilizat
si plin de caracteristici

Swift-Cut sunt renumiti pentru fabricarea de sisteme

de tdiere bogate in caracteristici, dar usor de utilizat,

iar Swift-Cut XP nu face exceptie. Cu ecranul tactil HMI,
tastatura si mouse-ul wireless si ecranele standard si
avansate pentru operatori cu experienta variata, veti taia
cu incredere in cel mai scurt timp. Caracteristici precum
reluarea taierii, alinierea tablelor, optimizarea formei
resturilor de tabla si o biblioteca de 89 de forme
parametrice sunt toate standard.
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De ce sa alegeti
Swift-Cut?

Suntem unul dintre furnizorii importanti de sisteme CNC
de tdiere cu plasma din lume, iar reputatia noastra de a
oferi un raport calitate-pret, sisteme de calitate si servicii
exceptionale este de prima clasa. Fiecare sistem trece
prin teste riguroase inainte de a parasi fabrica, pentru a
ne asigura ca clientii nostri primesc sistemul care le-a
fost promis. Numele Swift-Cut este sinonim cu tdierea
de calitate si suntem mandri de contributia pe care o
aducem industriei globale de taiere CNC.
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Cum am construit un sistem

de taiere cu plasma care este

atat de durabil, pastrand in acelasi
timp o amprenta la sol atat de
compacta?

Am vrut ca gama noastra XP sa aiba rezistenta si rigiditatea necesare
tdierii in regim de productie a materialelor de pana la 32 mm grosime,
mentinand in acelasi timp o amprentd la sol care nu sa nu fie cu mult
mai mare decat cea pentru gama noastra Pro. Daca ne uitam in piata,
vedem ca este usor sa supra-proiectezi un sistem si sa adaugi
dimensiune si greutate inutile intr-o amprenta la sol din ce in ce mai
mare. Echipa noastra de proiectare a dorit s& mentina lucrurile cat mai
simple, asa cd ne-am asigurat ca orice rezistentd suplimentara si
greutate addugata nu afecteaza incarcarea materialului si transportul /
pozitionarea sistemului. Au fost create structuri interne personalizate
pentru a garanta capacitatea si durabilitatea sistemului pentru acum
Si viitor.

{

Foarte putine companii sunt cine spun
ca sunt, dar Swift-Cut a promis un
produs de calitate si apoi si-a

respectat promisiunea. , ,

Full Metal Solutions

swift-cut.com



] ’
SWI I I "m SWIFTCUTXP | Sistem CNC de téiere cu plasma

Specificatii tehnice Specificatiile mesei

XP 3000 (XP 510) XP 4000 (XP 613)
Swift-Cut XP a fost proiectat de echipa noastra de ingineri calificati pentru a oferi o solutie completa de taiere AmPrenta la sol 3710 mm x 2030 mm 4720 mm x 2465 mm
cu plasma, cu caracteristici de varf in industrie ca standard si este disponibil in 2 variante de dimensiuni.
Greutatea mesei 1500 kg 2600 kg
naltime 1780 mm
Suprafata de taiere 3000 mm x 1500 mm 4000 mm x 2000 mm
Deplasarea pe axa Z 150 mm
Sarcmzi mfmma 1150 kg 2050 kg
de incarcare
Tensiunea de alimentare 110-230V (6 A-4A)
Viteza 12 m/min
Precizia de poszn!ar? 02 mmy/m
liniara
XP 3000 (XP 510) 4000 (XP 613)
. - . " Reproductibilitatea 0,4 mm/m
Suprafata de tdiere Suprafata de tdiere P
3000 mm X 1 500 mm 4000 mm X ZOOO mm Circularitatea ballbar 0,3 mm/m
D . ti Ansamblu servomotor AC 400 W, sind liniara 20 mm pe axele X si Y. Sis-
Sl b LAl (o1 de antrenare servo 100 W pe axa Z. Cutie de viteze cu compensarea jocului
inaltime portal 210 mm
Grosimea maxima
- q 32 mm
a materialului
Presiunea de intrare
- 7-7,5 bar
a aerului
Debit 300 LPM

swift-cut.com
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Software SwiftCAM (caracteristici) oo it i s T

Ao EE e ® s~ it ARAS

Standard i L= — O “

Posibil import de fisiere JPEG/DXF/DWG T 3
Importa fisiere .dxf sau converteste imagini .jpg pentru tdiere ! 7 : )

Intrare/lesire automate
Software-ul aplica automat intrdrile/iesirile pentru o programare mai rapida.
Generarea automata a planului de tdiere i .

Genereaza automat planul de taiere al pieselor pentru o utilizare )
eficienta a tablelor B SRS, - N

Generarea planului de tdiere piesa-in-piesa i - = =t

Genereaza planul de tdiere in zonele de deseu pentru utilizarea
completa a tablei

Importor avansat de desen
Sistem inclus pentru a curata, scala sau sterge elemente din schite
problematice

Biblioteca de forme parametrice
89 de forme configurabile

{

Usurinta in utilizare a fost un factor
decisiv. Software-ul este foarte usor
de utilizat si necesita putine
cunostinte anterioare de

calculator. , ,

Delmer Yomer, Wellspring Components, USA

Specificatiile consolei de operare

+ Ecran tactil HMI cu tastatura si mouse wireless
+ Amprenta la sol - 610 mm x 600 mm

- Inaltime — 1430 mm

- Greutate — 46 kg

+ Sistem de operare — Windows 10, 64 bit

- Software inclus — SwiftCAM, SwiftCNC

+ Aplicatie de asistenta de la distanta instalata ca standard

swift-cut.com
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Software SwiftCNC (caracteristici)

Browser cod-G
Permite utilizatorului sa inceapa tdierea din orice profil individual din codul G.

Reluare tdiere

Aceastd functie permite utilizatorului sa reia din orice pozitie de-a lungul
traseului de tdiere, mentinand in acelasi timp precizia de taiere si reducand
risipa de material.

Control direct al taierii
Control la distantéd al setarilor pentru sistemele de taiere cu plasma
Hypertherm Powermax

+ Control automat al curentului de taiere

+ Control automat al presiunii aerului

+ Control automat al modului de taiere

- Citirea codurilor de eroare de pe consola de operare

+ Modul arc continuu — O solutie simpla unica ce permite
operatorului s3 taie plase de sarmd si materiale perforate cu
sistemele cu plasma Hypertherm Powermax

Ecrane standard si avansate
Vizualizare standard pentru incepatori si avansata pentru operatori
cu mai multa experienta
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Alinierea tablelor

Utilizati pur si simplu scutul de plasma ca referintd pentru cele doua colturi
inferioare ale tablei, iar software-ul va ajusta automat piesele sau va genera
planul de taiere la noul unghi. Acest lucru va asigura ca arcul cu plasma nu
va ,curge” de pe material pe masura ce se deplaseaza pe patul de taiere.

Optimizarea formei resturilor de tabla
Optimizeaza usor si simplu forma resturilor de tabld. Optiune de a alege
intre 2 sau 3 puncte pe material.

Coduri G favorite
Se pot salva pana la 5 fisiere in cod-G pentru incarcare rapida.

Lista de asteptare pentru cod-G
Lista de asteptare de pana la 5 fisiere in cod-G pentru incarcare rapida.

Magazin de date
Nu pierdeti din nou un punct de referintd, acest sistem stocheaza ultimul punct
de referintd, astfel incat chiar daca pierdeti puterea, nu va veti pierde pozitia.

Puncte de referinta configurabile

Setati pand la 5 puncte de referintd oriunde pe patul de taiere. Acestea pot fi
folosite pentru a reduce timpii de configurare atunci cand se utilizeaza
dispozitive de fixare sau pentru a seta pozitii de parcare personalizate.

Mod de functionare fara arc de plasma

Vizualizati miscarea pistoletului cu plasmd, ordinea de taiere si viteza in
timp real inainte de a porni pompa, astfel incat orice problema sa fie gasita
si corectata fara a risipi material in mod inutil.

Ecran tactil
Comutati fara probleme intre tastatura si mouse wireless sau afisarea
pe ecran tactil

Afisare grafica a traseului
Reprezentare vizuald a locului in care va aflati pe traseul de taiere

{

Sistemele Swift-Cut sunt capabile
de atat de multe, singura limitare

este imaginatia ta.
ASE Engineering , ,

swift-cut.com
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Optiuni ale puterii de taiere

Sursa de plasma: Hypertherm

Capda : ::Ztr?o':'aa:ma Otel slab aliat Otel inoxidabil Aluminium Durata activa Dur:tgoa;:tlva
Powermax 65 SYNC™ 16 mm 12 mm 12 mm 50% 46 A
Powermax 85 SYNC™ 20 mm 16 mm 16 mm 60% 66 A
Powermax 105 SYNC™ 22 mm sioomm 20 mm 80% 94 A

Powermax 125 25mm 20 mm 25 mm 100% 125 A
MAXPRO200 32 mm 25mm 25 mm 100% 200 A

Specificatii pentru calitatea aerului

+ Alimentare cu aer curat si uscat care ar trebui sa indeplineasca cerintele ISO 8573-1 clasa 1.2.2

+ Presiunea de intrare a aerului = 7 — 7,5 bar
Debitul = 300 LPM

Optiuni

+ Dispozitivul de gravare SwiftMARK

- Masa cu sertare si tiraj fortat (DD) sau pat de apa (WT)*
+ Kituri de consumabile Powermax

- Software SwiftCAM Advanced

+ Optiuni pentru compresor disponibile

+ Optiuni pentru uscator de aer disponibile

+ Filtrare in 3 etape a aerului comprimat

+ Optiuni pentru absorbtie filtrata sau ventilator de absorbtie pentru sistemele cu sertare si tiraj
fortat

+ Solutie antiruginire
-+ Tablete antifungice

+ Conexiuni la Internet prin cablu sau wireless

*(WT) disponibil doar la XP 3000 swift_cut.com
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Cat costa
functionarea?

Exista multe variabile care pot afecta costurile de
functionare, inclusiv tipul si grosimea materialului
taiat, asa cd este dificil sa calculati un cost orar
exact. Este bine cunoscut, totusi, daca luati in
considerare puterea, aerul comprimat, consumabilele
si intretinerea de rutind, costurile de operare pentru un
sistem CNC cu plasma sunt mai mici decat in cazul
taierii cu fascicul laser si mult mai mici decat in cazul
taierii cu jet de apa.

Ce putere este necesara?

Masa (inclusiv consola) necesita o alimentare mono-
fazatd de 110-230v (6A-4A). Hypertherm Powermax
65 SYNC, 85 SYNC si 105 SYNC necesita o alimentare
de 415V (32 A). Hypertherm Powermax 125 necesitd
o alimentare de 415V (64 A). Hypertherm MaxPro 200
necesita o alimentare de 415V (100 A)

Am nevoie
de un compresor?

Un compresor de aer este o componentd esentiala

a sistemului CNC de taiere cu plasma. Aerul joaca

un rol crucial in asigurarea unei taieturi de cea mai

buna calitate si a fiabilitatii sistemului si a sursei de
curent de plasma. Aerul trebuie sa fie uscat si fara

orice contaminanti, precum uleiul. Numarul de

operatii de tdiere pe care intentionati sa le faceti va
determina ce compresor este cel mai potrivit pentru
nevoile dvs. Ca minim, va recomandam intotdeauna

sd instalati o unitate de filtrare a aerului in 3 etape
aproape de masa de taiere pentru a filtra aerul inainte
de a intra in sursa de curent de plasma si in hardware-ul
mesei. Va putem consilia pentru ca dumneavoastrd sa
achizitionati cea mai buna configuratie de aer comprimat
pentru afacerea dvs.

Intrebari frecvente

Am nevoie de o masa cu
sertare si tiraj fortat (DD)
sau pat de apa (WT)
pentru a capta fumul?

Totul depinde de aplicatia dvs. specifica. Mesele cu
sertare si tiraj fortat sunt putin mai scumpe decat
cele cu pat de apa si necesitéd conecta rea fie la o
unitate de filtrare, fie la un ventilator de absorbtie.
Echipamentele suplimentare adauga un plus de
zgomot, dar sunt mai usor de curatat si sunt singura
optiune daca tdiati aluminiu sau otel inoxidabil

de cele mai multe ori. Mesele cu pat de apa sunt mai
putin costisitoare si mai silentioase, dar mai greu de

curdtat si nu sunt recomandate pentru anumite materiale.

Ce materiale va taia?

Taierea CNC cu plasma poate fi utilizatd numai pentru
materiale conductoare electric. Cele mai populare trei
materiale sunt otelul slab aliat, otelul inoxidabil si
aluminiul, dar pot fi taiate si alte metale si aliaje, cum
ar fi cupru, alama, titan, hardox, inconel si fontd,

desi este posibil sa experimentati o calitate redusa a
marginilor din cauza temperaturii de topire la unele
dintre aceste metale.

Cat de precisa este?

Masa de taiere cu plasma Pro are o precizie
de +/- 0,4 mm.

Scolarizarea
este inclusa?

Scolarizarea este intotdeauna inclusd ca
standard la toate masinile Swift-Cut. Aceasta
se realizeaza individual, iar inginerii nostri de
asistentd se vor asigura ca va simtiti confortabil
cu utilizarea noului dumneavoastra Swift-Cut
inainte de incheierea sesiunii de scolarizare.
Acest lucru se poate face fie de la distantd, care
este gratuit, fie la fata locului*.

* Pot aparea costuri suplimentare.
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Sunt incepator in domeniul
CNC si nu sunt atat de
increzator in utilizarea
calculatorului, este usor
de utilizat?

Am proiectat software-ul pentru a fi extrem de usor

de utilizat. Este un proces simplu, pas cu pas, sa asezati
desenul (planul de tdiere) sau forma parametrica si sa
va creati codul G gata de tdiere. Software-ul nostru
SwiftCNC dispune atat un ecran de baza, cat si de unul
avansat, intre care utilizatorul poate comuta pe masura
ce increderea lui in utlizarea software-ului creste.
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Cum import desene
pe masa?

Puteti importa desenele dvs. DXF/DWG in software-ul
SwiftCAM fie din fisiere salvate local, fie de pe unitatea
de memorie USB. Deschideti locatia in care este salvat
fisierul si selectati numele fisierului pe care doriti sa il
importati. Alternativ, puteti introduce imagini JPEG prin
aceeasi metoda si apoi utilizati functia avansata de
importare a imaginii pentru a curata, a scala sau a sterge
elemente ale desenului. Odata importat, pur si simplu
urmati procesul pas cu pas pentru a va pozitiona piesele
pe coala dvs. de tabla.

Pot folosi propria mea
sursa de taiere cu plasma?

Sistemele de tdiere cu plasma Swift-Cut se integreaza
perfect cu sursele de curent de plasma si pistoletele
Hypertherm. Daca aveti deja o sursa de plasma
Hypertherm, in functie de vechimea acesteia, va putem
recomanda piesele necesare (dacé exista) pentru a o
conecta la unul dintre sistemele noastre.

Exista reguli pentru
taierea gaurilor?

Acesta este la fel de mult un ghid, pe cét este o regula
stricta si rapida! Cand taiati gauri folosind plasma cu
definitie standard, este bine sa urmati regula 2D.
Aceasta inseamna ca, pentru a mentine calitatea si
toleranta buna a gdurii, ar trebui sa va asigurati ca cea
mai mica gaura pe care doriti sa o taiati are un diametru
aproximativ de doua ori mai mare decat grosimea
materialului. Toate sistemele noastre au software care
calculeaza automat intrarea optima, indltimea de tdiere
si viteza de avans pentru a se asigura ca gaurile taiate
arata cat mai bine posibil.

Care este diferenta
dintre capacitatea de
perforare si capacitatea
de pornire de la margine?

Cand vorbim despre capacitatea sursei de tdiere CNC
cu plasma, vorbim capacitatea de perforare. Aceasta

este grosimea maxima a materialului pe care o poate
strdpunge plasma daca ar incepe taierea in interiorul

coalei de tabla.

Pornire cu perforare

Perforarea trebuie sa aiba loc rapid pentru a reduce
riscul ca metalul topit sa blocheze consumabilele la
capatul pistolului cu plasma si sa opreasca taierea.

Pornire de la margine

Este posibil totusi (desi mai dificil de configurat) sa
incepeti de la marginea coalei de tabla. Deoarece riscul
de blocare a consumabilelor este redus, grosimea
materialului poate fi mai mare. Pornirea pe margine
poate oferi, de asemenea, o durata de viata mai lunga a
consumabilelor.
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Consumabilele sunt usor
de cumparat?

Toate consumabilele sunt disponibile direct de la
Swift-Cut sau de la unul dintre distribuitorii nostri
desemnati.

Cat de repede va taia
masina?

In functie de grosimea materialului, Swift-Cut XP poate
atinge viteze de taiere de pand la 6 m/min in combina-
tie cu sursa de tdiere cu plasma MaxPro 200.

Pot folosi propriul
program CAD, cum ar fi
AutoCAD™?

Sunteti mai mult decét binevenit sa utilizati orice
pachet CAD cu care va simtiti confortabil. Atata timp
cat puteti salva fisierele intr-un format DXF/DWG, le
puteti deschide fara probleme in software-ul SwiftCAM.

Care sunt beneficiile
taierii cu amestec de gaze?

Principalele beneficii sunt unghiularitate reduss, finisare
mai buna a muchiei, mai putind zgura, calitate imbuna-
tatita a gaurilor si viteze de tdiere mai mari. Pentru a
obtine aceste rezultate, ar trebui sa utilizati oxigenul ca
gaz de tdiere si aer ca gaz de protectie pentru otel slab
aliat si azot ca gaz de taiere si gaz de protectie pentru
otel inoxidabil si aluminiu. Taierea cu amestec de gaze
este disponibila numai impreuna cu sursa de téiere cu
plasma MaxPro 200.

Pot folosi un pistolet
manual cu sursa mea de
taiere cu plasma
Hypertherm?

Cu siguranta puteti. Daca doriti sa utilizati un pistolet
de taiere manuala cu plasma, pur si simplu
deconectati pistoletul de la sistem si conexiunile CNC
si conectati pistoletul manual. Va trebui sa va plasati
materialul pe patul de tiere al sistemului Swift-Cut
pentru a utiliza conexiunea de impamantare.
Alternativ, puteti conecta un cablu de impamantare
separat daca doriti sd lucrati departe de Swift-Cut.
Cand ati terminat de tdiat manual, inversati procedura.

Daca aveti nevoie de ajutor
sau informatii suplimentare,
va rugam sa vizitati
www.cmmetal.ro

swift-cut.com
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CM Metal Trading SRL

300127 Timigoara - Intrarea Fortaretei 4
Tel.: 0256-49.59.87, 0256-30.60.90
office@cmmetal.ro

www.cmmetal.ro

Nicio parte a acestei brosuri nu poate fi reprodusa, stocata intr-un sistem de recuperare sau transmisa

sub nicio forma sau prin orice alte mijloace, electronice, mecanice, fotocopiere sau de alta naturd, fara
permisiunea prealabild din partea Swift-Cut Automation Ltd. Toate referintele din aceasta brosuré la
capacitatile, dimensiunile si greutatile de functionare si alte masuratori de performanta sunt furnizate

doar cu titlu orientativ si pot varia in functie de specificatiile exacte ale masinii. Prin urmare, nu ar trebui

sS4 se bazeze pe acestea in ceea ce priveste adecvarea pentru o anumité aplicatie. Indrumarea si

consilierea ar trebui sa fie intotdeauna cautate direct la Swift-Cut sau de la un partener Swift-Cut desemnat.
Swift-Cut Tsi rezerva dreptul de a modifica specificatiile fara notificare prealabild. llustratiile si specificatiile
prezentate pot include echipamente si accesorii optionale. Toate imaginile sunt corecte la momentul publicarii.



