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Reglarea activa a sdrmei - Simplificarea

sudarii WIG cu sarma rece

Progresul inovator al Fronius TIG DynamicWire comparativ

cu avansul continuu uzual al sdrmei in sistemele cu sarma

rece consta in auto-reglarea automata. Sursa de curent

adapteaza viteza de avans a sarmei in mod activ in functie de

comportamentul la sudare, pozitia pistoletului si conditiile

locale momentane. Sistemul compenseaza in mod automat

chiar si tolerante de pana la 30 %. Rezultatul: suduri mereu >
perfecte. Sistemele existente cu sarma rece iWave pot fi

echipate simplu cu pachetul patentat de functii TIG

DynamicWire, prin activarea software-ului.

Pentru noi, sustenabilitatea inseamna si protejarea Echi .
persoanelor impotriva solicitarii fizice extreme. De ClEg = 7
aceea, am acordat mare atentie sistemului de avans al reechipa re Slmplé "é‘
sarmei reci. Suportul este extrem de usor, fiind realizat

prin printare 3D din aluminiu, cu un consum redus de Dotate cu componentele pentru sarma

material. Este ergonomic si flexibil in utilizare. Au fost rece, sistemele iWave de 300i—500i pot fi
eliminate chiar si vibratiile obositoare din manerul completate rapid cu pachetele de functii TIG
pistoletului de sudare — procedeul inovator de sudare DynamicWire. Doar activati software-ul si
cu sarma rece se realizeaza complet fard miscari incepeti s sudati!

dinamice inainte si inapoi ale sdrmei.



TIG DynamicWire — Avantajele dvs.

Manevrare mult Spre deosebire de sudarea cu avans constant al sarmei, cu
simplificata TIG DynamicWire si avansul dinamic al sdrmei, procesul se

adapteaza la sudori, nu invers.

Timp de instruire Manevrarea mult simplificata ii ajuta pe sudorii mai putin
minim experimentati sd produca in scurt timp suduri WIG de

calitate superioara.

WIG manual cu dispozitiv de
I avans sarmé mecanizat, dinamic WIG manual cu dispozitiv | | |
! de avans sarma manual !

Redusa Ridicata

Aptitudini manuale

Intotdeauna viteza Dispozitivul dinamic de avans sarma adapteaza automat viteza
de avans a sarmei de avans a sarmei la conditiile locale momentane.
corecta Astfel, este disponibila in permanenta cantitatea optima de

sadrma — fara nicio adaptare manuala.

Tolerantele compo- Prin reglarea activa a sarmei se formeaza un efect de

nentelor de pana la auto-reglare, prin care sistemul compenseaza automat

30 % sunt compensa- tolerantele pieselor sau chiar modificarile pozitiei

te automat* pistoletului.

Setati un singur Reglarea separata a sadrmei si a curentului apartine acum de
parametru si incepeti domeniul trecutului. Datoritd WIG SynergicMode e suficient
sudarea un singur parametru de sudare, iar restul se regleaza automat,

cu ajutorul liniilor sinergice specifice materialului.

*La o sudura de colt din otel CrNi (1.4301 / X5CrNi18-10) si o grosime a
materialului de 10 mm se ajunge in pozitia PA la o capacitate de umplere

a rosturilor de 3 mm (30 %).



DynamicPen pentru
libertate maxima

Cu DynamicPen optati pentru sistemul
independent de avans al sarmei reci si va
structurati lucrarile de sudare WIG in mod
mai eficient, mai precis si mai flexibil.

Componente pistolet Periferice sistem

CWEF 25i: Sistem inteligent de avans sarma
rece WIG bazat pe SpeedNet

DynamicPen: Sistemul independent de
avans al sarmei reci

WIG-CW-Feeding: alimentare cu sarma rece

cu posibilitate de echipare ulterioara pentru
pistoletele de sudare WIG

Vi

TFC: Sistem rapid de schimbare a

HP 70i CWF: Pachet de furtunuri de legatura

electrodului (similar cu ,Sistemul de

schimbare a creioanelor cu min&")

OPT/i CWF TMC B: Optiune pentru racordarea
pistoletului de sudare la dispozitivul de avans
pentru sarma rece + racord pentru pachetul

—_—

de furtunuri de legaturé (nu este o optiune
Pachet de functii TIG DynamicWire obligatorie)

WP TIG DynamicWire: Activarea regléarii active

a sarmei
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