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SHIFTING THE LIMITS

/ Viitorul formarii in domeniul sudarii



2 / Despre noi

/ Incepand din anul 1950 dezvoltam solutii inovatoare complete pentru sudarea cu arc
electric si sudarea prin presiune in puncte. In acest sens vrem sd ne aducem propria
contributie si in domeniul formarii sudorilor. Simulatorul nostru de sudare Virtual Welding
ofera utilizatorului, inca de la inceput, informatii de baza din tehnica sudarii. Zi de zi
muncim plini de energie pentru a ne transforma viziunea in realitate: decodificarea »ADN-
ului arcului electric«. Nu este, deci, de mirare ca in domeniul tehnologiilor de sudare
compania noastra este lider tehnologic mondial si lider de piata in Europa.

FACEM POSIBILE syp W
CE PAR IMPOSIBILE,

DEOARECE NOI CONTINUAM
ACOLO UNDE ALTII RENUNTA.




DE CE TRAINING VIRTUAL?

/ Multe domenii profita deja de avantajele pe care
le ofera trainingul virtual inainte de a trece la prac-
tica reala: Pilotii exerseaza nenumarate decolari si
aterizari pe simulatorul de zbor inainte de a urca
intr-un avion adevarat. Conducatorii de vehicule
motoare, numiti cdndva mecanici de locomotiva,
isi exerseaza activitatea la simulator, cu toate pro-
vocdrile mediului profesional: observarea semna-
lelor, utilizarea corecta a dispozitivelor de siguran-
ta si respectarea orarului de circulatie. Scolile de
soferi, in special cele pentru trafic greu, folosesc
posibilitatea de a preda activitatile uzuale mai intai
pe simulator, in cadrul unui training "pe uscat’,
pentru ca in felul acesta sa aiba mai mult timp la
dispozitie pentru perfectionare.

Astfel de posibilitati reduc, pe de o parte, riscurile
asociate arcului electric, iar pe de alta parte ofera
un potential considerabil de economisire a materi-

alelor consumabile.

/ Deci de ce sd nu asistam virtual calificarea sudori-
lor? In special ci in acest domeniu sunt necesare
materiale consumabile costisitoare, datorita canti-
tatilor folosite, (metal, sarma, gaz, ...), care se pot
reduce cu usurinta in faza initiala. Si factorii de
risc sunt mai numerosi la sudori decat la alte mese-
rii. Economisind resurse, fara factori de risc, cu aju-
torul pistoletelor cu forma ergonomica, pieselor de
lucru uzuale si parametrilor reglabili, sudorul ince-
pator deprinde abilitati fundamentale si dobandes-
te, intr-o maniera ludica, cunostinte de baza de teh-

nica sudarii.

/ In plus, Virtual Welding stimuleaza prin interac-
tiune dinamica grupurilor in centrele de formare.
Sarcinile primite pot fi dezbatute, exersate si rezol-

vate impreuna cu ceilalti membri ai grupei.

/ Produsul Virtual Welding de la Fronius este disponibil in doua variante: sub forma

unui terminal stationar si sub forma compactd, ca troler pentru utilizare mobild.



PROCEDEE

/ Ca model de invatare, Virtual Welding s-a orientat dupa suc-  portant pe exersarea acestor tehnici pentru a-i ajuta pe cur-

cesiunea clasicd a modulelor de curs, incepand initierea in  santi sa-si perfectioneze competentele. In faza urmatoarea se

experienta sudarii cu sudarea manuala cu arc electric cu elec-  exerseaza / se simuleaza procedeul de sudare cu arc electric

trozi inveliti, numitd pe scurt "SE". Dificultatea la acest proce-  in mediu cu gaz protector, pe scurt MIG/MAG, ca cel mai uti-

deu consta in obtinerea unei amorsari perfecte. $i, de aseme-  lizat procedeu de sudare. Cu aceste doud procedee, Virtual

nea, in ghidarea exacta a electrodului, in functie de pozitiade = Welding acopera cele mai importante procedee de sudare.

sudare si de aplicatia specifica. Fronius a pus un accent im-  Programe continue de perfectionare sunt garantate.
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/ Procedeul de sudare cel mai
frecvent folosit este exersat aici

SECVENTA DE TRAINING

/ in aceasta secventa, instructorul virtual ,Ghost” le ofera ™~

in pasi succesivi.

~
~

cursantilor cea mai buna asistenta: prescrie viteza optima "~
de sudare, distanta fata de piesa si unghiul care trebuie res- :—,\\
pectat la pozitionarea pistoletului de sudare sau a portelectro- E
dului. Semnalele cromatice tip semafor de pe ecran si zgomotele
reale care insotesc sudarea indica participantului la training sta- =

rea curentd, precum si in ce masura sunt respectate indicatiile in- :: 1. Viteza de sudare. 2. Viteza de sudare 3. Viteza de sudare,
structorului virtual — in acest fel este posibila o corectare directa si = si distanta fatd de distanta si unghiul
imediatd, in timpul procesului. : piesd. Cleee el
Noutatea o reprezinta instructorul virtual ,Ghost“ variabil: traine- :: i pistoletului

rul are posibilitatea de a-si salva propriul Know-How si abilitatile = Lt o v ”'/,,//

personale in format virtual, pentru a le propune ca model de :: \\\\“\ /
training cursantilor sdi. Astfel, nu existd nicio diferentd intre \\\‘\ /"/,/
felul in care ghideaza el pistoletul sau portelectrodul in prac- , \\\\\ -
tica reala si modelul virtual de pe simulator. Cativa pasi \\‘\ /’0,\\‘\ SE

sunt suficienti pentru a face aceste setari prin interme- \\‘\ \\\\ / In cazul sudarii manuale cu electrozi inveliti, in prima
diul meniului. \\\\\ S faza se exerseaza amorsarea. Amorsarea electrodului

presupune o secventa importanta de miscari succesi-
ve, care trebuie exersata frecvent pentru a putea topi cu

succes un electrod. Ulterior se exerseaza celelalte miscari

ale procesului de sudare.
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MIG/MAG

/ In faza a doua, de simulare, cursantul seteazi
singur parametrii necesari. Scopul trainingului
in aceasta faza consta in
sensibilizarea participantului
la training cu privire la
diversele valori de reglare in
cazul procedeului MIG/MAG -
mai exact cu arc electric scurt

i arc electric tip spray- si cu S
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/ Dupa absolvirea secventei de = N SE
training, cursantul trece la secventa - N / Sistemul Virtual Welding 1i permite cursantului
de simulare. In aceasta secventa, = > sd exerseze intr-un mediu realistic si in secventa
cursantul exerseaza deja intr-o situatie . de simulare pentru SE. Sunt
de sudare reala - fara sa fie ajutat de s disponibile, la alegere,
"Ghost". Rezultatul este un cordon de ., . diferite diametre de electrozi.
. . . > 7g 4 I » - . . .
sudurd virtual, reprezentat realist si > - = Pentru a se apropia si mai
018 . N ¥ A -
tridimensional. o - mult de sudarea reala,
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zgura de pe cordonul sudat.
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/ Programe de invatare si cursuri: Instructorul adapteaza sarcinile

exact cerintelor sale, intocmindu-si singur programele de invatare si cur- : , .
surile, conform propriilor specificatii. Aceasta inseamna ca trainingul G A LS
F 3
poate fi adaptat in mod flexibil si individualizat grupului-tinta si ca se yesra FILLET WELD ADVAN
o102 o re - Drizia
pot exersa abilitati specifice. o
;e
/ Functie de lexicon: La accesarea butonului de detalii, participantul la e
— —

curs primeste informatii de baza despre tehnicile de sudare pe tema
aleasd, de ex. piesa, pozitie de sudare etc. Acesta serveste ca ghid de re-
ferinta pentru sudorul incepator.
/ Adaptare flexibila si individualizatd a trainingului in functie
de grupul-tinta




COMPONENTA & PRINCIPIUL DE FUNCTIONARE PENTRU
TERMINALUL STATIONAR SI TROLER-UL MOBIL

/ Virtual Welding este simplu si foarte explicit. Software-ul convinge prin structura sa foarte bine ganditd, precum si prin
navigarea usoara prin meniu. Ecranul tactil permite o selectare simpla a parametrilor si o executare la fel de facild a exercitiilor.
Optional este disponibila o pereche de ochelari VR (Virtual Reality) integrata in masca. In acest fel, lucrul pe piesad se apropie

si mai mult de experienta reald — iar privirea ramane tot timpul pe piesa.

UTILIZARE - oovereeesss sttt
/ Software-ul intuitiv, navigarea extrem de simpld prin
meniu si posibilitatea de a face selectarile prin
intermediul ecranului tactil permit o utilizare simpla a

instrumentului de training.

PIESE DE LUCRU oo
/In plus fata de piesele de lucru existente, ca de exemplu
imbinareain'V (stratul 1 si straturile 2/3) si imbinarea in
colt, Virtual Welding a fost extins cu o piesd ce oferd

douad tipuri de imbindri: o imbinare teavd-teava si o

imbinare teava-tabla.

POZITII DE SUDARE POSIBILE -~

/ Cu Virtual Welding se poate exersa in urmdtoarele
pozitii de sudare: PA, PB, PC, PD, PE, PF si PG.

/ Urmadtoarele tipuri de imbinari sunt posibile:

Imbindri in V (intrun strat si mai multe straturi),
imbindri in colt (intr-un strat si mai multe straturi) si

depunere (un strat)

/Masca cu ochelari VR integrati: Pentru o mai bund
armonizare a mdstii si a ochelarilor VR, masca pre-

zintd o fereastrd cu vizibilitate mdritd, pentru ca

ochelarii VR sa poatd fi ajustati si reglati mai bine.

REZULTATE:

/ Rezultatele trainingului, care se pot compara permanent da-
torita unui sistem de puncte elaborat dupa criterii didactice,
permit o evaluare obiectiva si transparentd a participantilor.
Clasamentele intocmite automat faciliteaza evaluarea. Un fac-
tor de invatare suplimentar este playback-ul. Fiecare sudura
executatd este inregistrata si poate fi accesata oricand sub for-
ma de playback — in acest fel sudura poate fi analizata cu
exactitate.

Procesul de invatare este mai distractiv si mai usor pentru

cursanti atunci cand pot concura unii cu altii, dinamica gru-

pului este mai intensd si creste motivatia pentru obtinerea
celor mai bune rezultate! Stimularea reciproca, interactiunea
intre cursanti si schimbul profesionist si obiectiv de idei con-

tribuie la un succes rapid si eficient al procesului de invatare.

DOCUMENTAREA DATELOR:
/ Protectia impotriva neplacutelor pierderi de date este garan-
tata prin back-up si arhivare automata a tuturor rezultatelor.

In acelasi timp, datele salvate se pot accesa in orice moment.



ECRAN
- /Limba: Datoritd structurii foarte bine gandite a software-ului, Virtual Welding este
disponibil intr-o multitudine de limbi. Astfel, limba nu constituie un obstacol pentru

cursant in timpul lucrului.

i+ /Update-uri ale software-ului se pot face cu usurintd cu ajutorul unitatii DVD externe.
Clasamentele, rezultatele detaliate ale sudarilor, programele de invatare si cursurile,
precum si instructorul virtual ,Ghost” variabil pot fi transferate cu usurin{d pe un
stick USB si pot fi salvate pentru documentare sau arhivare.

9035030000 PORTELECTROD
/ Exista 2 variante de electrod: varianta lungd, care -
serveste perfectiondrii amorsdrii si varianta scurtd, ‘-
care este conceputd pentru sudarea propriu-zisd, in

cadrul careia electrodul se topeste virtual.

*-- PISTOLET .
/ Pentru domeniul MIG/MAG este disponibil un pistolet de
sudare MIG/MAG real cu functie JobMaster. In functie de
aplicatia specificd, cu ajutorul functiei JobMaster participantul
la training poate alege intre arc electric scurt si arc electric tip
spray prin reglarea parametrilor (curent / tensiune).

PERSPECTIVE:
/ Virtual Welding este pregatit pentru viitor — este simplu structurat si datorita posibilitatii de actualizare se poate folosi, la

alegere, cu orice varianta ulterioara de software. Pe scurt: Virtual Welding reprezinta viitorul formarii in domeniul sudarii!

DATE INTRARE VIRTUAL WELDING TERMINAL STATIONAR VIRTUAL WELDING TROLER MOBIL
Dimensiuni latime x inal{ime x lungime 62,8 x 190 x 60,8 cm 66,6 x 67,9 x 56,8 cm
Greutate 92,17 kg 52,77 kg

Curentul absorbit 1,2A 1,2A

Tensiunea retelei 110 V - 230 V 50/60 Hz 110 V - 230 V 50/60 Hz
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Fronius International GmbH

Froniusplatz 1
4600 Wels
Austria

#10Z ABN 70A OY

Fax +43 7242 241-953940

Telefon +43 7242 241-0
sales@fronius.com
www.fronius.com



