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La sudarea WIG, accentul se pune in intregime pe

obtinerea unei suduri de inalta calitate. Un arc electric

fara compromis este la fel de important ca o gama céat

mai larga de functii ale sistemului de sudare.

Generatia de aparate Artis-WIG DC stapaneste perfect aceasta varietate intr-un design
compact si robust: In ciuda dimensiunilor compacte, acest aparat ofera toate posibilitatile
de setare, care se regasesc in mod normal doar la aparate profesionale WIG DC, de
dimensiuni mai mari.

La dezvoltarea acestor modele, s-a dorit ca aparatul de sudare sa valorifice cat mai eficient
tensiunea de intrare. Astfel, Artis nu este doar eficient energetic, cat si extrem de fiabil si
productiv, pentru ca dumneavoastra sa puteti suda cu placere!



40 % durata activa Patru minute neintrerupte de sudare,
la o putere de in functie de model la 170 A

iesire maxima sau 210 A

30% toleranta tensiunii Un avantaj major in special la retelele electrice
de retea la putere de . ecranate insuficient: Oscilatiile de tensiune sau o
iesire maxima tensiune de intrare prea redusa pot fi compensate
optim de tehnologia cu invertor, astfel incat sa se
asigure intotdeauna puterea maxima de iesire.

96 V—265 V Latimea mare de banda a tensiunii de alimentare
Alimentarea cu de la retea face ca Artis 170/210 sa fie compatibil
tensiune de la retea cu aproape orice retea electrica din lume.

Highlights

918 kg

Protectie IP23 — Posibilitate de actualizare prin USB
— Compatibilitate cu generator
— Pedale de comandé adecvate
Varianta XT disponibile
— Amorsare cu inalta frecventa

f— O, 3 v
Pistolet de sudare WIG 40% durata activa la putere de

optional cu LED

iesire maxima




Artis

40% durata activa Patru minute de sudare f4ra pauza, la 300

la putere amperi si o temperatura ambientala de

de iesire maxima 14,0°C

10 % toleranta a tensiunii Un avantaj semnificativ, mai ales pentru retelele
de retea la o putere maxima electrice mai putin stabile: Oscilatiile de tensiu-
de iesire ne sau o tensiune de intrare mai redusa pot fi

egalizate partial cu ajutorul tehnologiei invertor,
ceea ce, in multe cazuri, asigurad o putere de
iesire constanta.

Alimentare cu Latimea mare de banda a tensiunii de alimentare
tensiune de de la retea face ca Artis 300 XT sa fie compatibil
retea 180 - 633 V cu aproape orice retea electrica din lume.

— Posibilitate de actualizare prin USB

— Posibilitate de alimentare de la
generator

— Pedale de comanda adecvate dispo-
nibile in sortiment

— Amorsare cu inalta frecventa

— 40 % durata activa la

putere de iesire maxima

Highlights

Varianta racitad cu gaz sau
racita cu lichid

Varianta XT
5 EasyJobs

Tasta favorite

Pistolet de sudare WIG
optional cu LED



Artis 300 varianta XT

Eficienta energetica pentru toate clasele de putere

Rentabil si
puternic

Un aparat polivalent: Varianta Artis-Extended
este conceputa pentru tensiuni de retea de la
200 la 575 V si astfel poate fi utilizata la nivel
mondial. In functie de clasa de putere si de
siguranta fuzibilad de retea, sunt posibili pana la
300 A la functionare monofazata.

Artis XT este alegerea idealad pentru companiile
care acorda prioritate eficientei energetice si
performantei.

Particularitatile variantei
Extended (XT)

— Disponibil pentru variante cu racire
pe gaz sau lichid

— Utilizabil la nivel mondial

— Compatibilitate totala cu generatorul

— Performanté de sudare optimizata

prin curba caracteristica de iesire




Hightech

la fiecare sudura
realizata

Sudare
inteligenta

Inteligenta digitala rezonanta
reactioneaza optim la oscilatiile
de tensiune si garanteaza astfel
un arc electric stabil, fard com-
promisuri.




Eficient energetic, robust

Filtru standard

Ne echipam aparatele cu un filtru reutilizabil
pentru praf/impuritati, asigurandu-ne astfel
ca toate componente de putere din interiorul

aparatelor raman fara impuritati.

FPP — Fronius Power Plug
(pentru Artis 170/210 XT)

Cu ajutorul unui contactor etans, blocabil pe partea
posterioara a sursei de curent, cablul de alimentare/
fisa de alimentare se poate schimba simplu si rapid
— in functie de locul de utilizare.

TMC — TIG Multi Connector

Racordul universal pentru aparatele periferice,
precum pistolet de sudare de sudare cu functii
speciale (Up/Down, potentiometru) sau telecomenzi,

aduce o serie de beneficii in plus pentru utilizatori.

Robust, stabil
si functional

Suportul intern este elementul central al structurii
constructive a aparatului de sudare. Acesta mentine toate
componentele la locul lor. La fel ca si carcasa, acesta

este confectionat din plastic rezistent si este incercat la
solicitari mecanice mult peste limitele impuse de standard.
Astfel se garanteaza robustetea optima.




Pentru lucrari intuitive si sigure

Conceptde
operare elaborat

Pe ldnga tehnologia

impresionanta,
Artis convinge

prin conceptul de
operare practic,

cu buton simplu
de rotire si apasare
si afisaj functional
sinoptic, luminat.

Concen-

pe

potentialul
Dvs. de

sudare

Artis 170/210

Buton de actionare
prin rotire si apasare

pentru reglarea celor mai
importanti parametri de
sudare pe curba de functii

trati-va

Tehnologia ingenioasa din interiorul Artis va ajuta

sa va concentrati integral pe sudare — indiferent

de oscilatiile de tensiune si intotdeauna cu un arc

electric stabil.

Operare simpla si
intuitiva

pentru setarea rapida a
parametrilor de sudare

Protejat optim
datorita zonei de ope-
rare pozitionata mai
retras

Tasta de verificare gaz

pentru verificarea debitului
de gaz si pentru purjarea pa-
chetului de furtunuri, dupa
o perioada de stationare mai
indelungata

Tasta de reglare a

procedeului de sudare

2 tacte, 4 tacte, cu elec-
trod si CEL (selectabil la
Artis 170/210 in meniul
din fundal)



Artis 300

Afisare stare a
procedeului de sudare

pentru 2 tacte, 4 tacte, cu
mod electrod si CEL (selecta-
bil la Artis 170/210 in meniul
din fundal)

Reglabil individual

Numeroase posibilitati de
configurare in meniul din
fundal (curent de start,
curent redus 12, HotStart,
Soft-Start,...etc.)

Tasta Favorite

Salvare parametri de fundal
in primul nivelul de meniu si

apelare rapida

5 EasyJobs

Salvare rapida si simpla a
joburilor de sudare repetiti-
ve in primul nivel de meniu—
cu o singura apasare de

taste
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Circuit de protectie 400 V
(pentru Artis 170/210)

Acesta impiedica deteriorarea
atunci cand aparatul este
racordat la o sursa de tensiune

prea ridicata.

PFC — Power

Factor Correction
(pentru Artis 170/210 si
Artis 300 XT)

Asigura consumul de curent

sinusoidal si utilizeaza astfel in mod
eficient puterea disponibila:

Se consuma din retea doar puterea
care este absolut necesara. Astfel, se
economiseste energie, sunt permise
cabluri mai lungi de alimentare

de la retea, se imbunatateste
compatibilitatea cu generatorul, si
se genereaza curenti de sudare

mai ridicati - fara declansarea
intrerupatorului de protectie.

Modul Time Shutdown/
Stand-by

Dupa un interval de timp

definit, modulul de putere se
deconecteaza. Aparatul trece
in modul Standby, pentru a
reduce la minimum consumul
de energie in acest interval.

Consum de
putere mai
redus

Printr-o constructie imbunatatita
a modulului de putere si tehnologia
Power Factor Correction, Artis
170/210 prezintad o putere de
intrare cu pana la 40 % mai redusa
comparativ cu aparatele echivalente
ale concurentei — mentinand
totodata aceeasi putere de iesire.
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Timp de pre-curgere gaz/

Post-curgere gaz

automata si manuala

Sistemul de sudare inteligent: In functie de
curentul de sudare setat, Artis calculeaza
durata optima a timpului de post-curgere
gaz in mod automat. Aceasta imbunatateste
protectia gazoasa la finalul sudurii, precum
si a electrodului de wolfram.

Trigger Mode OFF:

deconectare

automata

Odata ce a fost incheiat procesul de sudare,
curentul de sudare se deconecteaza automat
dupa modificarea setata a lungimii arcului
electric.

Functia TAC pentru o

economie de timp de péna la

Functie Impuls WIG:
Sudare si la grosimi
mici ale tablelor

Sudarea in impulsuri se utilizeaza in mod special

in pozitii fortate sau la sudarea materialelor
deosebit de subtiri. Domeniul de reglare pentru
sudarea cu impulsuri este de pana la 990 Hz.

Amorsare cu inalta

Ly e e S R —

frecventa Touch

Daca, de exemplu, din cauza accesibilitatii
limitate la piese se utilizeaza pistolete de
sudare fara tasta, atunci este necesara
amorsarea Touch cu inalta frecventa:
Aparatul recunoaste atingerea piesei si
amorseaza arcul electric — dupa un timp
prestabilit — exact in punctul dorit.

Pistolet de sudare =
WIG cu posibilitati \_?

50% la heftuirea materialelor

de operare diferite

Cu ajutorul curentului pulsat, se transmit
vibratii in baia de metal topit. Se simplifica
astfel lipirea componentelor si se reduce
durata de heftuire. In punctele de heftuire,
culorile de revenire sunt foarte reduse sau

nu apar chiar deloc.

PDT - Curba functionala
Impuls/afisaj TAC

Puteti extinde curba functionala pe panoul

de operare cu doi parametri de operare
suplimentari, ,Impuls” si ,TAC".

in functie de preferinte va stau la
dispozitie pistoletele noastre de sudare
WIG cu functiile Standard, Up/Down,
Long Trigger sau Potentiometru.

Sudare in puncte

si intermitenta:

(O

imbinari sudate

repetitive

Cu ajutorul modului de sudare in puncte, punctele
de sudura pot fi aplicate la intervale egale. Cu un
timp reglabil de pauza pe interval, punctele de
sudare pot fi aplicate si ca sudare intermitenta.



Functili de sudare

1 4

Curent de
reducere I,

Curentul de reducere se
utilizeaza doar la sudarea WIG
in 4 tacte. Acesta permite
sudorului reducerea sau
marirea curentului principal in
timpul procesului de sudare,
dupa nevoie.

— Daca in timpul sudarii trebuie
sé schimbati materialul de
adaos, puteti seta un timp
Slope pentru curentul de
reducere.

— Curentul de reducere poate
fi setat pana la 200 % fata de
curentul principal, daca de

exemplu trebuie sudat peste . ey I 4

punctul de heftuire. .

Panta 1 Slope 2
Curent de

reducere

in functie de curentul de

reducere setat, se poate

utiliza Up- sau Down- g
Slope.

Curent de reducere pana la
200 % faté de curentul principal. b



Functii de
sudare




Sudare in impulsuri

Modul de sudare in impulsuri cu electrod asigura
proprietati imbunatatite la sudare in pozitii
dificile, precum si o capacitate mai ridicata de
umplere a rosturilor. Este recomandat in special
pentru imbinarile sudate vertical-ascendent.

Functie HotStart

la amorsarea arcului

electric

la sistemul de sudare.

Pentru a putea amorsa cu mai multa
usurinta arcul electric, la amorsare curentul
este crescut pentru o fractiune de secunda

Electrozi celulozici

Comportament
perfect

la amorsare
— Fara lipire

— Fara intreruperea arcului
electric

Linie sinergica optima pentru sudarea
electrozilor celulozici. Pentru aceasta

este necesara o tensiune de mers in gol,
respectiv o putere de amorsare mai ridicata.

Sudare in
impulsuri

Datorita aspectului cu
solzi fini al sudurii, sudarea
in impulsuri eu electrod

se recomanda si pentru

sudurile vizibile.

SoftStart

Aceasta functie asigura un arc electric stabil
la inceputul sudarii si a fost dezvoltata spe-
cial pentru electrozii bazici, care se sudeaza

cu un curent de sudare mai redus.

Dinamica

In cazul in care se sudeaza cu electrozi bazici
cu transfer de material cu stropi mari si curent
redus (subsolicitat) existd pericolul ca acestia
sa ramana lipiti. Pentru a evita acest lucru,
imediat inainte de lipire se mareste curentul
pentru o fractiune de secunda. Electrodul se
desprinde, iar lipirea este astfel evitata.

Anti-Stick

La aparitia unui scurtcircuit (lipirea
electrodului la sudarea cu electrozi), curentul
de sudare este intrerupt imediat. Prin aceasta
se impiedica recoacerea electrodului, respectiv

defecte mai mari ale sudurii.

TrackingArc

PUN

Functioneaza ca o ,lanternd”: Amorsarea arcului
electric cu doar opt amperi simplifica identifica-
rea pozitiei exacte de start la reamorsare dupa o
oprire a sudarii sau la schimbarea unui electrod.
Astfel, evitati erorile de sudare si craterele finale
umplute insuficient, precum si efectul de cresta-
re sau prelucrarile ulterioare solicitante. Functia
TrackingArc este adecvata in special pentru
aplicatiile in care nu se utilizeazad o masca sau un
ecran pentru sudare cu functie automata.
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Optiuni

Telecomanda pentru pornireades MagicCleaner 150/300

procedeului de sudare si setarea Curatarea si pasivizarea suduri-
celor mai importanti lor WIG si a suprafetelor din otel

parametri de sudare.
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Date tehnice Artis 170/210

Tensiune de retea U1

Toleranta tensiunii de
retea

Frecventa de retea

Siguranta fuzibila de
retea (lent3)

Putere maxima primara
(100 % c.c.)

40 % DA
60 % DA
100 % DA

Curent de sudare Elec-
trod

40 % DA
60 % DA
100 % DA

Tensiune de mers in gol
(impuls) WIG

Tensiune de mers in gol
(impuls) Electrod

Domeniu de tensiune de
iesire WIG

Domeniu de tensiune de
iesire electrod

Marcaj de conformitate

Simboluri de siguranta

1x230V 1x120V 1x230V

-30 %/+15 % -20 %/+15 % -30 %/+15 %

50/60 Hz
16 A 20 A 16 A
2,7 kVA 1,75 kVA 2,7 kVA
(140 AWIG) (100 AWIG) (140 A WIG)
0,99

10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V

170 A 140 A 170 A
155 A 120 A 155 A
140 A 100 A 140 A

10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V

150 A 100 A 150 A
120 A 90 A 120 A

110 A 80 A 110 A

10,4—16,8 V

20,4—26,0 V

1P 23
435 X 160 X 310 mm
9,8 kg (21.6 Lb) 9,9 kg (21.8 Lb)

CE CE/CSA

Tensiune de retea U1 1x230V 1x 120V 1x230V

Toleranta tensiunii de
B0 %/TAS % 20 %/A5 % 30 %[5 %

Frecventa de retea 50/60 Hz

Siguranta tuznblla de 16 A 20 A 16 A
retea (lentd)

Putere maxima primara 31 kVA 1,75 kVA 31 kVA
(100 % c.c.) (160 AWIG) (100 AWIG) (160 A WIG)

10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V
210 A 170 A 210 A
oA 00A 1604
Electrod

40 % DA 180 A 120 A 180 A
o | mwn | mwn
120 A 50 A 120 A

Tensiune de mers in gol 35V
(impuls) WIG

Tensiune de mers in gol 97V
(impuls) Electrod

Domeniu de tensiune de
iesire WIG

10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V

10,4—18,4 V
Domeniu de tensiune de
- 20,4—27,2 V
iesire electrod

ce
:

9,9 kg (21.8 Lb)
CE/CSA



TU Car 2 Easy

Varianta simpla si ergonomica

pentru toate
modelele Artis.

Tool Case 85/120

transport simplu si sigur

al aparatului de sudare

si al accesoriilor

Date tehnice Artis 300

Tensiune de retea U1

Toleranta tensiunii de
retea

Frecventa de retea

Siguranta fuzibila de
retea (lenta)

Putere maxima primara
(100 % c.c.)

Curent de suda
40 % DA

60 % DA

100 % DA

Curent de su
trod

40 % DA
60 % DA
100 % DA

Tensiune de mers in gol
(impuls) WIG

Tensiune de mers in gol
(impuls) Electrod

Domeniu de tensiune de
iesire WIG

Domeniu de tensiune de
iesire electrod

30! (c] Artis 300 DC/G/XT

3x 400V 3X200-575V/1x230V
-10/ +10 %
50/60 Hz
16 A 30 A 30 A
5,7 kKVA 5,6 kVA
0,99

10 min/40 °C (104 °F), U1 = 3 x 400 V
300 A
260 A

210 A 230 A
10 min/40 °C (104 °F), U1 = 3 x 400 V

250 A
220 A

180 A

39V

101V

10,3-22,0V

20,4—30,0 V

IP 23

558 x 210 x 369 mm
21,96 x 8,27 x 14,53 in.

19,35 kg (42,7 b.)
CE, S, UL-/CSA

19,9 kg (43,9 Lb)
CE, S, UKCA

Tensiune de retea U1

Toleranta tensiunii de
retea

Frecventa de retea

Siguranta fuzi
retea (lent3)

Putere maxima primara
(100 % c.c.)

Curent de sud.
40 % DA

60 % DA

100 % DA

Curent de sudare
Electrod

40 % DA
60 % DA
100 % DA

Tensiune de mers in gol
(impuls) WIG

Tensiune de mers in gol
(impuls) Electrod

Domeniu de tensiune de
iesire WIG

Domeniu de tensiune de
iesire electrod

Marcaj de conformitate

Putere de racire la
Q=11/min + 25 C° (77°F)

Debit maxim

Iniltime maxima de
transport

Artis 300 DC/W Artis 300 DC/W/XT

3X 400 V 3x200-575V /1x230V
10/+10%
50/60 Hz
16 A 30 A 30 A
5,7 kKVA 5,6 kVA
0,99

10 min/40 °C (104 °F), U1 = 3 x 400 V
300 A
260 A

210 A 230 A
10 min/40 °C (104 °F), U1 = 3 x 400 V

250 A
220 A

180 A

39V

101V

10,3-22,0V

20,4-30 V

IP 23

558 x 210 x 561 mm
21,96 x 8,27 x 22,09 in.

25,6 kg (56.4 Lb)
CE, S, UL-/CSA

26,2 kg (57.8 Lb)
CE, S, UKCA

800 W
1,0 I/min/0,26 gal (US)/min

50 m/16,4 ft. 0,42 in.
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Prezentare generala
a functiilor

i | Aemo | aresoo |
v v v

intermitenta

Conectati

prin sudura

Uniti

prin pasiune

Compatibilitate cu generator

Mod reglabil Time Shutdown/
Standby

Varianta XT —

5 EasyJobs - -
Tasta Favorite = —
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Ne concentram pe conexiuni - intre
oameni, industrii si metale. Aflati mai

multe aici.
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[=] =] www.fronius.com/
welding/aboutus

Activarea

completa

garantlel 9

Profitati de garantia producatorului Fronius
pentru 3 ani. Mai multe la:
https:/warranty.fronius.com/

in ciuda prelucrarii atente, informatiile oferite nu sunt garantate - nu ne asumam nicio raspundere. Copyright© 2025 Fronius™. Toate drepturile rezervate.

Textele si figurile corespund nivelului tehnic din momentul tiparirii. Fronius isi rezerva dreptul de a face modificari.

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 39 40
sales@fronius.com
www.fronius.com
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