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La sudarea WIG, accentul se pune in intregime pe

obtinerea unei suduri de inalta calitate. Un arc electric

fara compromis este la fel de important ca o gama cét

mai larga de functii ale sistemului de sudare.

Generatia de aparate Artis-170/210 stapaneste perfect acest echilibru, combinandu-Lle pe
ambele intr-un produs compact si robust: In ciuda manevrabilitatii ridicate si a greutatii
reduse, cantarind sub zece kilograme, asigura toate posibilitatile importante de reglare,
care pot fi gasite in rest doar la aparatele WIG profesionale. Principalul nostru obiectiv

a fost sa ne asigurdm ca sistemul de sudare utilizeaza cat mai bine posibil tensiunea de
intrare. Astfel, Artis nu este doar eficient energetic, ci si extrem de fiabil si productiy,
pentru ca dumneavoastra sa puteti suda cu placere!

realizata



mai

40 % durata activa Patru minute neintrerupte de sudare,
la o putere de in functie de model la 170 A
iesire maxima sau 210 A

30% toleranta tensiunii Un avantaj major in special la retelele electrice
de retea la putere de ecranate insuficient: Oscilatiile de tensiune sau o
iesire maxima tensiune de intrare prea redusa pot fi compensate
optim de tehnologia cu invertor, astfel incat sa se
asigure intotdeauna puterea maxima de iesire.

96 V—265 V Latimea mare de banda a tensiunii de alimentare
Alimentarea cu de la retea face ca Artis 170/210 sa fie compatibil
tensiune de la retea cu aproape orice retea electrica din lume.

Highlights

9.8 kg
Protectie IP23 — Posibilitate de actualizare prin USB
— Compatibilitate cu generator
— Pedale de comanda adecvate
Multivoltage disponibile
— Amorsare cu inalta frecventa
— O, 3 v
Pistolet de sudare WIG 40% durata activa la putere de

iesire maxima

optional cu LED



Hightech

la fiecare sudurg
realizata

Sudare inteligenta

Inteligenta digitala rezonanta
reactioneaza optim la oscilatiile de
tensiune si garanteaza astfel un arc

electric stabil, fara compromisuri.



Eficient energetic, robust

Filtru standard

Ne echipam aparatele cu un filtru reutilizabil
pentru praf/impuritati, asigurandu-ne astfel
ca toate componente de putere din interiorul

aparatelor raman fara impuritati.

FPP — Fronius Power Plug

Cu ajutorul unui contactor etans, blocabil pe partea
posterioara a sursei de curent, cablul de alimentare/
fisa de alimentare se poate schimba simplu si rapid

— in functie de locul de utilizare.

TMC — TIG Multi Connector

Racordul universal pentru aparatele periferice,
precum pistolet de sudare de sudare cu functii
speciale (Up/Down, potentiometru) sau telecomenzi,
aduce o serie de beneficii in plus pentru utilizatori.

Robust, usor

si functional

Suportul intern este elementul central al structurii
constructive a sistemului de sudare. Acesta mentine toate
componentele la locul lor. La fel ca si carcasa, acesta

este confectionat din plastic rezistent si este incercat la
solicitari mecanice mult peste limitele impuse de standard.
Acest lucru garanteaza cea mai buna robustete mentinand

totodata greutatea redusa.




Pentru lucrari intuitive si sigure

Conce
opera

Pe langa tehnologia

impresionanta,

Artis convinge

prin conceptul de

operare practic,

cu buton simplu

de rotire si apasare

si afisaj functional

sinoptic, luminat.

Concentrati-va

pe potentialul

Dvs. de sudare

Tehnologia ingenioasa din
interiorul Artis va ajuta

s& v& concentrati integral Operare simpla Protejat
pe sudare — indiferent $i intuitiva optim
de oscilatiile de tensiune
o pentru setarea rapida a datoritd zonei de operare
si intotdeauna cu un arc . " . .
. parametrilor de sudare pozitionatd mai retras

electric stabil.



Buton rotativ si de apasare

pentru reglarea celor mai
importanti parametri de sudare
pe curba de functionare

Tasta de verificare a gazului

pentru verificarea debitului de
gaz si pentru purjarea pachetului
de furtunuri, dupa o perioada
mai indelungata de nefolosire

Tasta de setare a Indicator de stare pentru Configurare
procedeului de sudare procedeu[ de sudare individuala

2 tacte, 4 tacte si pentru modul in 2 tacte, numeroase posibilitati de
modul electrod 4 tacte si cu electrod configurare in meniul din fundal




/

torul In mainile
dumneavoastra
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Circuit de
protectie 400 V

Acesta impiedica deteriorarea
atunci cand aparatul este
racordat la o sursa de tensiune
prea ridicata.

PFC — Power Factor
Correction

Asigura consumul de curent
sinusoidal si utilizeaza astfel in mod
eficient puterea disponibila:

Se consuma din retea doar puterea
care este absolut necesara.

Astfel, se economiseste energie,
sunt permise cabluri mai lungi

de alimentare de la retea, se
imbunatateste compatibilitatea

cu generatorul, si se genereaza
curenti de sudare mai ridicati - fara
declansarea intrerupatorului de
protectie.

Modul Time Shutdown/
Stand-by

Dupa un interval de timp
definit, modulul de putere se
deconecteaza. Aparatul trece
in modul Standby, pentru a
reduce la minimum consumul
de energie in acest interval.

Consum de
putere mai
redus

Printr-o constructie imbunatatita
a modulului de putere si tehnologia
Power Factor Correction, Artis
170/210 prezintad o putere de
intrare cu pana la 40 % mai redusa
comparativ cu aparatele echivalente
ale concurentei — mentinand
totodata aceeasi putere de iesire.
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Timp de pre-curgere gaz/

Post-curgere gaz

automata si manuala

Sistemul de sudare inteligent: in functie de
curentul de sudare setat, Artis calculeaza
durata optima a timpului de post-curgere
gaz in mod automat. Aceasta imbunatateste
protectia gazoasa la finalul sudurii, precum
si a electrodului de wolfram.

Trigger Mode OFF:

deconectare

automata

Odata ce a fost incheiat procesul de sudare,
curentul de sudare se deconecteaza automat
dupa modificarea setata a lungimii arcului
electric.

Functia TAC pentru o

economie de timp de péana la

Functie Impuls WIG:
Sudare si la grosimi
mici ale tablelor

Sudarea in impulsuri se utilizeaza in mod special
in pozitii fortate sau la sudarea materialelor
deosebit de subtiri. Domeniul de reglare la
sudarea in impulsuri este 1 Hz - 990 Hz.

Amorsare cu inalta

frecventa Touch =

Daca, de exemplu, din cauza accesibilitatii
limitate la piese se utilizeaza pistolete de
sudare fara tasta, atunci este necesara
amorsarea Touch cu inalta frecventa:
Aparatul recunoaste atingerea piesei si
amorseaza arcul electric — dupa un timp
prestabilit — exact in punctul dorit.

Pistolet de sudare =
WIG cu posibilitati \_?

50% la heftuirea materialelor

de operare diferite

Cu ajutorul curentului pulsat, se transmit
vibratii in baia de metal topit. Se simplifica
astfel lipirea componentelor si se reduce
durata de heftuire. In punctele de heftuire,
culorile de revenire sunt foarte reduse sau

nu apar chiar deloc.

PDT - Curba functionala
Impuls/afisaj TAC

Puteti extinde curba functionald pe panoul

de operare cu doi parametri de operare
suplimentari, ,Impuls” si ,TAC".

in functie de preferinte va stau la
dispozitie pistoletele noastre de sudare
WIG cu functiile Standard, Up/Down,
Long Trigger sau Potentiometru.

Sudare in puncte

si intermitenta:

ade)

imbinari sudate

repetitive

Cu ajutorul modului de sudare in puncte, punctele
de sudura pot fi aplicate la intervale egale. Cu un
timp reglabil de pauza pe interval, punctele de
sudare pot fi aplicate si ca sudare intermitenta.



Curent de
reducere I,

Curentul de reducere se
utilizeaza doar la sudarea WIG
in 4 tacte. Acesta permite
sudorului reducerea sau
marirea curentului principal in
timpul procesului de sudare,
dupa nevoie.

— Daca in timpul sudarii trebuie
sé schimbati materialul de
adaos, puteti seta un timp
Slope pentru curentul de
reducere.

— Curentul de reducere poate
fi setat pana la 200 % fata de
curentul principal, daca de
exemplu trebuie sudat peste
punctul de heftuire.

Panta 1 Slope 2
Curent de

reducere

in functie de curentul de
reducere setat, se poate
utiliza Up- sau Down-
Slope.

Curent de reducere pana la
200 % faté de curentul principal.

Functili de sudare

i
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Functii de
sudare




Sudare in impulsuri

Modul de sudare in impulsuri cu electrod asigura
proprietati imbunatatite la sudare in pozitii
dificile, precum si o capacitate mai ridicata de
umplere a rosturilor. Este recomandat in special
pentru imbinarile sudate vertical-ascendent.

Functie HotStart

la amorsarea arcului

electric

Pentru a putea amorsa cu mai multa
usurinta arcul electric, la amorsare curentul
este crescut pentru o fractiune de secunda
la sistemul de sudare.

Electrozi celulozici

Linie sinergica optima pentru sudarea
electrozilor celulozici. Pentru aceasta

este necesara o tensiune de mers in gol,
respectiv o putere de amorsare mai ridicata.

Comportament

perfect
la amorsare

Fara lipire

Fara intreruperea arcului

electric

Sudare in
impulsuri

Datorita aspectului cu

solzi fini al sudurii, sudarea

in impulsuri cu electrod
se recomanda si pentru

sudurile vizibile.

Dinamica

In cazul in care se sudeaza cu electrozi bazici
cu transfer de material cu stropi mari si curent
redus (subsolicitat) existd pericolul ca acestia
sa ramana lipiti. Pentru a evita acest lucru,
imediat inainte de lipire se mareste curentul
pentru o fractiune de secunda. Electrodul se
desprinde, iar lipirea este astfel evitata.

Anti-Stick

La aparitia unui scurtcircuit (lipirea
electrodului la sudarea cu electrozi), curentul
de sudare este intrerupt imediat. Prin aceasta
se impiedica recoacerea electrodului, respectiv

defecte mai mari ale sudurii.
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Date tehnice

1x230V 1x120V 1x230V

-30 %/+15 % -20 %/+15 % -30 %/+15 %

50/60 Hz
16 A 20 A 16 A
Putere maxima primara 2,7 kVA 1,75 kVA 2,7 KVA
(100 % c.c.) (140 A TIG) (100 ATIG) (140 A TIG)
Cos p 0,99

Curent de sudare WIG

10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V

40 % DA 170 A 140 A 170 A
60 % DA 155 A 120 A 155 A
100 % DA 140 A 100 A 140 A

(SN CDENEEE 10 min/40 °C (104 °F), U1 = 230 V

Electrod
40 % DA 150 A 100 A 150 A
60 % DA 120 A 90 A 120 A
100 % DA 110 A 80 A 110 A
Tensiune de mers in gol 25V
(impuls) WIG
Tensiune de mers in gol 97V
(impuls) Electrod
Domeniu de tensiune de
iesire WIG A=Y
Domeniu de tensiune de
. 20,4—26,0V
iesire electrod
IP 23

435 x 160 X 310 mm

9,8 kg (21,6 lb) 9,9 kg (21,8 Lb)

CE/CSA

Marcaj de conformitate CE

Simboluri de siguranta S

Activarea
garantiei

pentru sistemul

dumneavoastra de sudare

Profitati de garantia producatorului Fronius pentru 3 ani. Mai multe la:
https://warranty.fronius.com/

Alte

informatii

despre Artis 170/210
gasiti aici:
https://www.fronius.com/artis

A 170/EF Artis 170/XT*/B
A 170/NP Artis 170/ XT*/NP

Tensiune de retea U1

Toleranta tensiunii de

retea

Frecventa retelei

Siguranta fuzibila de
retea (lent3)

Putere maxima prima

(200 % c.c.)

Cos ph

Curent de sudare WIG

40 % DA
60 % DA

100 % DA

Artis 210/EF Artis 210/XT*/B
Artis 210/NP Artis 210/ XT*/NP
1x230V 1x120V 1x230V

-30 %/+15 % -20 %/+15 % -30 %/+15 %

50/60 Hz
16 A 20 A 16 A
31 kVA 1,75 kVA 31 kVA
(160 A TIG) (100 A TIG) (160 A TIG)
0,99

10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V

210 A 170 A 210 A
185 A 130 A 185 A
160 A 100 A 160 A

Curent de sudare

Electrod
40 % DA
60 % DA
100 % DA

Tensiune de mers in gol

10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V

180 A 120 A 180 A

150 A 100 A 150 A

120 A 90 A 120 A

35V

(impuls) WIG

Tensiune de mers in gol

97V

(impuls) Electrod

Domeniu de tensiune de

iesire WIG

10,4—18,4V

Domeniu de tensiune de
iesire electrod

Marcaj de conformitate CE

20,4-27,2V

IP 23
435 x 160 x 310 mm
9,8 kg (21,6 Lb) 9,9 kg (21,8 lb)

CE/CSA

Simboluri de siguranta S

*XT anterior MV (Multivoltage)

garantie com-

Unleash your

welding potential

Sa eliberam potentialul de sudare al clientilor nostri: aceasta este
misiunea noastra. Ca lider in inovatie in domeniul sudarii cu arc electric
si lider de piata global in sudare robotizata, dezvoltdm solutii de sudare
avansate si totodata profitabile, inspirate din modul nostru de gandire
axat pe sustenabilitate. Cu clientii nostri avem adesea relatii care
dureaza de multi ani. S$tim cu ce se confrunta, le cunoastem perspectiva
si rAmanem aproape de ei prin sistemul nostru de service pe plan local,
extins in intreaga lume. Ascultam, intelegem si influentam astfel modul
de gandire in industria sudarii. Forta noastra consta in combinarea
cunostintelor clientilor nostri cu propria noastra expertiza, permitandu-
le astfel sa isi elibereze intregul potentialul de sudare.

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 39 40
sales@fronius.com
www.fronius.com

Textele si figurile corespund nivelului tehnic din momentul tiparirii. Fronius isi rezerva dreptul de a face modificari.
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