rrronius

Sistem WIG " Sistem PRO multiprocedeu

190i / 230i / 300i / R 300i / 400i / 500i
400i / 500i :

j% =1




Lib

Calitatea sudurii WIG
farda compromisuri

Calitate maxima - la fiecare sudare si
pentru fiecare material: prin energie

liniara precis directionata si o functie de

control maxim asupra arcului electric
si un timp de intarziere a amorsarii

semnificativ redus.

Toate elementele de operare ale seriei
de aparate iWave sunt concepute pentru
a oferi control maxim. Rezultatul este

o0 manevrare intuitiva, care va permite

o concentrare in totalitate asupra

operatiunii de sudare.

Aveti de realizat operatiuni de sudare
extrem de diverse? Atunci iWave
Multiprocess PRO reprezinté alegerea
ideala: Pe langa toate functiile WIG
posibile, puteti suda si cu toate
variantele procedeului MIG/MAG.

iWave: Libertate deplina pentru a va

elibera potentialul de sudare.




Energie Control maxim asupra baii de metal topit

@ liniara precis Cu CycleTIG aveti control maxim asupra arcului electric

directionata si astfel si asupra energiei liniare. Datorita timpilor de
sudare redusi pastrati controlul asupra baii de metal
topit, rapid si sigur. Si puteti suda astfel deosebit de

usor chiar si cele mai subtiri materiale.

Operare Navigare grafic-dinamica prin meniu - in peste 30 de limbi

R
=

intuitiva Foarte direct. Ca urmare intuitiv. Am dezvoltat o
navigare intuitiva prin meniu, ca sa puteti regla, in
timpul sudarii, in mod direct si sigur setarile dorite.

|E| Multiproces 1 aparat pentru toate procedeele (iWave 300i — 500i)
=l

PRO iWave si Multiproces PRO — reprezinté libertatea dvs.
absoluta in timpul sudarii. Pe langa toate functiile WIG,
puteti suda doar cu un singur aparat si toate variantele
procedeului MIG/MAG. Profitati de conceptul modular
si extindeti-va platforma de sisteme de sudare hightech
in perfectd concordanta cu nevoile dvs., cu Pachetele
de Sudare Standard, Puls, PMC, LSC sau CMT.

= - intarziere a amorsérii cu pana la 71 % mai redus3
(_D Amorsari

reproductibile Amorsari rapide si, in primul rand, reproductibile.
@ Indiferent de compozitia materialului si fara ajustare
manuala a parametrilor de amorsare. Datorita
amorsarii cu polaritate inversatad RPI auto - functia

noastra de amorsare inteligenta.

Transfer de date si autentificare fara contact

Pregatit pentru
Industrie 4.0 Pregatit pentru Industrie 4.0 si tot ceea ce mai urmeaza
(o) sa vina: iWave suporta de la WLAN la Bluetooth si pana
la NFC, cele mai importante standarde de conectare,
pentru o utilizare optima.
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Operare

iWave 190i—230i

Concept de operare
grafic-dinamic

Feedback grafic imediat la modificarea
diversilor parametri de sudare

Display color de 4,3" cu afisaj in

text clar

Peste 30 de limbi disponibile

Toti parametrii de lucru in nivelul

1 al meniului
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— Operare fara probleme cu manusi

— Bara de stare: functiile

suplimentare setate si setarile

principale dintr-o privire

Tnvétat de la sudori, facut pentru
sudori: toate elementele de operare
ale seriei de aparate iWave sunt
adaptate la activitatile dvs. de zi

cu zi - de la robustete la culori,
pana la lizibilitate si luminozitate.
Acelasi lucru se aplica si pentru
setari:

— 5 Easy Jobs si 3 parametri
de sudare definiti de utilizator
in primul nivel al meniului

— Tasta cu functie favorita
configurabila

Toti parametrii de lucru importanti
sunt disponibili direct in primul nivel
al meniului. O buna inteligibilitate
este asigurata de afisajul cu text
clar in peste 30 de limbi. In plus,
operarea cu manusi este mai usoara
ca niciodata.




Simplu, clar,
Structurat

Daca este necesar:
5 EasyJobs

S00;j

Interfatd USB
de ex. pt. actualizare software

Buton rotativ cu apasare

-.-J:r‘ A

(«d)
>l

Operare
iWave 300i—500i

Concept de operare
grafic-dinamic

Feedback grafic imediat la modificarea
diversilor parametri de sudare

Display color de 7" cu afisaj in text
clar si ecran tactil

Pot fi selectate peste 30 de limbi

Toti parametrii de lucru in nivelul

1 al meniului




Bara de stare

Bara de navigare

Ecran tactil

Mod de afisare pe tot ecranul

Introducerea sarmei

Test gaz

Camp NFC de ex. pentru
management utilizatori

si pentru blocarea/
deblocare sursa de

curent cu card sau
breloc NFC

— Bara de stare: functiile — Mod de afisare pe tot
suplimentare setate si setarile ecranul: afisaj marit cu
principale dintr-o privire aprox. 40%

— 5 Easy Jobs — Nivel 1 al meniului

— Ecran tactil utilizabil si cu manusi configurabil

Datorita afisajului in text

clar, in peste 30 de limbi:

cea mai rapidaaccesare

a setarii dorite

Intuitiv si sigur: Operarea se realizeaza
de la butonul rotativ cu apasare sau
prin intermedijul ecranului tactil.
Instructiunile/grafice si vizualizarile
dinamice la modificarea parametrilor
ajutad in mod direct utilizatorul.






Indiferent daca este vorba despre WIG, MIG/MAG sau
sudare cu electrod invelit: Cu iWave 300i, 400i sau 500i
si optiunea Multiproces PRO va asigurati libertatea

deplina si va eliberati potentialul de sudare.

Cea mai importanta diferenta fata de aparatele
multiprocedeu uzuale: pe langa toate functiile WIG
hightech, aveti acces la toate variantele procedeului
MIG/MAG.

-
Din Pachetele de Sudare modulare puteti combina
exact functiile de care aveti nevoie: Standard, Puls,
PMC, LSC si CMT. Este posibila si sudarea cu electrod
invelit profesionala - cu sudarea electrozilor celulozici
ca punct forte.



iWave 300i, 400i, 500i

utilizati In mod nelimitat procedeele MIG/MAG:
Cu iWave va eliberati in doar 3 pasi intregul

potential de sudare:

Pasul 1

Pasul 2

Pasul 3

Gata:

O

Comandati si integrati optiunea
hardware OPT/i Multiproces PRO.

Extindeti-va sistemul de sudare
modular cu componentele hardware
MIG/MAG necesare, cum ar fi
dispozitiv de avans sarma extern,
pistolet de sudare, etc.

Selectati Pachetul de Sudare
MIG/MAG dorit.

Sursa dvs. de curent este pregéatita
pentru orice procedeu de sudare.



Puncte forte

Necesar redus O sursa de curent pentru
W toate procedeele de sudare.
Fara Schimbarea procedeului printr-o
reechipare simpla apasare de buton.
Compatibilitate Cu toate variantele procedeelor de sudare Fronius
100% disponibile, in domeniul WIG, MIG/MAG (Standard,
(o}
Pulse, PMC, LSC si CMT), sudare cu electrod invelit.

j:

WIG DC / c.a./c.c.

\j — Calitate si aspect optic

Y — WIG DC sau AC/DC
la 3—500A

— Independenta
— Sudare cu electrod
invelit la 10-500A

Sudare cu electrod invelit

— N \ \
— Rentabilitate si

MIG/MAG productivitate
- — MIG/MAG la 3 - 500A

— Pachete de Sudare:
Standard, Pulse, PMC,
LSC, CMT

11



Conectivitate
deplina

Performanta pentru Industrie 4.0: iWave suportad cele mai importante
standarde comunicare. Via Bluetooth puteti conecta aparate periferice
cu sistemul de sudare, rapid si fara cabluri - de la o mascéa pentru sudare
hightech, cum ar fi Vizor Connect pana la o telecomanda. Prin WLAN
puteti integra sistemele de sudare direct in retea si puteti efectua astfel

cu usurinta o actualizare de firmware.

Bluetooth

Pentru a conecta o telecomanda fara cablu si o masca
pentru sudare compatibild Bluetooth.

NFC

Pentru administrarea utilizatorilor — respectiv pentru
blocarea si deblocare rapida a sistemului de sudare.

Wlan

Pentru conectare totala la retea - pentru actualizari si utilizarea
functiei Smart-Manager fard Ethernet (documentarea datelor).

ntul
or

Control total: Prin intermediul sistemului de autorizare integrat, puteti aloca drepturi individuale
fiecarui utilizator. La autentificarea cu card sau breloc, sistemul identifica imediat functiile
pentru care utilizatorul este sau nu autorizat. In cazul in care doriti s& alocati si s& administrati
la nivel central autorizarile pentru mai multe sisteme de sudare, va oferim solutia potrivita prin
intermediul Central User Management.

12
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WeldCube Light

Documentare descentralizatd minima

La nivelul dotarii de serie si fara costuri suplimentare puteti inregistra valori medii
pentru fiecare sudura direct in sistemul de sudare si sa le exportati sub forma de PDF.

WeldCube Basic

Documentare descentralizatd extinsd a datelor

cu volum configurabil de functii

Pentru toti cei care au nevoie nu doar de valori medii, ci si de valori momentane,
monitorizarea limitelor si functii de editare pentru valorile prescrise: WeldCube Basic.
Si la aceasta varianta, datele sunt inregistrate direct in sistemul de sudare.

WeldCube Premium

Documentare centralizatd a datelor

Mai putind administrare, mai multa claritate: WeldCube Premium va reduce simtitor
necesarul de documentatie prin stocarea centralizata a datelor de sudare intr-o baza
de date. Functiile inteligente de management, statistica si analiza, inclusiv vizualizare
grafica, va ajuta la monitorizarea productiei.

Informatii suplimentare sun disponibile la adresa: www.fronius.com/weldcube

13



Aspect exceptional

al sudurii

Realizat cu functia de
heftuire

Energie liniara

perfect directionata

Ideal pentru sudarea tablelor
subtiri si sudari de reparatie,
cum ar fi depuneri pe muchii

Control simplu al baii

de metal topit

Fara strapungere - nici macar
la sudurile in colt sau cap la cap

Mai putine culori de

revenire

Pentru zone de utilizare
sensibile

Utilizare

simplificata

datorita posibilitatii de reglare
precisa a curentului, timpului
si a diverselor combinatii de
parametri

Pentru energie liniara
perfect directio

Sudare WIG mai simpla: posibila
CycleTig. Aceasta se bazeaza pe pfincipiul sudarii

in curent pulsat si ofera posibilitati suplimentare

de setare, precum si noi combinatii de parametri,
pentru rezultate mai bune la sudare.

Avantaje in comparatie directa

Energie liniara precis directionata

f

— Imprecis

CycleTIG



Aspectul sudurii Nivel de indeméanare | Manipulare

\ |
CycleTIG 9 Ol (0 O
ycleTIG
M M
D)) D)} Al all
Redusa Ridicata Redus# IR'dicntn




16

AMOors

Stabil si reproductibil.

T

Imbunatatire perceptibil?: iWave duce la un
nou nivel comportamentdil la amorsare pentru

|

sudarea WIG. Derularea amorsarii cu inalta
frecventa a fost optimizata. Si comportamentul
la amorsare a fost adaptat in functie de
diferitele diametre ale/electrozilor.

Amorsare rapida si reproductibila - indiferent
de compozitia materialului? iWave are
intotdeauna o solutie standard prin amorsar
cu polaritate inversata auto. Noul mod de
amorsare reprezintd evolutia inteligenta a
functiei deja consacrate de amorsare cu
polaritate inversatd RPIon. Sistemul de sudare
preia acum automat modificarile setarilor de
amorsare - chiar si in cazul Tnrautatirii amorsarii
si fara sa fie nevoie sa interveniti manual.

Amorsare cu polaritate | Amorsare cu polaritate | Amorsare cu polaritate
inversata RPI off inversatd RPI on inversatd RPI auto

Sumarul caracteristicilor

Amorsari reproductibile

Cea mai redusa intarziere a
amorsarii

Cea mai redusa solicitare a
electrodului

Protejarea suprafetei
sudurii

* In comparatie cu amorsarea cu polaritate inversatd RPI off | Serie de incercari in conditii de laborator: 200A curent de sudare / 0,5s timp de sudare / 1000 amorsarit

** numai la iWave AC/DC



Functii WIG

00O

[V

Formare automata a calotei in doar 2 secunde

Reduce timpul de lucru: utilizati aceasta functie pentru a forma rapid
o calota pe baza diametrului de electrod setat.

Heftuire - economie de timp de pana la 50% la heftuirea materialelor

Cu ajutorul curentului pulsat, se transmit vibratii in baia de metal topit.
Se simplifica astfel lipirea pieselor si se reduce durata de heftuire.
Culoare de revenire foarte redusa sau chiar deloc in punctele de heftuire.

Sudare sincrona ca niciodatd pana acum

Depasirea provocarilor: cu ,Sync-Mode" sudarea WIG simultana din ambele
parti cu curent alternativ devine mai usoara ca niciodata. Solutia noastra
pentru aceastd imensa provocare la sudare este armonizarea automata a
ambelor arcuri electrice. Astfel, doi sudori pot lucra impreuna sincronizat.

Forme de unda AC/DC - Arc electric adecvat pentru fiecare cerinta

Sudati dupa cum doriti: iWave va ofera posibilitatea s& alegeti chiar dvs.
formele de unda la sudare in curent alternativ Acestea sunt caracteristice
pentru diversele proprietati la sudare, pe care le preferati pentru respectiva
aplicatie de sudare. Eventual, puteti sad si combinati formele de unda.

Post-curgere gaz automata - protectie pentru electrodul de wolfram

Sudare fara oxidare: in acest sens, iWave asigura protectia gazoasa a
electrodului de wolfram si a sudurii. In functie de curentul de sudare
setat, precum si de diametrul electrodului, timpul de post-curgere gaz
este calculat automat.

17



Ne asumam
raspunderea

Sustenabilitate din convingere

Durata mare de viata, usor de reparat si posibilitatea
reciclarii: iWave este, ca toate produsele Fronius, gandit
si fabricat sustenabil. Contribuim cu cele mai moderne
tehnologii la protejarea mediului si a oamenilor, pentru
a asigura viitorul generatiilor care urmeaza.

iWave AC/DC — date tehnice

. q iWave 190i A q iWave 230i A q iWave 300i q q iWave 400i q q iWave 500i
%%?E-C’é" AC/DC e 230t Ac/pC 'X‘g}‘,’fgoo' AC/DC ')\"é%ec“oo' AC/DC %*}‘E)ecsoo' AC/DC
MV/B MV/B MV/NC MV/NC MV/NC
at 17,0 kg 16,5 kg 17,0kg 16,5 kg 65,5 kg 63,5kg 67,0 kg 65,0kg 68,5kg 66,5 kg
QLS (37,41b) (36,31b) (37,41b) (36,3 1b) (144,41b) (13991b) (147,7 1b) (14331b) (151,01b) (146,6 Ib)

210mm/ 210mm/ 210 mm/ 210mm/ 300 mm/ 300 mm/ 300 mm/ 300 mm/ 300 mm/ 300 mm/
8,26 in 8,26 in 8,26 in 8,26 in 11,8in 11,8in 11,8in 11,8in 11,8in 11,8in
A . A 369 mm/ 369 mm/ 369 mm/ 369 mm/ 740 mm / 740 mm / 740 mm / 740 mm / 740 mm / 740 mm /
145in 14,5in 145in 145in 29,1in 29,1in 29,1in 29,1in 29,1in 29,1in
558 mm/ 558 mm/ 558 mm/ 558 mm/ 706 mm/ 706 mm/ 706 mm/ 706 mm/ 706 mm/ 706 mm/
219in 219in 21,9in 219in 27,8in 27,8in 27,8in 27,8in 27,8in 27,8in
50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz

3% 200- 3% 200- 3% 200-
. : 120V/ 120V/
Tensiunea retelei 230V oy 230V pa0v 3x 400V 230V/3x 3x400V 230V/3x 3%400V 230V/3x
380575V 380-575V 380-575V
+/-15 % +/-15% +/-15 % +/-15% +/-15% +/-10 % +/-15% +/-10 % +/-15% +/-10%
190A/ 230A/
35% 35%
S‘”enf de sudare / 190A/ 1230V] 20A/ 1230V] 300A/ 300A/ 400 A/ 400A/ 500A/ 500 A/
; 1‘:;2:; 7:8[,‘8 35% 150A/ 35% 170/ 40% 40% 40% 40% 40% 40%
35% 35%
[120v] [120v]
160A/ 195A/
c s 60% 60%
d“ren,t e sudare/ 160 A/ [230V] 195A/ [230V] 260A/ 260A/ 360A/ 360A/ 430A/ 430A/
Wil it 60% 1204/ 60% 140A/ 60% 60% 60% 60% 60% 60%
[10min/40°C] 0% 60%
[120v] [120v]
140A/ 165A/
100% 100 %
Curent de sudare / 140A/ [230V] 165A/ [230V] 240A/ 240A/ 320A/ 320A/ 360A/ 360A/
el el 100% 100A/ 100% 1204/ 100% 100% 100% 100% 100% 100%
[T0min/40%C] 100% 100%
[120v] [120v]

el e i Bl 190 A 190 A 230A 230A 300 A 300A 400 A 400 A 500 A 500 A

maxim

Clsniei ik 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A

minim

Marcaj de CES, CES, CE, CSA, CE, CSA, CE, CSA,
CE,CSA,S CECSAS  CES CE S CE S

conformitate ccc ccc 5, CcC 5, CCC 5, CcC

TT:gillune de mers 100V 100V 100V 100V %6V 101V %6V 101V %6V 101V

Domeniul tensiunii

2 lua 10,1-17,6V 10,1-17,6V 10,1-19,2V 10,1-19,2V 10,1-22,0V 10,1-22,0V 10,1-26,0V 10,1-26,0V 10,1-30,0V 10,1-30,0V
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mare de viata si usor de reparat. Carcasa din plastic
reciclabild si componentele care pot fi intretinute
si inlocuite individual, contribuie la protectia

designul pistoletului de sudare contribuie la
usurarea activitatii de zi cu zi a sudorului.

mediului. Noile tehnologii reduc pierderile de putere
si consumul de gaz si, in consecinta, protejeaza

resursele.
iIWave DC — date tehnice
iWave 230i iWave 230i iWave 300i iWave 300i iWave 400i iWave 400i iWave 500i iWave 500i
DC EF C MV/B DC DC MV/NC DC DC MV/NC DC DC MV/NC

164 kg 15,9 kg 40,0kg 38,0 kg 41,0kg 39,5kg 43,0kg 41,0kg
(36,11b) (35,01b) (88,21b) (83,71b) (90,4 1b) 87,11b) (94,81b) (90,4 1b)
210mm/ 210mm / 300mm / 300 mm / 300 mm / 300mm / 300mm / 300mm /
8.261in 8.261n 11,8in 11,8in 11,8in 11,8in 11,8in 11,8in
369 mm / 369 mm / 510mm / 510mm/ 510mm / 510mm / 510mm / 510mm /
14,5in 14,5in 20.0in 20.0in 20.0in 20.0in 20.0in 20.0in
558 mm / 558 mm / 706 mm / 706 mm / 706 mm / 706 mm / 706 mm / 706 mm /
21,9in 21,9in 27,8in 27,8in 27,8in 27,8in 27,8in 27,8in
50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz

3x200-230V 3x200-230V 3x 200-230V
Tensiunea retelei 230V 120V /230V 3x400V /3x 380- 3x400V /3x 380- 3x400V /3x380-
575V 575V 575V
Ul el +/15% +/-15% +/-15% +/10% +/-15% +/-10% +/15% +/10%
de retea
Curent de sudare / 230A/45%
durata activa 230A/45% [230V] 170A 300 A/40% 300 A /40% 400 A/ 40% 400 A/ 40% 500 A/ 40% 500 A/ 40%
[10min/40°C] /45% [120V]
Curent de sudare / 205A /60 %
durata activa 205 A/60% [230V] 155A 260 A/ 60% 260 A/ 60% 360 A/60% 360 A/60% 430 A/ 60% 430 A/ 60%
[10min/40°C] /60% [120V]
Curent de sudare / 170A /100 %
durata activa 170 A/100% [230V] 130A 240 A/100% 240 A/100% 320 A/ 100% 320 A/ 100% 360 A/100% 360 A/100%

[10min/40°C] /100% [120V]

Curent de sudare 230A 230A 300 A 300 A 400 A 400 A 500 A 500 A
maxim

Carnele uskie 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A
minim

Marcaj de CE,S, CE,CSA, S, CE,CSA, S, CE, CSA, S,
Tensiune de mers 97V 97V 96V 99V %6V 99V 96V 99V

in gol

ggmimm USRI 10,1-19,2V 10,1-19,2V 10,1-22,0V 10,1-22,0V 10,1-26,0V 10,1-260V 10,1-30,0V 10,1-30,0V
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iWave - vedere de ansamblu a functiilor

EONe iWave 190i iWave 230i iWave 3 iWave 400i
AC/DC AC/D AC/DC AC/D
v v v v

dare in impulsuri

Amorsare cu polaritate

inversata RPI on v v v v

Amorsare cu polaritate
inversata RPI auto

Soft-Start
(amorsare prin contact)

Amorsare cu inalta
frecventa

Amorsare cu inalta
frecventa Touch

TIG COMFORT ST

Tensiune intrerupere
arc electric

Sudare sin a
Post-curgere gaz
automat:

Mod CEL

CycleTIG
Multiprocedeu
(WIG,MMA)
Multiprocedeu PRO

Compa tate cu
generator

Multivoltage 120/230V
Multivoltage 200-600V v v v v v v

Récire cugaz Racirecugaz Ré&cirecugaz Racirecugaz Ré&cirecugaz Racirecugaz Réacirecugaz Racire cugaz
Tipul de racire Récire cu gaz sau cu sau cu sau cu sau cu sau cu sau cu sau cu sau cu
lichid lichid lichid lichid lichid lichid lichid lichid

spundere. Copyright © 2021 Fronius™. Toate drepturile rezervate.

- nu ne asumam nicio ra

v v v v v v v v

Ethernet si Ethernet si Ethernet si Ethernet si Ethernet si Ethernet si Ethernet si
Speednetca  Speednetca Speednetca Speednetca Speednetca  Speednetca  Speednetca
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard

Ethernet si Speednet Ethernet Ethernet
ca standard optional optional

tehnic din momentul tiparirii. Fronius isi rezerva dreptul de a face modificari.
atente, informat ite nu sunt garantate

Textele si figurile corespund nivel

in ciuda prelucra

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 39 40
sales@fronius.com
www.fronius.com
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