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Evitati formarea
Stropilor

Reduceti prelucrarea ulterioara

Pentru rezultate de sudare

exceptionale este nevoie

de solutii inovatoare: Prin

caracteristicile sale, procedeul

LSC asigura o stabilitate

ridicata a arcului electric si

o formare minima de stropi.

Pentru stabilitate maxima: In special la arc electric scurt,
procedeul LSC isi demonstreaza avantajele in mod optim.
Acest procedeu se bazeaza pe detectarea timpurie a
aparitiei scurtcircuitelor si permite o reamorsare delicata a
arcului electric, la un nivel redus al curentului. Acest lucru
confera o stabilitate maxima procedeului de sudare.

Sistemele noastre de sudare high-end, TPS/i si iWave,
inregistreaza starile de proces in scurtcircuit cu o viteza
ridicata si astfel, pot reactiona in mod corespunzator.
Impreuna cu functia de stabilizare a adancimii de

patrundere, utilizatorii obtin rezultate extraordinar
de stabile.




Avantajele dvs.: sudare mai

rentabild cu LSC
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Cu panala75 %
mai putini stropi*

Sudare mai
rapida de pana
la 4,5 x**

Stabilitate
ridicata a
procesului cu
LSC Advanced

Reducerea prelucrarilor ulterioare

Consum redus de material de adaos

Rebuturi mai putine

Reducerea costurilor de curatare si economie de
consumabile

Extrem de fiabil pentru sudarea in pozitii incomode
Sudarea in pozitie vertical descendenta este
sustinuta in mod optim de proprietatile Low
Spatter Control (LSC)

Arcul electric puternic asigura formarea optima a
radacinii in pozitiile peste cap

Sudare cu stropi putini si in cazul pachetelor lungi de
furtunuri, cu LSC Advanced

Stabilitate imbunatéatita a procesului in domeniul
arcului globular

Nu este necesar un cablu suplimentar cu senzor




Mai bine decat

cexceel

Scurtcircuitul este declansat la un
nivel redus al curentului. Rezultatul:
un procedeu de sudare stabil.

Arc electric scurt standard

Rezultate excelente pot fi deja obtinute cu
arcul electric standard, controlat. Dar de ce
sd ne multumim cu standardul, cand este

posibilad sudarea aproape fara stropi?

Formarea picaturii Atingerea piesei

Picatura este Desprinderea
Jstrangulata” picaturii, stropi

Principiul LSC al

reamorsarii delicate

reprezinta o diferenta

esentiala fata de arcul

electric scurt standard.

B —



Stropi de sudura g/m

Arc electric scurt LSC

Inteligenta digitala rezonantéa reactioneaza

optim la oscilatiile de tensiune si

garanteaza astfel un arc electric stabil,

fard compromisuri.

AVANTAJE

— Cu pana la 75 % mai putini stropi
— Reducerea prelucrarilor ulterioare
— Rebuturi mai putine

Aproape
fara
stropi

Standard

Formarea picaturii

Desprinderea picaturii:
curentul este scazut,
formarea de stropi
este redusa

LSC
/

Atingerea piesei:

Picatura este

curentul este redus, .strangulatd”
solicitare mai redusa

a picaturii

‘/

Patrunderea
mai adanca este
obtinutéa prin

cresterea curentului

v
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Fiecare aplicatie

de sudare are

cerinte speciale

si necesita solutii

personalizate.

Prin urmare, LSC contine diferite caracteristici
— si linii sinergice, care sunt adaptate la
aplicatii specifice Astfel, se elimina o
parametrizare costisitoare si adesea
consumatoare de timp a aparatului. In

schimb, linia sinergica preconfigurata

poate fi setatd comod pe aparatul

de sudare. Se economiseste astfel

timp si se favorizeaza calitatea

reproductibild a proceselor.

Uni-
versal

Setéari rapide si simple
ale sudarii

Pentru aplicatii standard -
cu arc electric usor de

controlat

Root

Arc electric puternic,
cu buna umplere a
rosturilor

Permite sudarea mai

simpla a radacinii — chiar
si la sudarea in pozitie in
domeniul arcului electric

scurt

Adaptat dptim-
la nevoile
dumneavoastra



Linia
sinergica

adecvata

Galvanized

Dezvoltata pentru sudarea pieselor
din tablad zincata

Risc mai redus de formare a porilor de

zinc si reducerea arderii zincului

Braze

Linie sinergica pentru
brazare MIG/MAG

Viteza de brazare ridicata,
umectare sigura si comportament
bun de curgere a materialului

de brazare in domeniul arcului

electric scurt

@ sarma: 1 mm @ sarma: 1 mm @ sarma: 1 mm

Sarma de sudare: CuSi-3 Sarma de sudare: CuSi-3 Sarma de sudare: CuSi-3
U: 13,7V U:131V U:131V

I: 123 A I.71 A I:69 A

Vas: 6,1 m/min Vas: 3,7 m/min Vas: 3,6 m/min

Gaz: 100 % Ar Gaz: 100 % Ar Gaz: 100 % Ar



Sudare cu

arc elec
scurt s

Sudarea radacinii

Pana acum, radacina trebuia sudata vertical
ascendent in domeniul arcul electric scurt
conventional.

In pozitia vertical descendenta exista riscul defectelor
de legatura din cauza presiunii reduse a arcului electric
si, prin urmare, putea aparea o scurgere a baii de metal
topit. in schimb, cu linia sinergica LSC Root — datorita
presiunii mari a arcului electric — acum se poate suda
vertical descendent. Cu LSC Root Advanced se poate
atinge o viteza de sudare de pana la 25 cm/min, vertical

descendent.
Pozitie vertical Pozitie vertical Pozitie peste cap
ascendenta PF/3G descendentd PG/3G PE/4G

Standard LsSC Standard LsSC Standard LSC



Necesar redus de
curatare a duzelor
de gaz

O comparatie a duzelor de gaz dupa 340 de amorsari,

arc electric scurt LSC vs. arc electric scurt standard

(Vas = 7,0 m/min cu 15 mm lungimea libera a sarmei,
duzéa de curent 1,0 mm):

pana la 75 % mai putini stropi cu Low Spatter Control.

Fara LSC Cu LSC




JoRe tabilizare

sistemul de sudare regleaza

viteza de avans a sarmei in locul

curentului de sudare si asigura

astfel o patrundere constanta. AVANTAJE

— Calitate imbunatatita a sudurii
O reglare suplimentara a sdrmei mentine — Economiiin ceea ce priveste
constante intensitatea curentului si reprelucrarile ulterioare si costurile

patrunderea, in cazul unor eventuale modificari suplimentare

ale distantei pistoletului de sudare fata de — Suport ideal in conditii de vizibilitate sau

piesa. Arcul electric castigd enorm in stabilitate, accesibilitate insuficienta = fluctuatiile
iar patrunderea sudurii este constanta. lungimii libere a sdrmei sunt compensate.



— Ideal pentru sudariin pozitie

— Se pot utiliza unghiuri de deschidere mai
mici — se economisesc astfel materiale

de adaos.

Astfel functioneaza

Functia de stabilizare
a adancimii de
patrundere

Cu functie de stabilizare a
adancimii de patrundere

Patrundere con-
stanta cu functia
de stabilizare
a adancimii de
_______ patrundere
/N
IAl| P ——————— ——————
—————
Vasim/ | pw _ _——=——"T"
min] -
>

Fara functie de stabilizare a
adancimii de patrundere

/N
| - _
------
Vas [m/
I - B
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Eficient din punct de vedere

al utilizarii resurselor

Consum redus de

Cu procedeul Low Spatter Control, cu
putini stropi, se reduc prelucrarile ulteri-
oare. Astfel, consumabilele pot fi prote-
jate, se poate economisi timp de lucru si
se pot reduce semnificativ pierderile.

¢ de ansamblu
S

Grosime tabla pana la1 mm

Grosime tabla de 1-3 mm 00000

Unleash your

welding potential

Fronius Schweiz AG
Oberglatterstrasse 11

8153 Rimlang

Schweiz

T +41 44 817 9944

F+41 44 817 9955
sales.switzerland@fronius.com
www.fronius.ch

Domenii de utilizare
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Alte materiale

Grosime tabla de la3 mm 00000
Sudare in pozitie 00000
Viteza de sudare 00000

Sudare cu 100 % CO,

Evitarea stropilor 0000

Fronius Deutschland GmbH
Fronius Strafie 1

36119 Neuhof-Dorfborn
Deutschland

T +49 6655 916 94-0

F +49 6655 916 94-30
sales.germany@fronius.com
www.fronius.de

material

00000

0000

00000
0000
®@000O0
®@000O0

LSC asigura reglarea precisa
si formarea redusa de stropi.
Se reduc astfel consumul de
material de adaos, precum si
costurile ulterioare.

00000 ®@0000
0000 0000
00000 00000
00000 ®@0000
00000 00000
00000 00000
00000 00000
00000 0000
00000 0000
00000 00000
0000 00000
00000 00000
0000 0000

Fronius International GmbH
Vertrieb Osterreich:
Froniusplatz 1

4,600 Wels

Osterreich

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 34 90
sales.austria@fronius.com
www.fronius.at

Economie de

energie

Un arc electric stabil, reglat precis,
imbunatateste calitatea sudurii

si reduce astfel, timpul total al

aplicatiilor de sudare. Rezultatul:
un consum mai redus de energie.

Welding
Packages

00000

00000 o0000
00000 (XX XX J
00000 0000
00000 (X X X X J
00000 0000
00000 0000
00000 00000
0000 00000
00000 00000
(XX XX J (XX XX J
0000 00000
(XX XX J (X XXX J
00000 0000

Sa eliberam potentialul de sudare al clientilor nostri: Aceasta este misiunea noastra. Ca lider in
inovatie in domeniul sudarii cu arc electric si lider global de piata in sudare robotizata, dezvoltam
solutii de sudare avansate si totodata profitabile, inspirate din modul nostru de gandire axat pe
sustenabilitate. Cu clientii nostri avem adesea relatii care dureaza de multi ani. $Stim cu ce se
confruntd, le cunoastem perspectiva si ramanem aproape de ei prin sistemul nostru de service
pe plan local, extins in intreaga lume. Ascultdm, intelegem si influentdm astfel modul de gandire
in industria sudarii. Forta noastra consta in combinarea cunostintelor clientilor nostri cu propria
noastra expertiza, permitandu-Lle astfel sa isi elibereze intregul potentialul de sudare.

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Osterreich

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 39 40
sales@fronius.com
www.fronius.com
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