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Echipat de astazi
pentru provocarile

viitorului

TPS/i este unul dintre cele mai moderne aparate
de sudare, reusind prin puterea sa de pana la
600 A sa indeplineasca cele mai exigente cerinte
pentru aplicatii in otel, otel inox si aluminiu.
Echipamentul inteligent, structura modulara si
varietatea posibilitatilor de extindere asigura
flexibilitatea si eficienta necesare pentru o
varietate de aplicatii.

Cu TPS/i aveti deja la indeméana solutia corecta
pentru provocarile de maine, pentru a va putea
descatusa intregul potential de sudare.




\ pentru
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dezicuzi s




TPS/i este disponibil in
clasele de putere 320i C, 400,
500 si 600 A, cu racire

pe gaz sau cu lichid.

Vedere de ansamblu modele TPS/i:

TPS 320i C | récire pe gaz TPS 320i | racire cu lichid




TPS/i — Avantajele dvs.

Operare Afisaj tactil cu ecran personalizabil in peste 30 de limbi
simpla Datorita afisajului tactil, puteti seta rapid si simplu toti
parametrii de sudare. Meniul este disponibil in peste 30 de
limbi si are o interfata prietenoasa cu utilizatorul.

Calitate ridicata Functiile de stabilizare a adancimii de patrundere si a
a sudurii lungimii arcului electric asigurd un rezultat cu un nivel de
calitate superior.

Nivel maxim Capacitate de extindere variata cu pachete software
de flexibilitate (Welding Packages)

Datorita structurii modulare cu pachete software
personalizate, TPS/i poate fi adaptat cu usurinta
nevoilor de sudare individuale.

Sudare Prin dezvoltarea continua, orientata spre utilizator

pregitits a software-ului aplicatiei, a pistoletelor de sudare si a

pentru viitor altor componente, TPS/i se adapteaza fara efort oricarei

provocari de sudare.

TPS 400i TPS 500i TPS 600i
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Buton rotativ cu apasare

pentru operarea rapida

g H — Personalizabil Introducerea sarmei mai simpla ca
Intuitiv, sigur, , ! o rocue P
= toti parametrii necesari pot fi apelati direct niciodata
eXp ll Clt — Dintr-o privire Display color de 7
— toti parametrii de lucru accesibili din primul cu afisaj in text clar si ecran tactil
nivel al meniului Touchscreen
— 5 Easy Jobs pe ecran si alte job-uri poate fi operat fara probleme cu
apelabile imediat din meniu manusile de sudare
setare simpla si rapida a aplicatiilor de Limbi

sudare repetitive peste 30 de limbi selectabile pentru
— Doar 2 click-uri operare

comutare rapida intre caracteristici/
parametri de proces




Introducerea

sarmei

O apéasare de tasta este
suficienta:

Puteti introduce sarma
pentru sudare de la
dispozitivul de avans sdrma,
de la sistemul de sudare sau
de la tasta pistoletului, prin

pachetul de furtunuri si
Afisare stare si pistolet — f4ra a deschide
Quick-Change rolele de avans sarmé.

. Di itivul arma
Parametrl de Sudare ISpozitivu de avans sarma

. . opreste automat avansul
principali N ) ) o
sarmei la atlngerea pilesel.
Ecran tactil

Mod ecran complet
personalizabil cu Easy
Jobs, la nevoie

Tasta pentru introducerea
sarmei
Test gaz

Camp NFC, de ex. pentru
managementul utilizatorilor
si pentru blocarea/deblocarea
sistemului de sudare cu
cardul sau brelocul NFC

Setarea rapida
si simpla a
parametrilor

de sudare



Cordonul
Sudura

Obiectivul

|

fiecarui
sudor "\

Informatii suplimentare sunt
disponibile la adresa: www.tps-i.com




Domenii de utilizare

Evitarea stropilor

0000 00000

Flexibilitate totala

Obtinerea rapida si simpla a setarilor
necesare: Acest lucru este posibil fara
probleme, in functie de aplicatie.
Structura modulara si actualizarea
periodica a software-ului extind gama
de functii ale sistemului, astfel incat
pentru fiecare provocare exista
configuratia perfecta a sistemului.
Procedeele Standard sau Puls sunt
disponibile ca pachete de baza. Pentru
aplicatii de sudare mai exigente sunt
disponibile si alte Welding Packages
precum LSC, PMC sau CMT.
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Caracteristica

adecvata pentru

orice utilizare

Fiecare aplicatie de sudare are
provocarile ei specifice — fie pe
aluminiu, fie pe oteluri nealiate,
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slab sau inalt aliate — necesitand prin

urmare solutii personalizate. Prin

urmare Welding Packages oferite de

noi prezinta diverse caracteristici —

linii sinergice care sunt adaptate in

functie de necesitatile individuale

ale aplicatiilor de sudare. Astfel, se

elimina o parametrizare costisitoare

si uneori indelungata a aparatului. In

schimb, linia sinergica preconfigurata

poate fi setatd cu usurinta pe

sistemul de sudare. Se economiseste

astfel timp si se asigura o calitate

reproductibild a proceselor.

Welding Package Welding Package Welding Package Welding Package Welding Package
STaleETge] LSC Pulse PMC CMT

©000O0



LLSC

Arcul electric

scurt modificat

LSC - Low Spatter Control

Principiul LSC al reamorsarii delicate
reprezinta o diferenta esentiala fata
de arcul electric scurt standard. Aici,
scurtcircuitul este declansat la un
nivel redus al curentului. Rezultatul:
un procedeu de sudare stabil.

Avantajele dvs.

Cu pana la 75 % mai putini stropi*

— Reducerea prelucréarilor ulterioare

— Consum redus de material de adaos

— Rebuturi reduse

— Reducerea costurilor de curatare si
economie de consumabile

Sudare cu pana la 4,5 x mai rapida**

— Extrem de fiabil pentru sudarea in
pozitii incomode.

— Sudarea vertical descendenta este
optim sustinuta de proprietatile LSC.

— Arcul electric puternic garanteaza
formarea optima a radacinii in
pozitiile peste cap.
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PMC

Arcul electric in

impulsuri optimizat

PMC — Pulse Multi Control

Prin caracteristica sa optimizata in impulsuri,
PMC inseamna obtinerea de suduri de calitate
superioara la viteze de sudare ridicate. Prin functia
de stabilizare a adancimii de patrundere si a
lungimii arcului electric, controlul arcului electric
devine mai simplu ca niciodata.

Avantajele dvs.

Arc electric in impulsuri optimizat

— Stabilitate ridicata a procesului prin
functia de stabilizare a adancimii de
patrundere si a lungimii acului electric

— Amorsare fara stropi (SFI —

Spatter Free Ignition)

Caracteristici
de sudare imbunatatite*

— adancime de patrundere cu 60 % mai mare
— viteze de sudare cu 15 % mai ridicate
— energie liniard cu 15 % mai redusa

Calitate si aspect imbunatatite ale sudurii

— Imbinare sudata vertical-ascendent
fmbunatatita fara miscare de
pendulare prin PMC-mix

— 100% control datorité regléarii
extrem de precise

— Aspect de solzi similar celui WIG
datorita PMC Ripple Drive

*Comparativ cu arcul electric in impulsuri obisnuit.




CMT

Rapid,

rece,

aproape

fara stropi

CMT - Cold Metal Transfer

Sudare absolut stabild cu Cold Metal Transfer:
Modul specific de desprindere a picaturilor reduce
la minimum energia liniard. Miscérile de inversare
a sarmei asigura in plus reducerea la minimum a
formarii de stropi. Acolo unde anterior se practica
lipirea sau brazarea, se poate suda acum cu CMT.

Avantajele dvs.

Arc electric stabil

— Adecvat perfect pentru oteluri de
inalta rezistenta

— Insensibil la perturbatii externe
(modificarea lungimii libere a
sarmei, suprafata piesei)

— Adecvat pentru 100 % CO,

Reducerea prelucrarilor ulterioare

— 99% mai putini stropi*

— Energia liniara cu 33 % mai redusa
diminueaza deformarea*®

— Amorsare perfects (SFI —
Spatter Free Ignition)

Sudare rapida

— Patrundere uniforma, in pofida
vitezei ridicate
— Imbinare rapid3 a tablelor subtiri

12




Sudare
intermitenta si
SynchrolPuls

pentru toate

liniile Sinergice Comparatie SFI

Sudare intermitenta

Sudarea intermitenta nu asigura doar un aspect de

solzi al sudurii. Prin timpii de sudare si pauza reglabili,
regulati, pot fi reduse de asemenea energia liniara,

precum si deformarea materialului la tablele foarte Cu SFI
subtiri. Cu ajutorul SFI (Spatter Free Ignition) se (Spatter Free Ignition)

asigura la fiecare interval o aprindere sigura si curata.

— Pentru toate materialele pana la 3 mm

— Independent de pozitie (sunt posibile suduri
vertical ascendente)

— Suduri cu aspect de solzi si suduri cu aspect
vizual perfect

— Cu pistoletul de sudare PullMig sunt posibile

I

amorsari mai bune si mai curate Fira SFI

(Spatter Free Ignition)

SynchroPuls " |
Sudarea in pozitii fortate nu a fost niciodatad mai simpla.

Prin reglarea simpla a energiei liniare, SynchroPuls este —

adecvat mai ales pentru sudarea aluminiului — chiar siin ; ! .
cele mai dificile pozitii. s, e, -

— Comutarea puterii de sudare intre
doua puncte de functionare

— Aspect de solzi al sudurii

— Sudarea in toate pozitiile fara
adaptarea parametrilor

13




Doua pistolete de suq\are,

doua bobine de sérmé\,

un sistem de suadare
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Este suficienta o Schimbarea liniei de proces se realizeaza cu o simpla

simpléa apasare de apasare de tasta. Aceasta poate fi efectuata prin

tasta tasta pistoletului, direct la dispozitivul de avans sarma
sau la sistemul de sudare. Comutarea de la tasta

Start

o

pistoletului de sudare a liniei active se realizeaza in

doar cateva milisecunde.

Cresterea ratei Prin avansul stabil al s&rmei de pana la 25 m/min poate /\/
de depunere fi atinsé o ratd de depunere mai ridicata, fara a afecta

calitatea sudurii.




Datorita structurii modulare, sistemul
poate fi configurat individual in functie
de cerintele dumneavoastra - pe carucior,
pe un carucior Trabant sau pe macara.

— ﬂ\ Schimbarea

simpla a sarmei
S~———
~S~———

Setarea rapida
si simpla a
parametrilor de
sudare

Doua sarme diferite la indemana. Cu Dual Wire Feeder
schimbarea materialelor de adaos se realizeaza simplu
si rapid. Prin posibilitatea de utilizare a bobinelor de
sarma de 300 sau 450 mm cu un diametrul al sarmei
de 0,8—-1,6 mm, aveti la indeméana materialul corect

pentru fiecare provocare de sudare.

Setarea parametrilor si optimizarea se realizeaza
de la pistoletul de sudare JobMaster, de la afisajul
sistemului de sudare sau de la telecomanda RC-Panel.

Flexibilitate maxima inclusa!
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WEF 25i FlexDrive si TPS/i
Extinde raza dumneavoastra de actiune:

Ca dispozitiv intermediar mic, portabil,
FlexDrive se afla intre dispozitivul de
avans sarma si pistoletul de sudare.
FlexDrive isi demonstreaza punctele
forte in special la aplicatiile la care este
dificila luarea sistemului de sudare si a
dispozitivului de avans sarma direct la
locul de utilizare.

Conceput

pentru

distante mari

Distanta de pana la 25 m intre dispozitivul
principal de avans sarma si locul de sudare
Flexibil si compact: doar 4,4 kg (fara cadru si roti)
Compatibil cu toate pistoletele de sudare
manuale Push din generatia TPS/i, ca varianta
standard, UpDown sau JobMaster

Cadrul realizat sub forma unei constructii cu
rama din teava ofera diverse posibilitéti de a
suspenda FlexDrive in pozitii adecvate.
Motoarele sincronizate ale FlexDrive si

ale dispozitivului principal de avans sarma
garanteaza avansul optim al sarmei.




Optiune: Cadru
cu role

Racord FSC pentru
pistolet de sudare
manual

Roatéa pivotanta
cu frana

Racorduri de apa

Role de avans sarma

Interfata utilizator
JobMaster

Racord FSC pentru pachet
de furtunuri de legatura

Roti cu diametrul de
160 mm pentru terenuri
accidentate

LED Stare de functionare
Buton Test gaz

Buton Introducere sarma
Buton Retragere sarma




JobMaster
Utilizatorii pot configura afisajul si pot

decide singuri ce functii si parametri se
pot afisa si seta.

PullMig CMT

Acest pistolet de sudare a fost dezvoltat
special pentru procedeul de sudare CMT.
Motorul de actionare foarte dinamic permite
o stabilitate ridicata a procedeului CMT.

PullMig CMT

MHP 280i GPM CMT MHP 400i W PM CMT

180 A 40 % DA 280 A 100 % DA

(Procedeu CMT) (Procedeu CMT)

280 A 40 % DA 400 A 100 % DA
(Procedeu standard) (Procedeu standard)

Vedere de ansamblu

pistolet de sudare MIG/MAG

Pistoletul de sudare care se adapteaza:
Sistemele MultiLock pot fi echipate cu

diverse corpuri de pistolet si sunt disponibile
cu racire pe gaz sau lichid. Diversele unghiuri
si lungimi asigura flexibilitatea maxima.

Informatii suplimentare sunt
disponibile la adresa: www.tps-i.com
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PullMig

30 % mai usor decat modelele comparabile:
La onaltime de lucru de 1 m, pistoletul

de sudare PullMig are o greutate de doar
1,6 kg. Datorita design-ului compact, nu
exista aproape nicio diferentd de marime
fata de pistoletele de sudare conventionale.
PullMig se utilizeaza in special la aplicatiile
pe aluminiu si pachetele de furtunuri lungi
(pana la 15 m), la care este necesar avansul
sigur si precis al sdrmei.

racire cu gaz racire cu lichid

MHP 280i PullMig G MHP 320i PullMig W
280 A 40 % DA 320 A 100 % DA




Pistoletele de sudare de la Fronius reprezinta
simbioza perfecta intre tehnica si ergonomie.

Manerul ergonomic, cu componente rezistente
la alunecare, se aseaza sigur in mana si
permite ghidarea simpla a pistoletului.
Articulatia cu cap sferic si o distribuire

optima a greutatii previne oboseala in

timpul sudarii.







Sudare

digitalizata,

conectata

la retea
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Control imbunatatit pentru rezultate
imbunatatite: Weldcube Navigator
ajuta la standardizarea proceselor

de executie, evitarea erorilor si
imbunatatirea calitatii de productie.
Instructiunile pas cu pas ghideaza
utilizatorii in mod direct la locul de
muncé prezentand vizual operatiunile
de sudare de efectuat, iar parametrii
predefiniti sunt setati automat. incaz
de eroare, mesajele de alarma sau
blocarea sistemului de sudare evita
rebuturile sau necesitatea lucrarilor
de reparare.

Managementul

Cu portofoliul de software-uri WeldCube ne extindem sistemele de

sudare manuale pe intreg procesul de executie prin sudare. Fluxuri de

lucru simplificate, procese structurate, instruirea rapida a lucratorilor fara

experienta si sudarea standardizatéa sustin utilizatorii in realizarea manuala

a sudurilor.

Noi suntem partenerii dumneavoastra pentru calitatea perfecté a sudurii,

productivitatea ridicata si transparenta. Cu aparatul de sudare corect si

solutia software adecvata, sunteti echipati de azi pentru provocarile de

maine si va puteti descatusa optim potentialul de sudare.
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Mai putina administrare, mai
multa claritate: WeldCube
Premium ofera sprijin in
asigurarea si dovedirea
proceselor de executie mai
stabile. Managementul flotei
simplifica gestionarea eficienta
a sistemelor de sudare si
monitorizarea parametrilor de
sudare. Functiile de statistica
si analiza sporesc eficienta

si calitatea in productia prin
sudare.

centralizat al utilizatorilor

Prin sistemul de autorizare integrat
in fiecare sistem de sudare Fronius,
puteti aloca drepturi individuale
pentru fiecare utilizator. La
autentificarea cu card sau breloc,
sistemul identifica imediat functiile

pentru care utilizatorul este sau

nu autorizat. Va intrebati cum

se pot acorda si gestiona central
autorizarile pentru mai multe sisteme
de sudare? O solutie independenta
din gama WeldCube, Central User

Informatii suplimentare sun
disponibile la adresa:
www.fronius.com/weldcube
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Sudarea pregatita pentru viitor:
WeldCube Air este solutia software
bazata pe cloud pentru companiile
pregatite sa implementeze
digitalizarea in procesul de sudare.
Vederea de ansamblu si gestionarea
aparatelor de sudare conectate

prin internet, documentarea simpla
a componentelor si a celor mai
importanti indici de sudare transforma
WeldCube in insotitorul perfect
pentru inceperea digitalizarii datelor
de sudare.

Management, va ofera raspunsul.

Cu doar cateva click-uri se stabilesc
drepturile utilizatorilor pentru unul
sau mai multe sisteme de sudare.
Transferul se realizeazd automat catre
toate sistemele din retea.




* Cu LSC in comparatie cu arcul electric central.
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Personalizabil si cu

economie de materiale

Datorita structurii modulare cu pachete software

personalizate, TPS/i poate fi adaptat cu usurinta la

cerintele individuale de sudare. Procedee de sudare \/
optimizate precum CMT (Cold Metal Transfer) sau

LSC (Low Spatter Control) ajuta la reducerea cu

pana la 75 % a stropilor* reducand pe de o parte

consumul de material de adaos pentru sudare si,

pe de alta parte, lucrarile de reparare, care

presupun consum de timp si costuri ridicate.

Astfel, prin cele mai moderne tehnologii contribuim
la protejarea mediului si a oamenilor, pentru a
asigura viitorul generatiilor care urmeaza.

Informatii suplimentare sunt
disponibile la adresa: www.tps-i.com
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Date
tehnice

3 x 400V 3 x 400V 3 x 400V 3 X400V 3x 400V 3 X 400V

3 %380 — 460 V (/nc) 3 %380 — 460 V (/nc) 3 X380 — 460 V (/nc) 3 X380 — 460 V (/nc) 3 X380 — 460 V (/nc) 3 x 380 — 460 V (/nc)
Tensiunea retelei 3x 460 — 575 V (/S/nc) 3 x 460 — 575 V (/S/nc) 3 x 575 V (/600V/nc) 3x 575 V (/600V/nc) 3x575 V (/600V/nc) 3 x 575 V (/600V/nc)
3 X200 — 460 V (/MV/nc) 3 x200 — 460 V (/MV/nc) 3 x200 — 460 V (/MV/nc) 3x200 — 460 V (/MV/nc) 3 x200 — 460 V (/MV/nc)

Domeniul curentului de
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Sa descatusam potentialul de sudare al clientilor nostri: aceasta este misiunea noastra. Ca

lider in inovatie in domeniul sudarii cu arc electric si lider de piaté global in sudare robotizata,

U n leaSh .yo ur dezvoltam solutii de sudare avansate si totodata profitabile, inspirate din modul nostru de gandire
axat pe sustenabilitate. Cu clientii nostri avem adesea relatii care dureaza de multi ani. Stim cu ce

welding potential

se confrunta, le cunoastem perspectiva si ramanem aproape de ei prin sistemul nostru de service
pe plan local, extins in intreaga lume. Ascultédm, intelegem si influentdm astfel modul de gandire
in industria sudarii. Forta noastré consta in combinarea cunostintelor clientilor nostri cu propria

Textele si figurile corespund nivelu
In ciuda prelucrarii atente, informa

noastra expertiza, permitandu-Lle astfel sa isi descatuseze intregul potentialul de sudare.

T +43 7242 241-0

F+43 7242 241-95 39 40
sales@fronius.com
www.fronius.com

Fronius International GmbH b
Froniusplatz 1 2
14,600 Wels E]
Austria 3
>
o
@



