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Sudare manuala MIG/MAG
de noua generatie
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Activitatile zilnice de sudare sunt adesea o
provocare, in special pentru intreprinderil
mici si mijlocii. Fiecare lucrare aduce cu si
cerinte noi si materiale diferite. Unele aplic
se schimba zilnic, la fel ch si procedeele c’e
sudare necesare. Acest lucru necesita un
aparat de sudare care se adapteaza perfectila

aceste conditii dinamice. Jfl

Cu péana la 240 de linii sinergice optimiza-

te care au fost special dezvoltate pentru
cerintele conétructiilor metalice, seria Fortis
impresioneaza prin fiabilitatel-él performante-
lor sale de sudare. In plus, aparatul de sudare
MIG/MAG prelucreaza fara efort materiale
precum aluminiu si otel inoxidabil, pe langa
de otel, in special in combinatie cu arcul elec-
tric in impulsuri. p= 3
Fortis face experienta sudarii mai usoara ca
niciodata, datorita interfetei sale deosebit

de usor de utilizat. Elementele de operare
intuitive nu doar cé optimizeaza procesele de |
lucru, dar permit si un control si mai precis al |
paramet.rilor de sudare. !
i =
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Puncte forte
ale Seriel

de aparate
Fortis

— ]ﬂ Fiabile si

Q puternice

Simplificarea sudarii

I

Multiproces

Q Conectivitate
~
(o]

K\ZE Sustenabilitate
/\
\/\_)

Informatii suplimentare
sunt disponibile la adresa:

www.fronius.com/Fortis

Echipate pentru toate aplicatiile

Seria Fortis se concentreaza pe performante de sudare
fiabile si stabile pentru aplicatii manuale. Datorita pro-
prietatilor excelente de amorsare si a arcului stabil poate
fi acoperitd o gama larga de aplicatii.

Toti parametrii importanti de sudare dintr-o singura privire
Cu interfata noastra digitala, clard, veti avea intotdeauna
controlul asupra celor mai importanti parametri de sudare.
Schimbarile rapide de proces, peste 30 de limbi de sistem si
setarile parametrilor personalizabili sunt doar cateva dintre
punctele de interes care fac utilizarea deosebit de simpla si
intuitiva.

Un singur dispozitiv - toate procedeele de sudare

Fie ca este vorba de sudare MIG/MAG, WIG sau sudare cu
electrod invelit, aparatele noastre de sudare Fortis cu func-
tie Multiproces ofera flexibilitate maxima pentru aproape
toate domeniile de aplicare.

Conectare la sudare

Seria Fortis este compatibild cu solutiile noastre software
inovatoare WeldCube Air si WeldCube Premium. Masca
pentru sudare Vizor Connect si telecomenzile Bluetooth va
ofera, de asemenea, optiuni suplimentare de extindere.

Rata ridicata de reciclare, putine erori in utilizare

Proportia de aluminiu reciclat in seria Fortis este de 53%
pentru a mentine amprenta ecologica cat mai scazuta posibil.
Operarea intuitiva a aparatelor si, in special, asistentul pentru
parametri de sudare minimizeaza erorile in utilizare. Concep-
tul carcasei si repararea usoara contribuie la durata lunga de
viata a aparatelor.



Usor de utilizat si
robust

Designul noului aparat Fortis se
concentreaza in mod clar pe er-
gonomie. Manerele de transport
integrate in carcasa si dispozitivul
de avans sdrma asigurd o mobili-
tate optima. Compartimentul de
depozitare ofera suficient spatiu
pentru tot ceea ce trebuie sa fie
la indemana. In desigh compact
sau separat: Inaltimea de operare
este intotdeauna optimizata pen-
tru nevoile sudorului.

Protectie optiméa: Carcasa
robusta din aluminiu, un afisaj
inclinat cu protectie integrata si
inlocuibild a afisajului, precum

si butoanele rotative retrase
fatd de muchia carcasei asigura
performante complete chiar siin
conditii solicitante.
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Compact sau separat:
Ce va doriti?

Designul aparatului Fortis se bazeaza pe un
sistem compact cu un curent de iesire de
pana la 500 A. Spatiul pentru circuitul de
racire optional este, de asemenea, prevazut
in carcasa.

Acest lucru permite instalarea si utilizarea
cu economie de spatiu, chiar siin locuri cu
spatiu limitat. Se pot utiliza pistolete de su-
dare MIG/MAG cu lungimi de pana la 6 m.

In plus fata de versiunea compacts, sunt
disponibile si modele cu un dispozitiv de
avans sarma extern pentru extinderea razei
de actiune. Functia Pulse poate fi utilizata
si cu un pachet de furtunuri intermediar, cu
lungime de pana la 15 m.

=5

Sistemul all-in-one:
un aparat, multe posibilitati

— Aparate de sudare compacte de pana la
500 A

— In orice moment este posibil3 echiparea
cu racire pe lichid pentru 320, 400, 500 A

— Versiuni separate cu dispozitiv de avans
sarma extern pentru o raza de actiune
extinsa

— Varianta Duo: Aparatele de sudare com-
pacte incepand de la 320 A pot fi com-
binate cu un dispozitiv de avans sarma
suplimentar

— O singura interfata-utilizator pentru toate
variantele

Fortis 270 | 320 Compact

cu racire pe gaz

Fortis 320 | 400 | 500 Compact

cu racire pe gaz sau lichid

Fortis 320 | 400 | 500 Separat

cu racire pe gaz sau lichid

Optiune Duo
pentru Fortis 320 | 400 | 500 Compact
cu racire pe gaz sau lichid

i




Simplu, clar,
persona-
Lizabil

Buton meniu si Functia de testare Afisaj color de 7"
buton de pornire a gazului
Buton Info LED de stare E Butoane de memorie
si EasyJobs
Functia de E Butoane rotative si
introducere a sarmei de apasare

Fortis 500
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Asistent parametri de sudare

Asistentul pentru parametri de sudare
ofera sprijin sudorului prin recomandarea
setarilor ideale ale parametrilor pentru
aplicatiile de sudare care urmeaza sa fie
executate. Acestea pot fi personalizate cu
precizie la cerintele de sudare respective
in doar céativa pasi. Prin aceasta se reduc
erorile, rebuturile si prelucrarea ulteri-
oara - sporind concomitent eficienta si
calitatea.

Asistentul pentru parametri de suda-

re este indispensabil, in special pentru
aplicatiile care variaza constant. Grafica
auto-explicativa faciliteaza intelegerea
setarilor, astfel incat chiar si aplicatiile
complexe pot fi stdpanite cu usurinta.

4 A
AR 00o
= <~ W -
J
— ' Administrarea
utilizatorilor

Sistemul integrat de autorizare atri-
buie drepturi individuale. Central User

F e Management permite gestionarea
| LS - .
oML centralizatd a mai multor aparate de

sudare.

©
Blocare taste

Pentru a preveni modificéarile acciden-
tale ale setarilor la panoul de operare,
poate fi selectata functia de blocare

a tastelor. Astfel, se asigura si ca
parametrii de sudare constanti raman
neschimbati.

Elementele de operare pot fi activate

individual.
< Weldingparameter-Wizard
&) o
1Cd sludpr Paiidhiig post
g i —
& PFE
i

Informatii suplimentare sunt
disponibile la adresa:
www.fronius.com/Fortis




Rezultate optime
ale sudarii

Fie ca este vorba de suduri
scurte sau lungi, rapide sau
lente, suduri vertical ascen-
dente, straturi de radacina
sau suduri in colt:

Liniile sinergice au fost dez-
voltate impreuna cu expertii
nostri tehnici si garanteaza
rezultate excelente pentru
fiecare aplicatie. Cu o gama
larga de posibilitati de se-
tare, acestea pot fi perso-
nalizate exact in functie de
cerintele dvs. specifice, ga-
rantand rezultate optime de
sudare. Contati pe expertiza
noastra pentru cea mai inalta
calitate si eficienta in sudare.




Sudarea in impulsuri -
controlata si rapida

Pachetul de functii Welding Package Pulse
permite sudarea cu arc electric in impulsuri.
Acesta asigura o formare reduséa de stropi si
un domeniu de utilizare variabil (table subtiri
pana la groase). Prin urmare, arcul electric
in impulsuri reduce si necesitatea prelucrarii
ulterioare.

SynchroPuls —
Suduri cu aspect de solzi
pentru aliajele din aluminiu

Sudarea in pozitii fortate nu a fost niciodata
mai simpla. Prin reglarea simpla a energiei
liniare, SynchroPuls este adecvat mai ales
pentru sudarea aluminiului — chiar siin cele
mai dificile pozitii.

(CO

Sudare intermitenta -
distorsiune redusa a
materialului

Sudarea intermitenta nu asigura doar un as-
pect de solzi al sudurii. Prin timpii de sudare
si pauza reglabili, regulati, pot fi reduse de
asemenea energia liniara, precum si defor-
marea materialului la tablele foarte subtiri.



Un aparat,

MIG/MAG, TIG, sau MMA?
Toate variantele Fortis

cu functie multiproces
(standard la Fortis
270/320 Compact,
optional la Fortis 400/500
Compact) va ofera
libertate si va elibereaza
intregul potential de
sudare.

MIG/MAG de la 3 la 500A

Pana la 240 de linii sinergice

Diametrul sarmei 0,8-1,6mm

Sarme Fe, CrNi, AlMg, ALSi, tubulare cu
pulbere metalicé, tubulare rutilice, tubu-
lare bazice, tubulare cu autoprotectie

Welding Packages:
Standard si Puls

Gata pentru

provocarile

de maine

WIG DC de la 3 la 500 A
Sudare WIG in impulsuri
Amorsare prin contact
Functie de heftuire TAC
Timpul de pre-curgere si
post-curgere gaz



Sudare cu
electrod invelit

pos

— Sudare cu electrod
invelit de la 10 la 500 A
Functia CEL
Craituire arc-aer
Anti-Stick, HotStart,
Dinamica

Pregatit pentru toate aplicatiile

Seria Fortis impresioneaza prin performantele sale
fiabile si stabile de sudare. Datorita proprietatilor sale
excelente de amorsare si a arcului constant, permite o
gama larga de aplicatii.




Varianta

Fortis-X'T

rentabila si
i

puternica
EﬁCIGﬂta energetlca O adevarata varianta polivalenta: XT vine de la Ex-
pentru toate Clasele tended (Extins), deoarece varianta Fortis Extended
este proiectatad pentru tensiuni de retea de la 200
de pute re la 600 V si, prin urmare, poate fi utilizata in intreaga

lume. In functie de clasa de putere si de siguran-
ta fuzibila de retea, sunt posibili pana la 320 A la
functionare monofazata.

Fortis XT este alegerea ideald pentru companiile
care acorda prioritate eficientei energetice si per-
formantei. Cu un factor de putere mai mare, acesta
este cu 16% mai eficient din punct de vedere ener-
——r getic decat alte variante Fortis.

J'L_ I ,..\-

- . Particularitati
{'ffa_m.@ ale variantei XT

Disponibil in toate clasele de putere
(270-500 A)

Poate fi utilizat in intreaga lume
Compatibilitate pe generator
Performante de sudare optimizate
datorita caracteristicii de iesire mai
ridicate

Economii de energie de pana la 16 %

comparativ cu versiunea standard
Compatibil cu CEL



Functii
de sudare —-
WIG DC

Sudare WIG in impulsuri Functie de heftuire TAC

Sudarea in impulsuri se utilizeazd in mod Cu ajutorul curentului pulsat, se transmit
special in pozitii fortate sau la sudarea mate- vibratii in baia de metal topit. Acest lucru
rialelor deosebit de subtiri. faciliteaza lipirea pieselor si reduce durata
Rezultatul este un aspect deosebit de fru- de heftuire. Prin urmare, arcul electric in
mos al sudurii. impulsuri optimizeaza procesul pentru mate-

riale foarte subtiri.

Amorsare prin contact

Ca alternativa la amorsarea cu inalta frec-
ventd, amorsarea prin contact punctual
contribuie la imbunatatirea usurintei in utili-
zare. In plus, acesta nu face obiectul niciunei
restrictii in domeniul de aplicare.

Functii —
de sudare
cu electrod
Invelit

HotStart Dinamica

Functia HotStart a fost dezvoltata special in cazulin care se sudeaz cu electrozi
pentru sudarea cu electrozi rutilici si celu- bazici cu transfer de material cu stropi mari
lozici. Pentru a putea amorsa cu mai multa si curent redus (subsolicitat) exista pericolul
usurinta arcul electric, la amorsare curentul ca acestia sa se lipeasca. Daca dinamica este
este crescut pentru o fractiune de secunda setata corespunzator, electrodul arde liber -
la aparatul de sudare. lipirea este impiedicata.

Anti-Stick

La aparitia unui scurtcircuit (lipirea electro-
dului la sudarea cu electrozi), procedeul de

sudare este intrerupt imediat. Prin aceasta

se evits recoacerea electrodului, respectiv Toate functiile de sudare sunt disponibile la:

defecte mai mari ale sudurii. www.fronius.com/Fortis




Duo

Un sistem -
aplicatii diverse

Optiunea Fortis Duo combina un aparat de
sudare compact de la 320 la 500 A cu un
dispozitiv de avans sarma extern suplimen-
tar. De asemenea, este necesara activarea
software-ului.

Avantajele dvs.

aplicatii sau diametre de sarma
care se schimba frecvent

O<\ Flexibilitate maxima pentru
> o

Modificari mai rapide ale proceselor
(Comutare prin intermediul butonu-
Llui de pe pistoletul de sudare)

]

lEl o Utilizarea a doua materiale
=

diferite de adaos
O

a0 Necesar redus de spatiu
2 D 1 (solutie 2in 1) si
S

costuri de achizitie mai avantajoase

Ideal pentru intreprinderile mici
si mijlocii cu aplicatii de sudare
care se schimba frecvent

@
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Welding Packages S Ol«ug:la
° ° I
Echipat cu pachetele noastre de software, p OtI‘lVlta

denumite Welding Packages, Fortis poate fi

complet personalizat in functie de nevoile dum-

neavoastra. Welding Packages contin expertiza p‘ } I | t I u

aprofundata in domeniul sudarii si fac din apa-

ratul dvs. instrumentul perfect pentru proiecte- f -

le individuale de sudare. Standard sau Pulse - in le C ar e
functie de aplicatie, puteti opta pentru unul sau ° °
ambele pachete. Welding Packages si solutiile IC atle
software pot fi, de asemenea, adaugate ulterior, apl s

in orice moment.

Standard

Fie ca sudati straturi de radacina, table
subtiri sau table groase - cu pachetul Fortis
Standard toate materialele uzuale pot fi
sudate fiabil si eficient in intregul domeniu
de putere.

Pulse

Pachetul Fortis Pulse utilizeaza arcul elec-
tric in impulsuri pentru o sudare curata si
eficienta. Minimizeaza formarea de stropi si
permite flexibilitate in utilizare la table sub-
tiri pana la groase.

Optiuni

Duo: pentru Fortis 320, 400 si 500 Compact
Jobs: Pentru toate clasele de putere Fortis
Documentation: Pentru toate clasele de
putere Fortis

Licenta de proba: disponibila pentru toate
aparatele Fortis pentru 10 h timp de ardere a
arcului, dupa activare

Pulse/Standard-Mix:

Ideal pentru suduri vertical ascendente - o
combinatie a ambelor procedee. Acest lucru
permite viteze de sudare cu pana la 40 % mai
mari - fara pendulare.
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Conectivitate

deplina

Fortis-ul nostru este compatibil

cu cele mai importante standarde

3

Bluetooth

Pentru a conecta o telecomanda

fara cablu si o masca pentru suda-

re compatibild Bluetooth

de comunicare.

Managementul

datelor

CoO
oo

G
WeldCube Navigator

Weldcube Navigator ajuta la standardizarea
proceselor de executie, evitarea erorilor si
imbunéatatirea calitatii de productie. Sudorii
sunt ghidati vizual prin etapele aplicatiei de
sudare direct la locul de lucru, iar parame-
trii predefiniti sunt setati automat. incaz
de eroare, mesajele de alarma sau blocarea
sistemului de sudare evita rebuturile sau
necesitatea prelucrarii ulterioare.

CoO
u]

[
I:IUC’{P_)
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WeldCube Air

WeldCube Air este solutia software bazata
pe cloud pentru companii de orice dimensi-
une. Utilizatorii nu numai ca au posibilitatea
de a-si gestiona aparatele de sudare conec-
tate prin internet, dar obtin si o imagine de
ansamblu a WPS-urilor, a calificarilor si a
celor mai importanti parametri de sudare.
Acest lucru face din WeldCube Air parte-
nerul perfect pentru inceperea digitalizarii
productiei prin sudare.

S
~N
o

WLAN

Pentru conectare totala la
retea - pentru actualizari si uti-
lizarea functiei Smart-Manager
fara Ethernet (documentarea
datelor)

e~
NFC (optional)

Pentru managementul utili-
zatorilor - respectiv pentru
blocarea si deblocarea simpla a
sistemului de sudare cu un card
sau breloc RFID

WeldCube Premium

WeldCube Premium ofera sprijin in asigurarea
unor procese de executie mai stabile si verifica-
bile in productie. Managementul flotei simplifica
gestionarea eficientd a sistemelor de sudare si
monitorizarea parametrilor de sudare. Functiile
de statistica si analizd a componentelor sporesc
eficienta si calitatea in productia prin sudare.
Solutia perfecta pentru productia industriala
prin sudare.

Mai multe informatii la:
www.fronius.com/weldcube




Pistolete de sudare

pentru toate clasele de pu

tere

usoare, versatile, ergonomice

Generatie deosebit de usoara si usor de
utilizat cu peste 60 de variante de pistolete
de sudare disponibile in diferite versiuni: cu
racire pe gaz sau lichid, operare standard
sau Up/Down cu LED, precum si de diferite
lungimi de 3,5 m, 4,5 m si 6 m.

Ve

Pistolet de sudare manual

Putere / DA Putere / DA

270 A/ 40 % CO,

MTG 271
G 270s 200 A / 40 % amestec de gaze
320 A/40% CO,
MTG 320s 260 A / 40 % amestec de gaze
400 A /40 % CO,
MTG 400s 320 A/ 40 % amestec de gaze
MTG 500s 500 A /35 % CO,

420 A / 35 % amestec de gaze

170 A /100 % CO,
140 A /100 % amestec de gaze

2170 A /100 % CO,
170 A /100 % amestec de gaze

260 A /100 % CO,
210 A /100 % amestec de gaze

300 A /100 % CO,
260 A /100 % amestec de gaze

Cu récire pe lichid Putere / DA

MTW 320s 320 A /100 % CO, si amestec de gaze
MTW 400s 400 A /100 % CO, si amestec de gaze
MTW 500s 500 A /100 % CO, si amestec de gaze

Mai multe despre pistoletele de sudare MIG/MAG la:

www.fronius.com/mig-mag-torches

Carucioare

TU Move 4 Pro

Manipulare ergonomica
pentru sistemele separate
datorita suportului pozitionat
in partea inferioara (potrivit si
pentru doué butelii de gaz)
Sistem integrat de prindere in
macara si suport de montare
pe stivuitor, suport optional
pentru pachetul de furtunuri
si brat pivotant pentru susti-
nerea pistoletului de sudare

TU Move 4 Standard

Suport pentru butelii de gaz
in partea inferioara, sistem de
prindere in macara si suport
de montare pe stivuitor pen-
tru modelele Fortis Compact

TU Move 4 Basic

Varianta simpléa si cu econo-
mie de spatiu pentru toate
modelele Fortis compact

Telecomanda

Telecomanda pentru porni-
rea proceselor de sudare si
setarea celor mai importanti
parametri de sudare

17
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Minimizarea defectelor de
sudare

l--ﬁ'

Interfata clara cu utilizatorul si, in
speci_q,', asistentul pentru parametri de
sudare sprijing sudorul pe parcursul

intregului proces de sudare.

L
-
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n
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¥
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+

Acest lucru'minimizeaza erorile si im-
bunatateste calitatea sudarii - reducand
o
%, rebutm'#le.'
¥ ; |
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Date tehnice Fortis 270 si 320

Fortis 270 C

Fortis 270 C Fortis 320 C
/G

Fortis 320 C Fortis 320 C Fortis 320 C Fortis 320/ Fortis 320/
IG/XT /G /G/XT IGW /GW/XT/nc GW GW/XT/nc
36 kg 362 kg 36 kg 362 kg 42,5 kg 43,5 kg 40,1 kg 41,1 kg
(79.3 lb) (79.8 Lb) (79.3 lb) (79,8 Lb) (93,7 lb) (95,9 lb) (88.4 Lb) (90.6 Lb)
. L 681 x 367 x 555 mm 681 x 367 x 783 mm
Dimensiuni L x L x h X .
26.8 X 14.4 x 21.9 in (26.8 x 14.4 x 30.8 in)
Frecventa retelei 50/60 Hz
Tensi toloi B 3 x200-600 V DY 3 x200-600 V DY 3 x200-600 V BY 3 X200-600 V
X X X X
ensiunea retelel S 1x208/240 V g4 1x208/240 V S 1x208/240 V Yxa 1x208/240 V
Toleranta tensiunii de 10% -10/+6% 10% 10/+6% 10% -10/+6% 10% -10/+6%
retea
4,0% durata activa
X 270 A 20 A
[120 min / 40 °C] 4 g
60% durata activa
X 250 A 260 A
[10 min / 40 °C] 5
P " AU
100 /o.durataoactlva DA 516 A
[10 min / 40 °C]
MIG/MAG 3-270 A MIG/MAG 3-320 A
Domeniul curentului de WIG 3-270 A TIG 3-320 A MIG/MAG 3-320 A
sudare MMA 10-270 A MMA 10-320 A fara Multiproces
Standard Multiproces Multiproces Standard
Tensiune de mers in gol max. 107 V
MIG/MAG 14,2-27,5 V MIG/MAG 14.2-30.0 V
Domeniul tensiunii de WIG 10,1—20,8 V TIG 101-22.8 V MIG/MAG 14.2-30.0 V
lucru MMA 20,4—-30,8 V MMA 20.4-32.8 V fara Multiproces
Standard Multiproces Multiproces Standard
Viteza de avans a sarmei 1-25 m/min / 4,0—980 ipm
Actionare cu 4 role
Diametrul 0,6-1,6 mm / 0.023— 0.06 in
P23
Ma jd nformitat CE, S, UKCA =, &, CE, S, UKCA =, & CE, S, UKCA 5,8, CE, S, UKCA CEN
reaj de contormitate T UL/CSA Y UL/CSA Y UL/CSA T UL/CSA



Reciclati in loc sa eliminati sparati in loc sa

Datorita noului concept al carcasei,
o proportie semnificativd a compo-
nentelor din plastic au fost inlocuite
cu aluminiu reciclabil. Ca urmare,
am crescut proportia de materiale
reciclabile la 53% in total. Astfel, o
mare parte din componente sunt re-
ciclabile si contribuie la conservarea

Datorita accesibilitatii usoare a
componentelor, in special a cablu-
Llui de alimentare si a panoului de
conexiuni, reparatiile pot fi efectuate
rapid si usor, ceea ce minimizeaza
timpii morti. Proportia ridicata de
componente inlocuibile permite, de
asemenea, utilizarea pe termen lung

resurselor.

a aparatelor.

Date tehnice Fortis 400 si 500

Dimensiuni L x L x h

Frecventa retelei

Tensiunea retelei
Toleranta tensiunii de
retea

40% durata activa
[10 min / 40 °C]

60% durata activa
[10 min / 40 °C]

100% duraté activa

[10 min / 40 °C]

Domeniul curentului de
sudare

Tensiune de mers in gol

Domeniul tensiunii de
lucru

Viteza de avans a sarmei

Dispozitiv de avans sarma

Diametrul sarme

Economisi

i energie

electrica cu varianta XT

Pentru cei care doresc sa economi-

seasca si mai multa energie, versiunea

Fortis XT este partenerul perfect.

Se caracterizeaza printr-un factor de

putere mai mare, ceea ce il face cu
16 % mai eficient din punct de vedere

energetic decat variantele conventi-

onale.

Toate datele tehnice de pe
www.fronius.com/Fortis

Fortis 400 C Fortis 400 C Fortis 400 C Fortis 400/ | Fortis 500 Fortis 500 Fortis 500/ | Fortis 500/
IGW IGW/XT IGW GW/XT C /GW C /GW/XT GW GW/XT/nc
42,5 kg 43,5 kg 401 kg 41,1 kg 42,5 kg 43,5 kg 40,1 kg 41,1 kg
(93.7 Ib) (95.9 lb) (88.4 Lb) (91.3 lb) (93.7 b) (95.9 lb) (88.4 Ib) (91.3 lb)
681 x 367 x 783 mm
(26.8 x 14.4 x 30.8 in)
50/60 Hz
3 X200 —600 3 X200—-600 3 X 200—-600
3 Xx200-600 V
3x 400V 3 X400V \ 3 X400V Vv 3x 400V \
1x208/240 V
1x208/240 V 1x208/240 V 1x208/240 V
10 % -10/+6% 10 % -10/+6% -10/+6% -10/+6% 10 % -10/+6%
400 A 500 A
360 A 430 A
320 A 360 A
MIG/MAG 3-400 A — MIG/MAG la 3—500A
WIG 3—-400 A MIG/MAG 3-400 A WIG 3-500 A — MIG/MAG la 3—500A
MMA 10-400 A fara Multiproces MMA 10-500 A fara Multiproces
optional cu Multiproces optional cu Multiproces
max. 107 V
MIG/MAG 14,2-34,0 V MIG/MAG 14,2-39,0 V
WIG 10,1-26,0 V MIG/MAG 14,2-34,0 V WIG 10,1-22,8 V MIG/MAG 14,2-39,0 V
MMA 20,4—36,0 V fara Multiproces MMA 20,4—40,0 V fara Multiproces
optional cu Multiproces optional cu Multiproces
1-25 m/min / 40—980 ipm 1-25 m/min / 40—980 ipm
Actionare cu 4 role Actionare cu 4 role
0,8—1,6 mm / 0.03—0.06 in 0,8—1,6 mm / 0.03—0.06 in
P23
CE, S, CE, S, CE, S,
CE, S, UKCA CE, S, UL/CSA CE, S, UKCA CE, S, UKCA CE, S, UKCA
UL/CSA UL/CSA UL/CSA




Prezentare generala a functiilor Fortis

Caracteristici Fortis Fortis Fortis Fortis Fortis Fortis Fortis Fortis
270C/G 320C/G 320 C/GW 320/GW 400 C/GW 400/GW 500 C/GW 500/GW
v v v - v - v -

Compact

Dispozitiv de avans

. - - - v - v - v
a n . sarma extern
Designul sistemului
Cu récire pe gaz v v v v v v v v
Cu réacire pe lichid - - optional
400 V v v v v v v v v
Varla_nte PO XT 200-600V v v v v v v v v
tensiune de retea
600 V - - - - - v - v
q ana la 240 A v - - - - - - -
Functionare P
monof_azata pana la 270 A - v v v - - - -
(numai pentru
variantele XT) pana la 320 A - - - - v v v v
G pEEbliziee: numai cu varianta XT v v v v v v v v
generator
WIG v v v - optional - optional -
MMA v v v = optional = optional = g
g
CEL (varianta XT) v v v v v v v v g
©
Bluetooth v v v v v v v v %
o
e
WLAN v v v v v v v v 2
Conectivitate ©
NFC optional Eg
=
o
Ethernet optional =
N
= o
WeldCube Air optional N
WeldCube Premium Pt £ (%
£
Managementul WeldCube Navigat cional g ;:
datelor eldCube Navigator optiona 88
€ o
<
SmartManager v v v v v v v v 3§
Duo - - v - v - v - S5
T '«
W O
3 ]
Telecomanda cu \/ i \/ i P P P \/ § 2
cablu e £
s s x & £
Telecomanda fara v v v v v v v v E i
cablu S o
-
Toolbox - - v v v v v v £2
Organizator v v v v v v v v 3 £
-
g€
Senzor de debit - - v v v v v v g 3
E)
c
. S
Suport pentru pisto v v v v v v v v S é
let de sudare £8
2o
ALIO v v v v* I v I v 3
* Este necesara optiunea TMC ** Este necesara optiunea TMC sau MP

=
E
o
S
£
g
g
2
5
8
5
kS
5
3
s
4
[*%
©
°
2
5
c

Textele si figurile corespund nivelu

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 39 40
sales@fronius.com
www.fronius.com
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