SOLUTII DE SUDARE DEDICATE

UTILAJELOR
PENTRU CONSTRUCTII




SUDURI LUNGI, MAI MULTE STRATURI DE SUDUE
S1 0 RATA DE DEPUNERE RIDICATA - LA VIT
INALTE DE SUDARE o

Alaturarea componentelor grele din industria
echipamentelor terasiere reprezinta o provoce
speciala. Componente uriase si materialele
extrem de groase sunt o aparitie cotidiana
- de exemplu, un ax lung de un metru si
jumatate, pentru conditii dificile, din otel
de pana la 50 mm grosime.

Sudurile trebuie sa reziste la forte mari si
sa satisfaca criterii de calitate stricte. Si i ,
aspectul sudurii joaca un rol important. What's your
Comparativ cu alte sectoare industriale 57 . welding challenge?
care folosesc sudarea, sectorul echipa- 8 & L Let's get connected.
mentelor terasiere necesita tolerante
mai mari ale componentelor si 0 mai
buna capacitate de umplere a rosturilor.

GROSIMI DE MATERIAL
DE PESTE 30 mm
CERINTE STRICTE
DE CALITATE c
PRODUCTIVITATE DUBLA’j g

Ve

PARTNERIAT rputernic
PENTRU COMPONENTELE DE DIMENSIUNI MARI

0 gama larga de componente de toate formele, dimensiunile si clasele de greutate necesita solutii de sudare personalizate. Parteneriatul strans cu Fronius
inseamna garantarea unei solutii eficiente si fiabile.

Suntem acolo ori de cate ori aveti nevoie de noi - RAPID, COMPETENT, LA NIVEL MONDIAL

&

CALITATE EFICIENTA KNOW-HOW BUNE RELATII

/ Produse de inaltd calitate care  / Integrare personalizata a produ-  / Ultimele informatii din / Parteneriate de lunga durata si
indeplinesc toate standardele selor noastre in procesul Dvs. de domeniul sudarii colaborare bazata pe incredere
industriei fabricatie cu clientii

/ Costurile de productie si timpul ~ / Instruire profesionala pentru

/ Servicii excelente datorita unui ciclu de dezvoltdri ulterioare  angajatii dumneavoastra / Partener de incredere si asistenta
personalului inalt calificat sunt intotdeauna luate in calcul dedicata pentru toate aplicatiile
/ Disponibilitatea imediata a / Bund cunoastere a proceselor  de sudare
/ Suport global la nivel local, aparatelor pentru inlocuire si a de productie din industria
direct la client pieselor de schimb in caz de echipamentelor terasiere

intreruperi ale productiei



EXEMPLE DE APLICATII

EXCAVATOR

Sudurile de inalta calitate sunt absolut esentiale la fabricarea

CUPA EXCAVATORULUI

componentelor pentru excavatoare. Forte enorme actioneaza
asupra componentelor individuale, cum ar fi cadrul, bratul sau
cupa. Sudurile perfecte sunt un criteriu important de siguranta.

INCARCARE PRIN SUDARE
Provocare:
/ Rata de depunere ridicata
| Echipament robust
Solutie:
TPS 600i, cu 0 sarma
/ Viteza de sudare:

60 cm/min
/ Rata de depunere: 8 kg/h

CILINDRU HIDRAULIC

SUDURA PE CIRCUMFERINTA
Provocare:

/ Patrundere adanca

/ Energie liniara redusa

/ Putini stropi de sudura

Solutie:

TPS TWIN CMT

/ Grosimea materialului: 10 mm

/ Viteza de sudare: 60 cm/min

/ Rata de depunere: 12 kg/h

BUCSA DE RULMENT

SUDURA N COLT
Provocare:

/ Rata de depunere ridicata
/ Viteza de sudare

/ Mai putini stropi

Solutie:

TPS 600i, cu 0 sarma

/ Grosimea materialului:
10 mm

/ Viteza de sudare: 25 cm/min

/ Rata de depunere: 11 kg/h

BRATUL EXCAVATORULUI

SUDURA IN COLT

Provocare:

/ Rata de depunere

/ Viteza de sudare

/ Capacitate de umplere a rostului
Solutie:

TPS/i TWIN PUSH

/ Grosimea materialului: 15 mm

/ Viteza de sudare: 60 cm/min

/ Rata de depunere: 18 kg/h

CADRU

SUDURA CAP LA CAP
Provocare:

/ Patrundere adanca

/ Sudura intr-o singura trecere
Solutie:

TPS/i TWIN PUSH

/ Grosimea materialului:

HEFTUIRE

Provocare:
/ Amorsare stabila

1.5 . ' i / Pistolet robust de sudare
/V|te}a de sudare: 60 cm/min T -
/ Rata de depunere: 20 kg/h callitie:

TransSteel 3500

/ Grosimea materialului: 10 mm
/ Viteza de sudare: 25 cm/min



EXEMPLE DE APLICATII

MANIPULATOR I —
TELESCOPIC

/ Calitate optima a sudurii
/ Fara pori
Manipulatoarele telescopice sunt utilizate in principal in industria /Supraeunerg s'fa.rt{ >R
SN i 0 ) ] L / Sudura de radacina
constructiilor si in agricultura. In functie de design, utilajul de
constructie trebuie sa poata suporta sarcini de pana la 30.000 kg.
Sudurile trebuie, de asemenea, sa poata rezista la aceste greutati,

Solutie:
ArcTig
motiv pentru care calitatea imbinarilor sudate este extrem de importanta.

/ Grosimea materialului:
10 mm / umar 5 mm
/ Viteza de sudare: 25 cm/min

BRATUL TELESCOPIC

SUDURA iN COLT SUDURA CAP LA CAP : ‘-\\\\_\L_
Provocare: Provocare: - Y%

/ Viteza mare de sudare | Pozitie orizontala \ \a,
/ Energie liniara redusa / Sudare intr-un singur strat | ‘

/ Rata ridicata de depunere / Fara suport la radacina ~P
Solutie: Solutie: 3 =
TPS TWIN CMT LaserHybrid

/ Grosimea materialului: 8 mm / Grosimea materialului: 6 mm

/ Viteza de sudare: 150 cm/min / Viteza de sudare: 180 cm/min

/ Rata de depunere: 13 kg/h / Rata de depunere: 4 kg/h

JANTE DE ROTI

SUDURA PE CIRCUMFERINTA
Provocare:

/ Stropi de sudura mai putini

| Aspectul sudurii

/ Capacitate excelenta de umplere a rostului

SUPORTI

/ Viteza mare de sudare <A

Al I L
a Vi i

TPS/I.TWIN PUS|HI X / Amorsare stabila

/G.rosqnea materialului: 10 mm / Echipament robust

/ Viteza de sudare: 100 cm/min T

/ Rata de depunere: 22 kg/h ' TransSteel 5000

/ Grosimea materialului: 8 mm
/ Viteza de sudare: 25 cm/min




s

Fie mare de depunere sau de
formarea impecabil Fronius ofer sistemul de sudare robotizata
ideal pentru fiecare cerlnta a cllentulw

TPS TWIN CMT TPS/i TWIN Push
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ArcTig TPS/i Push LaserHybrid

TOTITIITIIIIs VI 000000044 VO 00000040404

TPS CMT TWIN TPS/i TWIN Push i TPS/i Push LaserHybrid




SOLUTII DE SISTEM

SUDARE MANUALA

TPS/i

TPS/i ,Steel Edition” inseamna sudarea otelului fara
compromisuri - combinata cu toate avantajele unei
platforme inteligente de sistem de sudare.

/ Peste 100 linii sinergice pentru otel in domeniul
arcului electric standard si in impulsuri

/ Posibilitatea documentarii datelor de sudare

/ Domeniul functiilor poate fi extins

n domeniul sudarii manuale, echlpamen
/ Steel Edltlon sau TransSteel ofe_ra sqlutl

TransSteel

Sistemele de sudare din seria TransSteel
sunt complet adaptate la cerintele sudarii
otelului si conving prin:

/ Linii sinergice special concepute pentru otel
/ Operare simpla
/ Unelte robuste

ACCESORII PENTRU UTILIZARE iN MEDII DIFICILE

FILTRU DE PRAF

Filtrul de praf oferd protectie suplimen-
tard impotriva impuritdtilor in carcasa,
in special in conditii de mediu dificile.

PISTOLET CU ABSORBTIA
FUMULUI K4

Pistoletul de sudare K4 indeparteaza fumul de la

sudare direct la sursa. Designul sau compact permite
ghidarea confortabild a pistoletului.




WeldCube 5
PRODUCTIE BAZATA PE

SUDARE CU ANALIZA
DATELOR DINTR-O PRIVIRE.

ORICAND. ORIUNDE.

TRANSPAREN]'A, TRASABILITATE, SIGURAN]’A SI PRODUCTIVITATE: Cerintele privind productia bazata
pe sudare sunt foarte mari. Sistemul nostru de gestionare a datelor WeldCube documenteaza si
analizeaza datele de sudare. Prin aceasta se economiseste timp, se pot optimiza procese si ajuta la
identificarea prompta a erorilor din productie, ceea ce la randul sau imbunatateste asigurarea calitatii.
Sistemul ofera, de asemenea, un sprijin considerabil pentru personalul de coordonare a sudarii in
companii ce au impuse cerinte de documentare.

@ SERVICII SUPORT

/ Documentare automata fara note scrise de mana / Instalare, punere in functiune si configurarea
/ Analiza prin simpla apasare a unui buton software-ului
/ Detectarea timpurie a defectelor / Instruire si training de specialitate pentru utilizatori

/ Trasabilitate la nivel de componenta si sudura / Utilizarea mai eficientd a resurselor
/ Documentatie completa / Monitorizare continua a sudurilor
/ Riscurile sunt minimizate | Toate datele despre stdrile sistemului dintr-o privire




RETEAUA
GLOBALA |

Lo

DE VANZAR| S|PSERV|C|| MARITI-VA PRODUCTIVITATEA

SI PERFORMANTA

Fronius ofera servicii personalizate clientilor din intreaga / Timpi de ciclu optimizati

lume. Va putem sfatui in avans cu privire la sistemele / Nu este nevoie de prelucrari ulterioare
noastre si putem efectua incercari de sudare. Reteaua noastra / Transfer de cunostinte

de servicii ne face un partener de incredere, inclusiv pentru T

All information is without guarantee in spite of careful editing - liability excluded. Copyright © 2011 Fronius™. All rights reserved.

asistenta dupa vanzari - avem in prezent 87 de echipe de A A

vénzérilgi sefvice la nivel mondiall.) Pentru clientii nogtri, CASTIGA KNOW-HOW SI AUTONOMIE
acest lucru inseamna: / Timpi de ciclu optimizati

/ Deplasari scurte / Nu este nevoie de prelucrari ulterioare

/ Timp de reactie rapid / Transfer de cunostinte

/ Suport oferit de experti la fata locului

REDUCETI TIMPII MORTI

/ Disponibilitate maxima a sistemului
/ Pastrarea valorii sistemelor
/ Planificare transparenta a costurilor

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

THREE BUSINESS UNITS, ONE GOAL: TO SET THE STANDARD THROUGH TECHNOLOGICAL ADVANCEMENT.

What began in 1945 as a one-man operation now sets technological standards in the fields of welding technology, photovoltaics and battery charging. Today, the
company has around 5,440 employees worldwide and 1,264 patents for product development show the innovative spirit within the company. Sustainable
development means for us to implement environmentally relevant and social aspects equally with economic factors. Our goal has remained constant throughout:
to be the innovation leader.

Further information about all Fronius products and our global sales partners and representatives can be found at www.fronius.com

Fronius International GmbH

Text and images correspond to the current state of technology at the time of printing. Subject to modifications.
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Telephone +43 7242 241-0
Fax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com

Intrarea Fortaretei nr. 4
300127 Timisoara
Romania

Tel./Fax: +40 256 49 59 87
office@cmmetal.ro
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