
/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

pulse
technology

*

VIteZe MARI De pRoDucŢIe ŞI un 
spectRu lARg De utIlIZĂRI

tRAnssteel 
/ 3500 / 4000 pulse* / 5000 / 5000 pulse*
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Dar sistemul de sudare rămâne versatil: Aplicaţiile pe aluminiu şi oţel inoxidabil sunt 
o joacă de copii pentru variantele transsteel cu funcţia pulse. Întreprinderile mici şi 
mijlocii pot profita de această diversitate a materialelor, întrucât un singur aparat 
acoperă perfect o gamă largă de domenii de utilizare. Filosofia din spatele acestui 
concept – să păstrăm privirea de ansamblu. Din acest motiv, spectrul de funcţii al 
transsteel este redus în toate domeniile la esenţial, în mod conştient. Motto-ul 
nostru este „atât cât trebuie”, asigurând o privire de ansamblu cât mai clară cu 
putinţă, precum şi cea mai simplă manevrare.

peRFoRMAnŢe RIDIcAte 
lA suDARe ŞI spectRu lARg 
De utIlIZĂRI.
InDIFeRent DAcĂ este VoRBA DespRe constRucŢIA 
De ReZeRVoARe, poDuRI sAu utIlAJe teRAsIeRe: 
cu ApRoApe 170 lInII sIneRgIce optIMIZAte, seRIA 
tRAnssteel pReZIntĂ cARActeRIstIcIle necesARe 
sectoRuluI De constRucŢII MetAlIce gRele. 

let’s get connected.

What´s your   
welding challenge?
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cu 70% MAI 
puŢIne pRelucRĂRI 
ulteRIoARe, suDARe 
MAI RApIDĂ cu 30%

40%
DuRAtA ActIVĂ

 / Funcţia Pulse a aparatelor TransSteel 4000 şi 5000 Pulse 
permite viteze de sudare mai ridicate la materiale cu gro-
sime mai mare. Datorită arcului electric în impulsuri se 
reduc şi prelucrările ulterioare, întrucât se formează mai 
puţin stropi de sudură.

BeneFIcII pentRu clIent

gAtA De 
suDARe 
În tReI pAŞI

 / Conceptul de operare intuitiv permite sudorilor o punere 
în funcţiune imediată – fără cunoştinţe preliminare des-
pre aparat. Toţi parametrii de sudare importanţi sunt vizi-
bili şi reglabili pe panoul frontal al aparatului. Pentru a fi 
gata de sudare, mai trebuie doar selectate gazul, diametrul 
sârmei şi grosimea materialului.

167
lInII sIneRgIce*

 / Oţel, CrNi, AlMg, AlSi, tubulare cu pulbere metalică, 
tubulare rutilice, tubulare bazice, tubulare cu 
autoprotecţie 

 / Diametrul bobinei de sârmă 0,8– 1,6mm
 / Opt amestecuri diferite de gaze

Patru minute de sudare continuă la putere de ieşire maxi-
mă. Acest lucru înseamnă un minut productiv în plus faţă 
de media în acest domeniu de putere.

econoMIc ŞI
sustenABIl

tehnologIe pe 
BAZĂ De InVeRtoR
tehnologia bazată pe invertor ga-

rantează un consum de putere mai 

redus, în condiţiile în care puterea de 

ieşire rămâne aceeaşi, ceea ce reduce 

costurile pentru curentul electric.

eFIcIenŢĂ
Întreaga serie de aparate transsteel 

dispune de o eficienţă de cel puţin 

85%. Aceasta înseamnă că cea mai 

mare parte a puterii preluate din reţea 

se transformă, fără pierderi, în energia 

arcului electric.

RĂcIRe
Fronius cooling liquid Fcl 10/20.

Datorită compoziţiei sale, lichidul de răcire 

Fronius este deosebit de sustenabil şi mă-

reşte durata de viaţă a sistemului. lichidul 

de răcire nu este inflamabil, iritabil şi nu 

se supune obligaţiei de etichetare.

/ * Numărul maxim al liniilor sinergice (TransSteel 5000 Pulse), variază în funcţie de model.

D.A.
40%

1 2 3

GREEN 
THINKING
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seRIA tRAnssteel

FuncŢII tRAnssteel 
3500

tRAnssteel 
4000 pulse

tRAnssteel 
5000

tRAnssteel 
5000 pulse

pulse       

synchro-pulse

Documentarea datelor

Funcţionare în reţea trifazic trifazic trifazic trifazic

Răcire Răcire cu apă Răcire cu lichid Răcire cu lichid Răcire cu lichid

Avans sârmă 4R 4R 4R 4R

easy Jobs 5 5 5 5



VeRsAtIl:
pentRu un 
spectRu 
lARg
De AplIcAŢII!
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Pentru a realiza rapid şi 
simplu aplicaţii de sudare 
recurente, se pot salva cinci 
parametrizări specifice - 
aşa-zisele Easyjobs. 
cu o sIMplĂ ApĂsARe 
De tAstĂ se pot AccesA 
pARAMetRII De suDARe 
DoRIŢI.

Cu ajutorul unei combinaţii de taste, panoul de operare al TransSteel 
se poate bloca. În Acest Fel, DeReglAReA AccIDentAlĂ A pARAMetRIloR 
De suDARe este exclusĂ. În plus, pentru toate panourile de operare 
ale seriei TransSteel (cu excepţia TransSteel 2200 & 2700 C) este 
disponibil un întrerupător cu cheie opţional.

BlocAReA pAnouluI De opeRARe

eAsy JoBs



/ 6 FuncŢII 
lA 

suDAReA 
MIg/MAg

Cu noul TransSteel 4000 Pulse şi TransSteel 
5000 Pulse, acum şi arcul electric pulsat este 

integrat în seria de aparate TransSteel. Sudarea 
controlată în zona arcului globular, precum şi 
cea mai bună sudabilitate posibilă la sudarea 

aluminiului fac parte astfel din dotarea de bază.

suDARe În 
IMpulsuRI

contRolAt ŞI RApID

synchRopulse
stRuctuRĂ De solZI pentRu AlIAJele De AluMInIu

Opţiunea „SynchroPuls“ se recomandă pentru sudarea aliajelor de 
aluminiu, la care se doreşte, pentru aspectul estetic, o structură de 
solzi. Acest efect se obține prin alternarea puterii de sudare între 

două puncte de funcționare.

Modul de funcționare „Funcționare specială în 4 tacte” este 
adecvat în special pentru sudarea într-un domeniu de putere 

mai ridicat. În modul de funcţionare specială în 4 tacte, 
începerea sudării se face cu o putere mai mică. În acest fel, 

arcul electric se stabilizează mai uşor.

FuncŢIonARe specIAlĂ 
În 4 tActe 

pentRu un ARc electRIc MAI stABIl

synchRopulse funcţionează în modul 
stAnDARD syneRgIc ŞI pulse syneRgIc – însă doar 
la transsteel 4000 şi 5000 pulse.
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Cu ajutorul modului de sudare în puncte se pot aplica 
puncte de sudură uniforme. Pauza dintre intervale se 
poate alege liber, de aceea este procedeul ideal pentru 
heftuirea pieselor. Sudarea intermitentă asigură nu 
doar un aspect de solzi al sudurii. Energia liniară 
mică diminuează inclusiv posibilitatea deformării la 
tablele subţiri.

suDARe În puncte ŞI
suDARe InteRMItentĂ 
FĂRĂ DeFoRMAReA MAteRIAluluI

coRecŢII 
În tIMpul 
suDĂRII
 / cu ajutorul  

parametrilor de sudare 
coRecŢIA lungIMII 
ARculuI electRIc şi 
DInAMIcĂ rezultatul 
sudării poate fi optimizat 
suplimentar.

/ coRecȚIA lungIMII ARculuI 
electRIc 
pentRu MoDIFIcAReA cARActeRIstIcII ARculuI electRIc 

 arc electric mai scurt, tensiune redusă de sudare 

 arc electric neutru 

 arc electric mai lung, tensiune mărită de sudare

/ DInAMIcĂ
pentRu A InFluenȚA DInAMIcA scuRt-cIRcuItuluI În 
MoMentul tRAnsFeRuluI pIcĂtuRIloR 

 arc electric dur şi stabil  

 arc electric neutru 

 arc electric mai moale şi fără stropi

/ coRecŢIA IMpulsuRIloR
pentRu coRecŢIA eneRgIeI IMpulsuRIloR lA ARc 
electRIc pulsAt 

 forță mai redusă de desprindere a picăturilor

 forță neutră de desprindere a picăturilor 

 forță ridicată de desprindere a picăturilor

 / steel este linia sinergică universală pentru aplicaţii de 
sudare simple şi rapide. 

 / steel Root este linia sinergică dezvoltată special 
pentru sudarea stratului de rădăcină. Se distinge 
printr-o capacitate deosebit de bună de umplere a 
rosturilor, respectiv de acoperire a rosturilor late la 
sudare. 

 / steel DynAMIc este o linie sinergică cu arc electric 
deosebit de dur şi concentrat. Rezultatul îl reprezintă 
viteze de sudare ridicate şi o adâncime mare de 
pătrundere.

steel 
tRAnsFeR 
technology

 / lInIIle sIneRgIce pcs (Pulse Controlled Spray Arc) 
permit o combinaţie dintre arcul globular şi arcul 
electric tip spray – rezultatul este o adâncime mare de 
pătrundere, cu formare minimă de stropi.



Suchen Sie nach 
den Icons in diesem 
Folder und erhalten 
Sie mit ihrer Magic 
Folder App weitere 
interessante Inhalte.
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DocuMentAReA 
DAteloR De suDARe

Documentarea datelor de sudare este esenţială mai ales în 
construcţiile metalice. structurile metalice portante, 
produsele din producţia de serie sau componentele sensibile 
trebuie adesea să poată fi trasabile până la ultimul 
parametru de sudare. cu opţiunea easy Documentation, 
transsteel oferă acum posibilitatea de a înregistra datele de 
sudare în modul cel mai simplu cu putinţă.

stIcK 
usB 
FuncŢIA expoRt

Pe partea posterioară a aparatului se poate conecta 
un stick USB (conţinut în setul de livrare la opţiunea  
Easy Documentation). Prin intermediul stick-ului USB 
conectat se poate exporta un fişier csv cu datele de 
sudare.

Următorii parametri de sudare se înregistrează cu Easy 
Documentation:
 

 / ID sursă de curent
 / Versiune firmware
 / serie
 / procedeu (Manual, standard, pulse, tIg, MMA)
 / curent / tensiune / viteza de avans a sârmei în faza 

principală a proces ului
 / puterea din valorile momentane „Ip“ (Instantaneous 

power) - energie / timp (în faza principală a procesului)
 / energia din valorile momentane „Ie“ (Instantaneous 

energy) pe toată durata sudării
 / curent motor (în faza principală a procesului)
 / Momentul de start pentru curentul de sudare în format 

hh:mm:ss
 / contor
 / Durata de sudare
 / nr. de erori la terminarea sudării
 / Viteza de avans a sârmei în sistem metric şi imperial
 / număr linie sinergică
 / Mod de funcţionare (2t, s2t, 4t, s4t, sudare în puncte, 

intermitentă, synchropulse)
 / semnătură pentru fiecare număr de suduri
 / Şablon pentru fişier .csv
 / număr easy Job

eAsy 
DocuMentAtIon
ÎnRegIstRAReA pARAMetRIloR De suDARe
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ADAptABIle InDIVIDuAl

pIstolet De suDARe cu

FuncȚII suplIMentARe

Cu interfaţa patentată Multilock este posibilă adapta-
rea individuală a pistoletelor de sudare MIG/MAG* 
la cerinţele aplicaţiei respective. Datorită gamei largi 
de corpuri de pistolete - în privinţa lungimii şi un-
ghiurilor - se pot suda comod inclusiv componente 
greu accesibile. Dacă există dubii, cea mai bună al-
ternativă o reprezintă un corp de pistolet flexibil.

/ * Pistolet de sudare Standard şi Up/Down.   

MultIlocK 
InteRFAŢA pAtentAtĂ

Fronius System Connector (FSC) are rol de 
racord central pentru toate mediile. În acest 
fel, se pot racorda o multitudine de pistolete 
de sudare diferite.

Fsc
FRonIus systeM connectoR

peste 30
Multilock:

De VARIAnte
30°

15°

45°
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Adecvat pentru toate 
aparatele necompacte 
din seria TransSteel.

tu cAR 4 
cĂRucIoR
BAsIc, stAnDARD & pRo

DIsponIBIl 
În tReI 
VARIAnte

opŢIunI
ŞI AccesoRII



Unitatea fiabilă de filtrare 
cu suflantă filtrează până 
la 99,8% din particulele 
periculoase pentru sănătate 
din aerul ambiental al 
sudorului.

VIZoR AIR/3x

telecoMAnDĂ 
tR 1300
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Sistemul de răcire este echipat, în variantă standard, 
cu lichidul de răcire FCL10 şi un filtru pentru lichidul 
de răcire (opţional cu senzor de temperatură şi debit).

sIsteM De RĂcIRe FK 5000

Dispozitiv de avans sârmă cu 4 role, 
perfect adaptat echipamentului, 

opţional cu panou de operare pentru 
aplicaţiile Puls sau Standard.

VR 5000 ReMote 

tool Box 
cutIe pRActIcĂ 
pentRu scule
Adecvată pentru 
toate aparatele 
necompacte din 
seria TransSteel.
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Mai multe informaţii despre toate produsele Fronius şi despre reprezentantii si distribuitorii noştri din întreaga lume puteţi afla pe: www.fronius.com

Trei deparTamenTe, o singură pasiune: Tehnologia care impune noi sTandarde.
afacerea începută în 1945 ca atelier al unui singur meşter a ajuns acum să impună standarde tehnologice în domeniul tehnicii de sudare, al energiei solare şi sisteme-
lor de încărcare a bateriilor. În prezent avem circa 4.760 de angajaţi în întreaga lume, iar cele 1.253 de brevete de invenţii pentru produsele dezvoltate de noi certifică 
incontestabil spiritul inovator al companiei. pentru noi, dezvoltarea sustenabilă înseamnă implementarea principiilor relevante pentru mediu şi societate, în egală 
măsură cu factorii economici. iar în tot acest timp, exigenţele noastre nu s-au schimbat niciodată: să fim lider în inovaţie. 
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Fronius International GmbH
Froniusplatz 1
4600 Wels
Austria
Telephone +43 7242 241-0
Fax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com
www.fronius.com

Fronius Middle East FZE
P.O. Box: 263241
Jebel Ali / JAFZA ONE BUILDING
Dubai / U.A.E
Telephone +971 (0) 56 499 8224
contact.middleeast@fronius.com
www.fronius.ae/pw

Fronius UK Limited
Maidstone Road, Kingston
Milton Keynes, MK10 0BD
United Kingdom
Telephone +44 1908 512 300
Fax +44 1908 512 329
info-uk@fronius.com
www.fronius.co.uk

Fronius (Thailand) Ltd.
Pinthong Industrial Estate I
789/193 Moo 1, Sriracha, 
Chonburi 20230
Building: P17/B1
Thailand
Telephone +66 (033) 047421
sales.Thailand@fronius.com
www.fronius.co.th

Fronius USA LLC
6797 Fronius Drive
Portage, IN 46368
USA
Telephone +1 877 FRONIUS
sales.usa@fronius.com
www.fronius-usa.com

Fronius India Private Limited
GAT no 312, Nanekarwadi
Chakan, Taluka - Khed District
Pune 410501
India
Telephone + 91 98 20 60 52 07
sales.india@fronius.com
www.fronius.in

Fronius Canada Ltd.
2875 Argentia Road, Units 4,5 & 6 
Mississauga, ON L5N 8G6
Canada 
Telephone +1 905 288-2100 
Fax +1 905 288-2101 
sales.canada@fronius.com
www.fronius.ca

transsteel 3500 transsteel 4000 pulse MV transsteel 5000/ 
5000 pulse

tensiune de rețea 3 x 380 V - 460 V 3 x 200 V 400 V 3 x 380 V - 460 V 3 x 200 V 230 V 400 V 460 V 3 x 380 V 3 x 200 V 230 V 400 V 460 V

 

Alte 
InFoRMAȚII
despre transsteel găsiți aici
https://www.fronius.com/transsteel

ÎnRegIstRAŢI 
sIsteMul De 
suDARe 
pentru a vă extinde garanţia
https://www.fronius.com/pw/product-registration

DoMenIul cuRentuluI 
De suDARe

MIg/MAg 10 – 350 A 10 – 350 A 10 – 400 A 10 – 400 A 10 – 500 A 10 – 500 A

clasa de protecţie IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23

Dimensiuni l x l x h
747 x 300 x 497 mm 
29.4 x 11.8 x 19.6 in

747 x 300 x 497 mm
29.4 x 11.8 x 19.6 in

747 x 300 x 497 mm 
29.4 x 11.8 x 19.6 in

747 x 300 x 497 mm
29.4 x 11.8 x 19.6 in

747 x 300 x 497 mm
29.4 x 11.8 x 19.6 in

747 x 300 x 497 mm
29.4 x 11.8 x 19.6 in

greutate 29 kg (63.5 lb) 37,3 kg (82 lb) 32,5 kg (71.65 lb) 37,3 kg (82 lb) 32,5 kg (71.65 lb) 43,6 kg (96.1 lb)

tensiune de mers în gol 60 V 50 V 65 V 57 V 65 V 57 V

 cuRent De 
suDARe

    

MIg/MAg

10min/40°c 
(104°F) 40% DA 350 A 350 A 400 A 400 A 500 A 500 A

10min/40°c 
(104°F) 100% DA 250 A 250 A 340 A 340 A 360 A 360 A

 DoMenIul tensIunII 
De IeŞIRe

MIg/MAg 14,5 – 31,5 V 14,5 – 31,5 V 14,5 – 34 V 14,5 – 34 V 14,3 – 39 V 14,3 – 39 V

toleranţă reţea -10/+15 -10/+15% -10/+15% -10/+15% -10/+15% -10/+15%

putere aparentă max. 15,67 kVA 13,18 kVA 12,96 kVA 20,42 kVA 16,22 kVA 15,96 kVA 28,36 kVA 23,08 kVA 22,49 kVA

siguranţă fuzibilă de 
reţea (lentă)

35 A 35 A 35 A 35 A 35 A 63 A 35 A

transsteel 5000/5000 
pulse MV

transsteel 4000 
pulsetranssteel 3500 MV

DAte tehnIce


