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TRANSSTEEL
2700/3500
3500/5000 SYNERGIC

Profiluri din otel pentru atelier si montaj

I STEELTRANSFER
TECHNOLOGY




SUDARE PANA LA
LIMITA DE PUTERE.
ADAPTARE DE PRECIZIE LA
CERINTELE MATERIALULUI.

Exista peste 2000 de aliaje din otel
diferite. Ca orice alt material metalic, si
otelul prezinta caracteristici metalurgice

care reprezinta o provocare in timpul
sudarii. La constructiile din otel, foarte
importanta este energia liniara adaptata la
grosimea materialului, pentru a evita
varfurile de calire si fisurarea. Seria
TransSteel ofera sudorului numeroase

optiuni adecvate exact pentru aceste Care sunt provocérile

caracteristici. n
tale in sudare?
L Let's get connected.




SUDARE LA LIMITA DE PUTERE

/ Trei clase de putere: 270 amperi, 350 amperi und
500 amperi

/ Avans optimizat al sarmei cu motorul cu 4 role

/ Circuit de racire puternic (optional) cu protectie la
supratemperatura

/ Sortiment de arzatoare adecvat pentru o putere sporita
si o durata activa prelungita

/ Sudare in puncte si in curent pulsat ca standard

/ Este posibila functionarea monofazata a TransSteel 2700C
(varianta MV)

REZULTATE REPRODUCTIBILE 100% iN
CONSTRUCTII METALICE

/ Conform EN 1090

/ Intrerupitor cu cheie pentru blocarea panoului de operare
la TransSteel 3500C/3500/5000

/ Certificat de calibrare resp. eticheta in serie
(conform EN 50504)

AVANTAJELE SERIEI TRANSSTEEL

NOUA BAZA DE DATE CU CURBE
CARACTERISTICE PENTRU REZULTATE DE
SUDARE MAI EXACTE

/ Baza de date cuprinzatoare cu curbe caracteristice incl.
AlMg, AlSi si CuSi pentru rezultate de sudare precise

/ Curba caracteristica SteelRoot pentru strat de radacina

/ Curba caracteristica SteelDynamic pentru marirea vitezei de
sudare si a patrunderii

/ Curba caracteristica universala pentru aplicatii standard
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DATE TEHNICE I S

_ TRANSSTEEL 2700C/2700C MV TRANSSTEEL 3500C TRANSSTEEL 3500 TRANSSTEEL 5000

Tensiune de retea 380-460V (-10/+15 %) 380V /400V /460 V (+/-10 %)
Domeniul curentului de sudare 10-270 A 10-350 A 10-500 A
Domeniul curentului de

sudare la .
10 min/25°C (77°F) 350 A 60 % ED 500 A 55 % ED ;
10 min/25°C (77°F) 300 A 100 % ED 400 A 100 % ED E
10 min/40°C (104°F) 270 A 40 % ED 350 A 40 % ED 350 A 40 % ED 500 A 40 % ED g
10 min/40°C (104°F) 210 A 60 % ED 300 A 60 % ED 250 A 100 % ED 360 A 100 % ED _E
10 min/40°C (104°F) 170 A 100 % ED 250 A 100 % ED ‘E_
Tensiune de mers in gol 41V 47-59V 60V 65V %
Tensiune de lucru 14,5-34,5V 14,5-38,6 V 155-31,5V 145-39V ‘g
Clasa de protectie 1P 23 :
Tip de racire AF /A Z’
Dimensiuni L/l/h 687 x 276 x 445 mm 747 x 300 x 497 mm §
Greutate 30 kg 36 kg 26,5 kg 30,15 kg ;
Viteza de avans a sarmei 1-25 m/min g
]

exclusi. Drepturi de

limprimarii. Ne rezervam dreptul la modificari.

leosebite acordate — asu
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TREI DEPARTAMENTE, O SINGURA PASIUNE: TEHNOLOGIA CARE IMPUNE NOI STANDARDE.

Afacerea inceputa in 1945 ca atelier al unui singur mester a ajuns acum sa impuna standarde tehnologice in domeniul tehnicii de sudare, al energiei solare si sisteme-
lor de incarcare a bateriilor. in prezent avem circa 4.550 de angajati in intreaga lume, iar cele 1.241 de brevete de inventii pentru produsele dezvoltate de noi certifica
incontestabil spiritul inovator al companiei. Pentru noi, dezvoltarea sustenabild inseamna implementarea principiilor relevante pentru mediu si societate, in egala
masura cu factorii economici. lar in tot acest timp, exigentele noastre nu s-au schimbat niciodata: sa fim lider in inovatie.

Mai multe informatii despre toate produsele Fronius si despre reprezentantii si distribuitorii nostri din intreaga lume puteti afla pe: www.fronius.com v09 July 2018 RO

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

Telephone +43 7242 241-0
Fax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com
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www.fronius.com



