
REVOLUÞIA INTELIGENTÃ
/ Trans Process Solution: TPS/i



/ Cu noul concept revoluþionar al echipamentelor de 

sudare MIG/MAG TPS/i, Fronius deschide o nouã erã 

în domeniul sudãrii. TPS/i depãºeºte limitele 

cunoscute pânã în prezent. Sistemul modular 

asigurã un grad ridicat de flexibilitate. Aceste 

aparate pot fi adaptate oricãrei situaþii specifice. 

Sistemul central de control ºi reglare împreunã cu 

procesorul de semnal digital conduc ºi regleazã 

întregul proces de sudare. În timpul procesului de 

sudare, valorile reale sunt mãsurate în mod 

continuu, iar aparatul reacþioneazã imediat la orice 

modificare.

/ TPS/i a fost regândit de la zero. Este cel mai mare 

proiect de inovaþie din istoria Fronius. TPS/i 

îndeplineºte deja cerinþele „Industriei 4.0” ºi ridicã 

tehnica sudãrii la un nou nivel de performanþã.
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TPS/i ESTE...

LSC

LSC
Advanced

PMC

CMT
Advanced

APLICAÞII
SFI
SyncroPuls
Sistem de rãcire Eco-
Mode
Administrare utilizatori

PROCEDEE

PACHETE DE SERVICII 
FeeL
FeeL Doku
FeeL Quality
FeeL …
FeeL Remote Service

CLASE DE 
PUTERE

HARDWARE
Sistem de rãcire
Dispozitiv de 
avans sârmã
Pistolet de sudare
Telecomandã
Cãrucior

Standard Pulse

270

320

400

500

600

CMT

PREGÃTIT PENTRU
SUDAREA ROBOTIZATÃ

/ Caracteristicile ºi variantele de sistem 

TPS/i Robotics, la paginile 11 - 13.

REVOLUÞIA INTELIGENTÃ

/ Interacþiune

/ Individualitate

/ Îmbunãtãþire

... Aflaþi mai multe la pagina 4.

VERSATIL

/ Faceþi cunoºtiinþã cu mezinul 

gamei, TPS 270i C Pulse ºi cu cea 

mai puternicã variantã de sistem, 

TPS 600i, la pagina 14.

/ Opþiuni ºi accesorii, la pagina 15

/ Datele tehnice ale surselor, la 

pagina 16

PERFECT PENTRU
ORICE SUDURÃ

Sursele de sudare TPS/i se adapteazã la orice 

situaþie, datoritã diferitelor procedee 

disponibile 

/ Standard

/ Pulse

/ LSC - Low Spatter Control

/ PMC -Pulse Multi Control

/ CMT – Cold Metal Transfer

... Descoperiþi procedeele TPS/i la paginile 6-9

RÃCIT PERFECT

/ Aflaþi despre caracteristicile 

noii generaþii de pistolete la 

pagina 10.
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/ TPS/i este un geniu universal. A fost regândit de la bazã. Astfel, proprietãþile de sudare au  

fost îmbunãtãþite radical, capacitatea de comunicare între om ºi maºinã a fost optimizatã, iar 

utilizarea a fost perfecþionatã. Datoritã structurii modulare, TPS/i se poate adapta oricând 

nevoilor individuale de sudare. Cu TPS/i ne aflãm deja în era viitoare a sudãrii. 

REVOLUÞIA INTELIGENTÃ: SIMBIOZA ÎNTRE
INTERACÞIUNE, INDIVIDUALITATE ªI ÎMBUNÃTÃÞIRE

»COMUNIC CU SURSA MEA DE SUDARE ÎNTR-UN
LIMBAJ NECODIFICAT . INFORMAÞII EXACTE PENTRU
OPERAÞIUNILE DE SUDARE PE CARE LE EXECUT.«
Werner Karner, Magna Steyr Engineering Fahrzeugtechnik AG & Co KG

/ Display text necodificat / Update central

/ Smart view

/ JobMaster

/ Deservire simplã ºi intuitivã 

printr-o interfaþã graficã. 

Extrem de robust, operabil cu 

mãnuºi de lucru

/ Toate componentele sunt 

actualizate împreunã în sistem. 

Posibilitatea simplã de update 

ºi backup. 

/ Conectarea ºi analiza aparatului

prin Smart Devices (dispozitive

inteligente).

/ Posibilitãþi identice de operare 

la pistoletul de sudare ºi pe 

display. Ideal în cazul 

distanþelor mari pânã la sursa 

de curent.

/ Recunoaºterea automatã

a componentelor

/ Sistemul recunoaºte în orice 

moment componentele 

conectate ºi avertizeazã în cazul 

detectãrii de incompatibilitãþi. 

Setãrile greºite ineficiente sunt 

astfel aproape imposibile

INTERACÞIUNE
O LUME NOUÃ A COMUNICÃRII

/ TPS/i este un partener care comunicã pe multiple 

cãi cu utilizatorul sãu. Display-ul intuitiv cu text 

necodif icat  informeazã asupra tuturor  

parametrilor aparatului prin texte descriptive, 

sistemul recunoaºte automat toate componentele 

disponibile ºi avertizeazã în cazul în care constatã 

incompatibilitãþi. În plus, prin Internet sunt 

posibile analiza sistemului ºi mentenanþa la 

distanþã. 
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/ Comunicare rapidã

/ Rãcire optimizatã

/ Magistrala HighSpeed asigurã 

interconectarea în sistem ºi 

permite o comunicare de 200X 

mai rapidã, decât generaþia 

anterioarã, între componentele 

sistemului.

/ Un concept total nou de rãcire 

pânã în duza de gaz a 

pistoletului. Pentru un mod de 

lucru precis, la rece, care asigurã 

o duratã de viaþã mai lungã a 

consumabilelor.

INDIVIDUALITATE
CONCEPT MODULAR

/ Un aparat - posibilitãþi nelimitate. TPS/i 

are o structurã modularã, nucleul 

aparatului este un modul standard, 

orientat spre viitor, care poate fi 

actualizat într-un mod foarte simplu. De 

exemplu, printr-un upgrade aparatul 

poate fi transformat într-o sursã de 

sudare în curent pulsat. Noile procedee 

sunt instalate simplu prin intermediul 

unui stick USB sau a unei conexiuni la 

Internet, la fel ca la update-urile 

software-ului intern.
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/ Orientat spre viitor

/ Graþie combinaþiei dintre 

funcþia de upgrade ºi compo-

nentele hardware de înaltã 

calitate, TPS/i va rãmâne un 

produs "de ultimã orã", pentru 

mulþi ani de acum încolo.

ÎMBUNÃTÃÞIRE
CELE MAI PERFORMANTE
PROPRIETÃÞI DE SUDARE

/ Prin mãrirea vitezei de procesare pot fi 

mãsuraþi acum mai mulþi parametri de 

reglare. Astfel, procesul de sudare poate fi 

analizat în cel mai mic detaliu ºi controlat 

în mod optim. Efectele sunt: reducerea 

stropilor de sudurã în procesul de sudare 

cu arc electric scurt, o desprindere mai 

bunã a picãturii, un arc electric mai stabil 

la viteze de sudare mai mari, proprietãþi de 

amorsare controlate ºi multe altele.

/ Acces personalizat

/ Sistemele se pot bloca cu 

uºurinþã cu cartele sau cheiþe 

care funcþioneazã prin NFC. Se 

pot defini roluri cu diferite 

nivele de acces.

/ Deschis la nou

/ Se pot oricând adãuga noi 

procedee, cu un simplu update 

de software ºi, în unele cazuri, 

de exemplu pentru procedeul 

CMT, hardware.

/ Diagnosticare rapidã

/ Sursa înregistreazã automat în 

jurnal valoriile medii ale 

principalilor parametri ºi erorile 

apãrute în timpul sudãri.
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TPS/i - FUNCÞII ªI PROCEDEE DE SUDARE

SISTEME DE ASISTENÞÃ

FUNCÞIA DE STABILIZARE A
ADÂNCIMII DE PÃTRUNDERE

FUNCÞIA DE STABILIZARE A LUNGIMII ARCULUI

/ Datoritã structurii modulare este posibilã generarea rapidã ºi eficientã de soluþii inteligente. TPS/i 

se poate configura diferit, în funcþie de dorinþele clientului. În versiunea standard se poate alege 

între  Standard ºi Pulse ºi, în funcþie de necesitãþi, se poate face upgradarea la LSC, PMC ºi/sau CMT.

/ Sistemele de asistenþã Fronius: funcþia de stabilizare a lungimii arcului electric ºi funcþia de 

stabilizare a adâncimii de pãtrundere garanteazã o adâncime de pãtrundere uniformã ºi un arc 

electric extrem de stabil, permiþând astfel viteze de sudare mult mai mari. 

/ Prin intermediul reglãrii inteligente a vitezei de avans a 

sârmei, la o modificare a distanþei pistoletului faþã de piesã, 

curentul ºi adâncimea de pãtrundere sunt menþinute la o 

valoare constantã. Arcul electric câºtigã enorm în stabilitate, 

iar pãtrunderea sudurii este semnificativ mai constantã.

Compenseazã automat orice abatere:

Toleranþele componentelor: modificarea grosimii sau 

rosturilor dintre table

Modificãri ale lungimii libere

Deformãri termice ale materialului în timpul  sudãrii 

Pãtrundere constantã = criteriul de calitate  decisiv pentru 

sudurã

/ Menþine arcul electric constant de scurt, ceea ce permite viteze de sudare mai mari. Nu este necesarã întreruperea 

operaþiei de sudare sau reglarea manualã a lungimii arcului electric la modificarea poziþiei pistoletului.

Compenseazã automat orice abatere:

Poziþii ale pistoletului dinamice, schimbãtoare 

Toleranþele componentelor: modificarea grosimii sau 

rosturilor dintre table

Disiparea neuniformã a cãldurii

Gãsirea rapidã a parametrilor = Mai puþin timp pierdut 

pentru programarea unui arc electric concentrat, posibile 

viteze de sudare mai mari.

»ACUM POT SUDA MAI REPEDE,
MAI STABIL, CU O PRECIZIE MAI
MARE ªI CU INCREDIBIL DE
PUÞINI STROPI DE SUDURÃ.«
Martin Malesardi, tehnician de sistem Fronius

PULSE

LSCPROCEDEU
SUDARE

STANDARDPROCEDEU
SUDARE

PROCEDEU
SUDARE

CMTPROCEDEU
SUDARE

PMCPROCEDEU
SUDARE

/

/

/

/

/

/

/ lungimea liberã
a sârmei: 15 mm
Vas=10-13 m/min
I: 300 A
Oþel 6 mm

/ lungimea liberã
a sârmei: 30 mm
Vas=10-13 m/min
I: 300 A
Oþel 6 mm

/ lungimea liberã
a sârmei: 15 mm
Vas=10 m/min
I: 300 - 250 A
Oþel 6 mm

/ lungimea liberã
a sârmei: 30 mm
Vas=10 m/min
I: 300 - 250 A
Oþel 6 mm

1

1

2

2

I

I

Vas

Vas

/ cu stabilizare

/ fãrã stabilizare

/ Film: Comparaþie cu ºi fãrã stabilizarea

lungimii arcului electric
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LSC - LOW SPATTER CONTROL

PMC - PULSE MULTI CONTROL

/ Arc electric scurt standard

Vas = 6,0 m/min

140 A

18,6 V

Oþel 5 mm

Stropi de sudurã 2,14 g/m

/ Arc electric scurt LSC

Vas = 6,0 m/min

128 A

18,2 V

Oþel 5 mm

Stropi de sudurã 0,54 g/m

/ CANTITATE REDUSÃ DE STROPI (MAI PUÞINÃ
PRELUCRARE)
/ ASPECT OPTIM AL SUDURII
/ VITEZÃ DE SUDARE MÃRITÃ (RENTABILITATE)

/ VITEZÃ DE SUDARE MÃRITÃ (RENTABILITATE)
/ ENERGIE LINIARÃ MAI REDUSÃ
/ ADÂNCIME EGALÃ DE PÃTRUNDERE
/ ASPECT OPTIM AL SUDURII

/ Prin procesarea eficientã a unui volum mare de informaþii 

suplimentare, stãrile procesului la scurtcircuit (apariþia ºi 

încheierea scurtcircuitului) sunt înregistrate extrem de 

rapid. TPS/i reduce apoi curentul în mod automat. Efectul: 

un proces unic de sudare cu arc electric scurt, cu numãr 

redus de stropi. Rezultatul: stropi ºi mai puþini, chiar ºi la 

pachete lungi de furtunuri. Ideal pentru aplicaþii robotizate.

/ Pachetul LSC include liniile sinergice Root si Universal.

DOMENII DE UTILIZARE

/ Domeniul tablelor subþiri

/ Optimizat pentru suduri de rãdãcinã

/ 100% CO2

/ Suduri vertical ascendente ºi descendente

/ Procedeul PMC reprezintã o variantã evoluatã a procedeului cu impulsuri ºi se caracterizeazã printr-o vitezã de 

sudare mai mare ºi o energie liniarã mai redusã. Prelucrarea rapidã a datelor ºi înregistrarea cu precizie a stãrilor 

procesului îmbunãtãþesc enorm modul de desprindere a picãturii. Perfect pentru cei care doresc sã sudeze mai rapid 

ºi în acelaºi timp stabil, cu o pãtrundere constantã. 

/ Pachetul PMC include liniile sinergice Universal, PSC, Dynamic, Mix si Mix Drive (necesitã pistolet Push-Pull).

 DOMENII DE UTILIZARE

/ Toate grosimile de material; datoritã funcþiilor de stabilizare, acest procedeu se poate utiliza individual ºi în mod 

specific aplicaþiei respective.

PMC MIX
/ Acest procedeu reprezintã o altã variantã a procedeului 

PMC, care ajutã sudorul la sudarea în poziþia vertical 

ascendent.

/ Grosimi de material de la medii la mari pentru oþel ºi 

CrNi

/ Viteze de sudare mai mari la sudarea vertical ascenden-

tã ºi în poziþie

PMC MIX DRIVE
/ Acest procedeu reprezintã o altã variantã a procedeului 

PMC, care, în combinaþie cu WF 25i Robacta Drive, 

permite o energie liniarã mai redusã.

/ Aspect optim al sudurii

/ Capacitate bunã de umplere a rosturilor

/ Pentru sudurile vizibile, mai ales la aplicaþii pe aluminiu

/ Îmbinãri de tablã groasã ºi tablã subþire

/ Film: PMC

/ LSC Root, folosit la sudarea la rãdãcinã a þevilor
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CMT - COLD METAL TRANSFER

/ Prin procedeul CMT, Fronius le oferã utilizatorilor un procedeu foarte dinamic, cu un arc extrem de stabil ºi 

cantitatea de stropi cea mai micã. Mai mult, CMT nu mai este doar un procedeu de sudare „rece” , el permite reglarea 

continuã a energiei liniare introduse de la rece la cald. Astfel, se pot obþine viteze de sudare ºi mai mari la o gamã 

foarte variatã de aplicaþii, menþinând calitatea maximã a sudurii. 

/ Film: CMT

/ SUDARE RAPIDÃ
/ STROPI CHIAR ªI MAI PUÞINI
/ RENTABILITATE MAI MARE
/ MODUL CEL MAI SIMPLU DE A SETA PARAMETRI

DOMENII DE UTILIZARE

/ Sudurã de îmbinare (aplicaþii cu CrNi, sudarea instalaþiilor 

de eºapament, industria alimentarã)

/ Prototipaj rapid

/ Operaþii de lipire speciale, pretenþioase în ceea ce priveºte 

pãtrunderea cãldurii ºi stabilitatea procesului

/ Sunt posibile inclusiv îmbinãrile speciale, cum sunt cupru, 

zinc, oþel-aluminiu

LINII SINERGICE NOI

CMT MIX

/ Acest procedeu mixt reprezintã o altã variantã a CMT ºi 

permite, prin cicluri de impulsuri definite, o energie liniarã 

mai mare ºi controlatã la aluminiu ºi CrNi.

CMT CYCLESTEP

/ Control maxim al fiecãrui ciclu CMT, nu doar al 

procedeului, desprindere perfectã a fiecãrei picãturi.

CMT MARKING

/ Permite marcarea tablelor, datoritã controlului precis ºi a 

curentului scãzut.

UPGRADE ORICÂND

/ Procedeul de sudare CMT se poate 

adãuga oricând pe sursele TPS/i printr-un 

simplu upgrade. Componente necesare:

Hardware: pistolet PullMig CMT ºi 

opþiunea OPT/i Push-Pull

Software: CMT Welding Package (este 

necesar ca pe sursã sã fie instalate WP 

Standard ºi Pulse)
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/ Arc extrem de stabil, fãrã

stropi, pãtrundere constantã
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OÞEL INOXIDABIL

/ Arc extrem de stabil, stropi foarte

puþini, formare excelentã a sudurii

în combinaþie cu SynchroPulse
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//
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ALUMINIU

/ Arc extrem de stabil, stropi foarte

puþini, aspect uniform (suduri vizibile),

energie liniarã introdusã scãzutã
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OÞELURI DE REZISTENÞÃ
RIDICATÃ ªI FOARTE
RIDICATÃ

OÞEL ZINCAT

CADRU DE BICICLETÃ

ÎMBINÃRI
DISIMILARE

/ sudare aproape fãrã stropi a 

componentelor deformate la 

cald

/ energie liniarã mai scãzutã 

(pânã la -50%) decât la 

sudarea convenþionalã MAG

/ sudare ºi brazare aproape 

fãrã stropi pe oþel zincat

/ deformare redusã, datoritã 

energiei liniare scãzute

/ porozitate redusã

/ arc electric stabil

/ pãtrundere optimã

/ viteze de sudare ridicate

/ Procedeu: PMC Mix Drive

/ Accentul la acest tip de sudurã se 

pune pe combinaþia dintre un aspect 

optim ºi o vitezã de sudare optimã, în 

condiþii de calitate constantã.

/ Procedeu: CMT

/ Posibilitatea de a realiza 

îmbinãri oþel - aluminiu

ALUMINIU

/ Pulse/PMC

/ CMT

OÞEL

/ Standard/LSC

/ Pulse/PMC

/ CMT/CMT Braze+

AVANTAJE

/ stabilitate mare a arcului 

electric

/ energie liniarã scãzutã

/ formare redusã de stropi

/ capacitate mare de 

umplere a rosturilor

EXEMPLE DE
APLICAÞII
CU PROCEDEELE
TPS/i

CMT: I: 200 A, U: 16,2 V
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Mix drive
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Material de bazã: AlMg3
Grosimea materialului: 1,5 – 3 mm
Material de adaos: AlSi5 Æ: 1,2 mm
Gaz: 100% Ar
Vs: 30 cm/min
Vas: 5 m/min
Intensitatea curentului: 115 A
Tensiune: 18 V



PISTOLETUL DE SUDARE: RÃCIT ÎNTR-UN MOD
UNIC. ªI CU CARACTERISTICI COOL.

/ Noile pistolete de sudare preiau ºi optimizeazã cele mai performante caracteristici ale generaþiei 

anterioare. Consumabilele ºi componentele sunt adaptate perfect la puterea de sudare. Rãcirea a fost 

perfecþionatã, manevrarea a fost simplificatã, iar confortul utilizatorului a fost sporit. Ca urmare, sistemul 

oferã precizie ridicatã ºi duratã de viaþã maximã.
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PISTOLET DE SUDARE MULTILOCK

SCHIMBAREA FÃRÃ UNELTE A BOWDEN-ULUI

SISTEM DE RÃCIRE REVOLUÞIONAR

PRACTIC ªI ROBUST

ERGONOMIE OPTIMIZATÃ

/ Gâtul pistoletului se poate roti 360°, pentru 

sudare confortabilã în locurile greu accesibile. 

Poziþia de 0° poate fi fixatã printr-o blocare anti-

rotire. Sistemul de oprire a apei previne 

scurgerile în timpul înlocuirii.

/ Noua mufã de prindere permite fixarea 

simplã, fãrã unelte a bowden-ului ºi mãreºte 

astfel precizia de sudare. În plus, pierderile de 

gaz se reduc la max. 3 %.  Aceste mufe sunt 

codate pe culori, în funcþie de diametrul 

sârmei

/ Circuitul de rãcire cu apã  a fost mutat cât mai în faþã ºi în exterior posibil. Prin forma ascuþitã a duzei 

de curent, se absorbe o cantitate mai redusã de cãldurã radiantã, ceea ce conduce la o scãdere a 

temperaturii de pânã la 70 °C la consumabile. Este posibilã sudarea pe perioade mai îndelungate, iar 

consumabilele au o duratã de viaþã mai lungã. La doar 1,5 minute dupã sudarea cu 500 A duza de gaz 

poate fi înlocuitã cu mâna – fãrã mãnuºã! 

/ Pentru a disipa în mod optim temperatura rezidualã la pistoletele de sudare cu gaz, duza de gaz, duza 

de curent ºi suportul duzei sunt confecþionate din cupru, iar inelul izolator din ceramicã.

/ Gâtul noilor pistolete este confecþionat din oþel inoxidabil, 

iar izolaþia pentru corpul pistoletului a fost plasatã în 

interiorul gâtului. Astfel, suprafaþa corpului pistoletului este 

protejatã împotriva stropilor sau deteriorãrilor de la exterior 

ºi noua generaþie de pistolete este extrem de robustã ºi 

durabilã. În plus, toate consumabilele pot fi înlocuite cu 

uºurinþã.

PULLMIG: CEL MAI UªOR
PISTOLET PUSH-PULL
DIN LUME

/ Noul pistolet de sudare 

PullMig are doar o treime 

din greutatea modelelor 

anterioare. Datoritã design-

ului compact, nu existã 

aproape nicio diferenþã de mãrime faþã de 

pistoletele de sudare manualã convenþionale. ªi 

toate acestea la o precizie incomparabilã. 

/ Pistoletul este perfect 

echilibrat ºi are un mâner 

ergonomic. Pachetul de 

furtune este legat printr-o 

îmbinare articulatã, iar o 

protecþie  f lexibi lã  º i  

ro ta t ivã  d in  cauciuc  

previne îndoirea acestuia.

LUMINA LED-ULUI

/ LED-ul amplasat pe mâner 

garanteazã un plus de confort 

ºi control. Este perfect pentru 

sudarea în spaþii întunecoase.
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DESIGN
AWARD
2015

EFICIENÞÃ
/ Eficienþa reprezintã condiþia necesarã succe-

sului economic. TPS/i Robotics stabileºte noi

standarde ºi în aceastã privinþã. Configurarea

programelor, viteza de sudare ºi întreþinerea

permit cea mai înaltã competitivitate ºi renta-

bilitate în producþia de serie modernã.

SISTEMUL IDEAL DE SUDARE ROBOTIZATÃ
PENTRU PRODUCÞIA DVS.

/ TPS/i Robotics reprezintã un punct de reper important pentru procesele de sudare automatizatã. 

Punctul de plecare al dezvoltãrii a fost analiza provocãrilor deosebite pe care le constituie sudarea 

robotizatã. Scopul nu a fost acela de a îmbunãtãþi detalii izolate, ci o abordare sistematicã care sã 

combine intuiþia ºi inteligenþa oamenilor cu productivitatea unei maºini.

FIABILITATE

/ Progresul este un proces permanent. Cu TPS/i

Robotics clienþii noºtri vor fi ºi pe viitor dotaþi

la cel mai recent nivel al tehnicii. Structura

modularã a sistemului, uºurinþa deosebitã cu

care se poate actualiza software-ul, precum ºi

dezvoltarea permanentã a proceselor noastre

sunt cea mai bunã garanþie pentru fiabilitatea

viitoare a producþiei dvs.

CALITATE
/ Aparatele de sudare Fronius sunt considerate 

dintotdeauna standardul industrial pentru 

calitatea perfectã. Misiunea noastrã este 

decodificarea arcului electric, cu scopul de a realiza 

chiar ºi îmbinãri de materiale aparent imposibile. 

Pe lângã o serie de funcþii care îmbunãtãþesc 

arculelectric, TPS/i Robotics realizeazã ºi o 

documentare exhaustivã a procesului.
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SOLUÞII DE SISTEME PENTRU SUDAREA ROBOTIZATÃ

/ În tehnica de sudare cerinþele în privinþa calitãþii, vitezei, preciziei ºi eficienþei sunt 

din ce în ce mai mari - ºi asta în toate domeniile. Un sistem de sudare individualizat, 

perfect adaptat cerinþelor respective reprezintã cheia cãtre o productivitate înaltã ºi 

cãtre rezultate de sudare optime, reproductibile sutã la sutã. Acest lucru cere nu numai 

tehnologii inovatoare, dar ºi componente de înaltã calitate ºi cu duratã mare de viaþã, 

care se armonizeazã în mod ideal unele cu altele.

PUSHPULL
/ Sistemul PushPull este dotat cu douã dispozitive de avans sârmã 

perfect sincronizate, care garanteazã o deplasare extrem de precisã a 

sârmei. Iar deplasarea precisã a sârmei reprezintã condiþia pentru o 

stabilitate ridicatã a procesului, mai ales atunci când traseul sârmei 

este lung ºi materialele de adaos sunt moi.

PULSE

LSCPROCEDEU
SUDARE

STANDARDPROCEDEU
SUDARE

PROCEDEU
SUDARE

CMTPROCEDEU
SUDARE

PMCPROCEDEU
SUDARE
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PUSH
/ Sistemul Push se caracterizeazã prin 

uºurinþa utilizãrii ºi prin efortul redus de 

întreþinere. Acest sistem se foloseºte cel mai 

des la aplicaþiile standard (de ex. CrNi ºi oþel), 

unde se cere o calitate constantã ºi o 

disponibilitate ridicatã a sistemului. 

Sistemele de asistenþã de la procedeele LSC & 

PMC permit rezultate excepþionale de sudare.

POWERDRIVE
/ Sistemul PowerDrive reprezintã o alternativã la sistemul PushPull. Se 

utilizeazã o singurã unitate de avans sârmã - anume WF 25i RD - iar 

aceasta direct la nivelul arcului electric, ceea ce garanteazã un transport 

sigur ºi constant al sârmei. Acest transport dinamic al sârmei permite 

procedeul PMC Mix Drive, care face diferenþã mai ales în domeniul 

aluminiului.

STANDARDPROCEDEU
SUDARE

LSCPROCEDEU
SUDARE

PULSEPROCEDEU
SUDARE

PMCPROCEDEU
SUDARE

STANDARDPROCEDEU
SUDARE

LSCPROCEDEU
SUDARE

PULSEPROCEDEU
SUDARE

PMCPROCEDEU
SUDARE
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TPS/i DE LA MIC LA MARE

TPS 270i C PULSE

TPS 600i

687 mm
276 mm

445 mm
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COMPACT - ROBUST - MOBIL

De categorie uºoarã, cântãrind doar 32 kg

Panoul frontal de deservire înclinat la un 

unghi special pentru uºurinþã maximã în 

utilizare

Zona cu conectori protejatã

Carcasã robustã

Cea mai mica sursã de sudare din gama TPS/i, dar totuºi puternicã, 

se pot instala toate procedeele, inclusiv PMC, LSC ºi CMT.

/ TPS 600i este cea mai mare ºi mai puternicã sursã de sudare din gama TPS/i. 

Aceasta poate susþine un curent de sudare de 600 A la o tensiune de sudare de 44 

V ºi durata activã de 60%. Datoritã puterii sale, TPS 600i se potriveºte în mod 

deosebit în domeniul construcþiilor metalice grele din oþel ºi ingineriei 

mecanice, precum ºi la aplicaþiile unde se lucreazã cu o singurã sârmã ºi este 

nevoie de o ratã mare de depunere. 

PISTOLETUL DE SUDARE MTW 700i

/ Noua geometrie a duzei de sudare ºi duza de gaz rãcitã cu apã reduc 

absorbþia de cãldurã cu pânã la 80%. Chiar ºi dupã perioade 

îndelungate de sudare pistoletul revine rapid la temperatura camerei. 

Sistemul de consumabile bine gândit uºureazã curãþarea ºi reduce 

costurile cu consumabilele. 

Fereastrã pentru 

vizualizarea cantitãþii 

de sârmã

Interfaþã compactã cu display cu 

matrice de puncte: Easy-Job, 

purjare gaz, introducere sârmã, ...

/ Un dispozitiv de avans 

sârmã încorporat asigurã 

împingerea sârmei  cu 

precizie. Rolele de avans 

sârmã sunt colorate în 

funcþie de diametrul sârmei

A doua mufã "+" pentru sudarea 

manualã cu electrod învelit
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OPÞIUNI ªI ACCESORII

/ Control perfect în orice situaþie, chiar ºi dacã sursa nu 

este accesibilã. Se pot ajusta setãrile din afara celulei de 

sudare. Eficienþã în producþie datoritã optimizãrii 

rapide a parametrilor. RC Panel PRO are un display tactil 

LCD de 7” cu toate funcþiile sursei de sudare ºi permite 

utilizarea funcþiilor NFC.

/ Documentarea, vizualizarea ºi prelucrare datelor de 

sudare devin din ce în ce mai importante în multe zone 

de producþie. WeldCube - o soluþie care le permite 

clienþilor sã înregistreze, analizeze ºi evalueze date de la 

multiple surse de sudare - reprezintã un pas înainte fãcut 

de Fronius in aceastã direcþie. Recomandat pentru 

aplicaþii robotizate.

OPT/i JOBS

Permite vizualizarea, editarea ºi stergerea job-urilor. 
Acestea se pot tipãri (cu ajutorul browserului de 
internet) ºi exporta / importa în diverse formate, se 
pot transfera între surse TPS/i. 

OPT/i DOCUMENTATION

Documentarea valorilor medii pentru suduri într-o 
listã: 

Curent, tensiune, vitezã de avans sârmã

Timp de sudare

Performanã ºi energie

Informaþiile se pot vizualiza ºi tipãri din browser, 
precum ºi exporta în format CSV ºi PDF

OPT/i LIMIT VALUE MONITORING 

Monitorizarea respectãrii valorilor limitã:

/ Datele sunt stocate pe sursa de sudare ºi se pot 
vizualiza prin browser sau WeldCube

/ Definirea valorilor limitã (min/max) pentru 
parametrii principali (curent, tensiune, vitezã de 
avans sârmã ...) 

/ Acþiuni în caz de depãºire a limitelor: eroare, 
atenþionare sau nici o acþiune.

/ Aceastã opþiune se potriveºte în situaþiile în care se 

foloseºte material de adaos diferit la rãdãcinã faþã de 

restul straturilor, de exemplu în industria navalã ºi a 

reþelelor de conducte.

Un singur sistem poate fi pregãtit pentru douã 

aplicaþii

Nu este nevoie de o a doua sursã de sudare

Schimbare rapidã - economie de timp, nu este 

necesarã schimbarea sârmei ºi a consumabielor de 

fiecare datã.

TELECOMANDÃ RC PANEL PRO

WELDCUBE

OPÞIUNI PENTRU SURSÃ

OPÞIUNE CU DOUÃ
DERULATOARE

/

/

/

/

/

/
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TPS 270i C PULSE TPS 320i C PULSE

Tensiune de alimentare +/- 15% 3 x 400 V, 50/60 Hz

Siguranþã fuzibilã 16 A, lentã 35 A, lentã

Cos phi 0,99

Domeniul curentului de sudare (MIG/MAG) 3 - 270 A 3 - 320 A

Curent de sudare la 10 min / 40°C
40%

270 A

60%

220 A

100%

190 A

40%

320 A

60%

260 A

100%

220 A

Domeniul tensiunii de lucru (MIG/MAG) 14,2 - 27,5 V 14,2 - 30,0 V

Tensiunea de mers în gol 57 V 71 V

Clasa de protecþie IP 23

III

3

A

Clasa de supratensiune

Nivel de poluare conform IEC 60664

Clasa de emisii EMC

Dimensiuni L x l x h 687 x 276 x 445 mm

33,1 kg

706 x 300 x 510 mm

35,8 kgGreutate

Marcaje S, CE
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Fronius International GmbH

Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

Telephone +43 7242 241-0

Fax +43 7242 241-953940

sales@fronius.com

www.fronius.com

Intrarea Fortãreþei nr. 4

300127 Timiºoara

România

Tel./Fax: +40 256 49 59 87

office@cmmetal.ro

www.cmmetal.ro

DATE TEHNICE

IP 23

IP 23

TPS 320i TPS 400i TPS 500i TPS 600i

Tensiune de alimentare +/- 15% 3 x 400 V, 50/60 Hz

Siguranþã fuzibilã 35 A, lentã 63 A, lentã

Cos phi 0,99

Domeniul curentului de sudare
3 - 320 A 3 - 400 A 3 - 500 A 3 - 600 A

(MIG/MAG)

Curent de sudare la 10 min / 40°C
40%

320 A

40%

400 A

40%

500 A

60%

600 A

60%

260 A

60%

360 A

60%

430 A

100%

500 A

100%

240 A

100%

320 A

100%

360 A

Domeniul tensiunii de lucru

(MIG/MAG)
14,2 - 30,0 V 14,2 - 34,0 V 14,2 - 39,0 V 14,2 - 44,0 V

Tensiunea de mers în gol 73 V 74 V

Clasa de protecþie IP 23

Clasa de supratensiune III

Nivel de poluare
3

conform IEC 60664

Clasa de emisii EMC A

Dimensiuni L x l x h 706 x 300 x 510 mm

Greutate 35 kg 36,5 kg 38 kg 50 kg

Marcaje S, CE
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