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Maximum reliability
to unleash your
welding potential



Indiferent de situatie:

iabil In toate
mprejurarile

Fiecare aplicatie de sudare aduce cu sine provocari specifice.
La sudarea manuala cu arc electric, sudorul profesionist

este solicitat la maximum. Sudura trebuie sa reziste oricaror
intemperii si solicitari — indiferent daca a fost realizat la mare
adancime in subteran, sau la inaltime. Acest lucru este valabil
si atunci cand nu este disponibila o retea electrica stabila.
Rezultatele optime sunt posibile numai cu un sistem de
sudare potrivit — precum Ignis 150/180, care va ofera sprijinul
necesar astfel incat sa va eliberati potentialul de sudare in

et )

totalitate, chiar si in conditii dificile.
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Un arc electric stabil chiar si in cazul
cablurilor de alimentare lungi sau a oscilatiilor
de tensiune — cu Ignis 150/180 aceasta

este realitatea. Aparatul de sudare robust
genereaza intotdeauna un rezultat perfect,

in conditii de instabilitate a retelei, la .
functionarea pe generator sau pe o raza de : 4 i

actiune extinsa. Astfel, Ignis devine insotitorul

ideal — in special pe santiere, la lucrari de

reparatii si intretinere in industrie si agricultura, Al
precum si in atelierele private. =T

Intotde 1
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Compact, robust,
sigur in utilizare

Responsabilitatea

dumneavoastra,
alegerea dumneavoastra

pu————

Suduri intotdeauna perfecte, in cele mai grele conditii, in spatii
inguste, la interior sau la exterior — toate sunt posibile cu familia
de produse compacte Ignis. Influentele exterioare, precum praful
si umiditatea, nu afecteaza nicicum carcasa robusta si rezistenta.
Tehnologiile revolutionare si numeroasele functiile simplifica
inceperea sudarii dar si procesul de sudare per ansamblu. Astfel,
va puteti concentra in totalitate pe job-ul dumneavoastra.
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Mobil si
rezistent

Putere maxima si la

cabluri de retea lungi

Operare simpla
si prietenoasa cu
utilizatorul

Numeroase
variante cu functii

suplimentare

Cu o greutate de doar 6,5 kg (Ignis 150), respectiv 8,8 kg
(Ignis 180) ambele modele sunt cu adevarat usoare, fiind
optime pentru utilizarea in aplicatii mobile. Constructia

robusta a aparatelor, precum si filtrele integrate din otel,
asigura o protectie optima si in cazul lucrarilor de sudura
solicitante in aer liber sau in conditii meteo nefavorabile.

Rezultatele de sudare perfecte sunt de la sine inteles cu
Ignis 150/180, chiar si la cabluri de retea de pana la 100 m.
Acest lucru este posibil printre altele si datoritd tehnologiei
PFC integrate (Power Factor Correction, corectia factorului
de putere). Astfel, aparatele lucreaza extrem de eficient
energetic, efectele perturbatoare in retea fiind reduse

la minimum.

Conceptul de operare intuitiv si afisajul cu 7 segmente

de pe display permit citirea rapida a parametrilor setati si
simplificd manevrarea. Retrasa usor spre interior, interfata
cu utilizatorul este protejatad extrem de bine impotriva
deteriorarilor si a influentelor exterioare.

Modelele Ignis TIG deschid drumul catre sudarea mobila
WIG, permitand operarea confortabild cu telecomanda.
Ignis 180 este disponibil de asemenea in variante specifice
la nivel national, astfel putand fi utilizat si in regiuni cu
tensiuni de retea diferite.




Arc electric stabil,
fara compromisuri

HotStart Anti-Stick

Pentru a putea amorsa cu mai multa usurinta impiedica recoacerea electrodului: Daci la
arcul electric, la sistemul de sudare curentul sudarea manuala cu arc electric electrodul
este crescut pentru o fractiune de secunda. se lipeste — echivalent cu un scurtcircuit -
Functia HotStart a fost dezvoltata special puterea de iesire a sistemului de sudare se
pentru sudarea cu electrozi rutilici si celulozici. deconecteaza imediat.

SoftStart MMA Pulse

Aceasta functie asigura un arc electric stabil Suduri mai frumoase si sudare mai rapida
la inceputul sudarii si a fost dezvoltata special datorita functiei MMA-Pulse — in special in
pentru electrozii bazici, care se sudeaza cu un pozitii dificile.

curent de sudare mai redus.

Conceput pentru

sudarcad

TrackingArc

Functioneaza ca o ,lanternd”: Amorsarea arcului electric cu doar opt

\ amperi simplifica identificarea pozitiei exacte de start la reamorsare
dupé o oprire a sudarii sau la schimbarea unui electrod. Astfel, evitati
— erorile de sudare si craterele finale umplute insuficient, precum si
\ efectul de crestare sau prelucrarile ulterioare solicitante. Functia
| TrackingArc este adecvata in special pentru aplicatiile in care nu se

utilizeazad o masca sau un ecran pentru sudare cu functie automata.



Functii care
conving

HotStart v v

SoftStart

Anti-Stick

MMA Pulse

Varianta WIG

Functie de heftuire TAC (la varianta WIG)

TIG Comfort Stop

TIG Pulse (la varianta WIG)

TIG Multi Connector (la varianta WIG)

Operare cu telecomanda

Time Shutdown (300 s/900 s/off)

TrackingArc

CLOC OO0 O CCKL
SN NN N N N N N N NN

Varianta XT
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TIG Comfort Stop

Impiedicd intreruperea neplacuts a arcului electric la sfarsitul
sudarii: La terminarea operatiunii de sudare, curentul de sudare
este deconectat automat — dupa modificarea voita a lungimii arcului
electric. Aceasta asigurd un rezultat de sudare imbunatatit in zona

craterului final, deoarece se mentine si protectia gazoasa.

) L0

l U A
Curent de sudare \

Functie de heftuire TAC

> <

> X

Pentru heftuire este suficient un punct: Arcul electric Tn impulsuri
pune in miscare doua bai de metal topit, care ,se unesc” in cel mai
scurt timp intr-o singurs baie de metal topit. In plus, functia TAC

poate fi utilizata la sudarea tablelor subtiri fara material de adaos.

WIG Pulse

Aceasté functie (pana la 100 Hz) permite un control foarte bun
asupra baii de metal topit si asigura o structura de solzi estetica

a sudurii. Arcul electric in impulsuri simplifica procesul la materiale
foarte subtiri, deoarece in fazele cu mai putin curent se aplica

o temperaturad mai redusa.

Sistemul TIG Multilock

Sudare pur si simplu flexibila: Sistemul Multilock ofera o diversitate
de pistolete de sudat demontabile, cu corpul pistoletului in diverse
lungimi si unghiuri.

TIG Multi Connector (TMC)

O solutie pentru toate: Acest racord universal pentru componentele
de sistem, precum pistoletele de sudare cu functii speciale (Up/
Down, potentiometru) sau telecomenzi, aduce o serie de beneficii

in plus pentru utilizatori.
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Suduri perfecte
in orice pozitie

Vafianta WIG, face ca si sudarea
WIG cu Ignis sa devina realitate,
pe langa sudarea manuala cu arc
electric. Functii auxiliare atent
gandite, precum TIG Comfort
Stop si TIG Pulse, imbunatatesc
stabilitatea arcului electric
permitand un control imbunatatit
al baii de metal topit. Astfel, Ignis
va ajuta sa va eliberati potentialul
de sudare.
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Control intuitiv, setari variate
Buton rotativ cu apasare (operabil si cu manusi)
Diverse procedee de sudare: MMA, CEL, WIG
Valori de setare: Dinamica, curent de sudare,
HotStart/SoftStart, Pulse si multe altele

Carcasa robusta din plastic, interior protejat
Protectie impotriva impuritatilor si deteriorarii
componentelor (protectie IP23)

Zona de racord si de operare protejata
Fixarea tuturor componentelor pe cadru
Schimbare rapida a placilor de comanda si
componentelor

Flux de aer imbunatatit si directionat

Nervuri optimizate

Protectie imbunéatatita impotriva stropilor de apa
Racire optima pentru o durata activa mai lunga
Filtru de praf integrat pentru o mai buna protectie

a componentelor electronice

durabi
1ntuitiv

2



Varianta WIG

Electrovalva de gaz integrata
Racord TMC pentru utilizarea
pistoletelor de sudare cu functie
Up/Down sau telecomenzi

TIG Pulse, functie de heftuire
TAC, functionare in 2 si 4 tacte

Amorsare prin contact

Varianta XT
(disponibild doar pentru Ignis 180)

120-230 V -20 %/+15 %
Schimbare simpla a cablului
de alimentare/stecherului prin

Fronius Power Plug
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Durabilitate

Durata de viata indelungata: Familia de produse
Ignis este gandita si construitd durabil. Un filtru din
otel in interiorul aparatului, o carcasa robusta si o
garda la sol de 3,5 cm garanteaza o duratd de viata

indelungata a sistemului de sudare.

Eficientd energetica

Tehnologia PFC integrata (Power Factor Correction)
asigura pierderi minime de energie si la cablurile

de retea mai lungi. Astfel, aparatele Ignis lucreaza
extrem de eficient energetic, efectele perturbatoare
in retea fiind reduse la minimum. Time Shutdown
setabil optional (300 sau 900 s) garanteazé cé siin

stationare nu se iroseste energie pretioasa.

Disponibilitate de actualizare

Prin USB pot fi instalate simplu si rapid functii noi
sau pot fi citite informatii importante. Racordul
USB-B este protejat in interiorul carcasei si nu este
afectat chiar in conditii solicitante de utilizare.

Mai multe detalii gasiti la:
www.fronius.com/ignis
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Date tehni
_ Ignis 150/1Ignis 150 TIG | Ignis 180/Ignis 180 TIG Ignis 180 XT*/180 TIG XT*

Tensiune de retea

2 V 2 V 120 V (20 A 120 V (15 A
-20 %/+15 %, 50/60 Hz g g OVED Ly © VIR )
Consum de putere 5,52 kVA 5,75 kKVA 5,75 KVA 3,48 kKVA 2,28 kVA

Domeniul curent de sudare
Electrod 10-150 A 10-180 A 10-180 A 10-120 A 10-85 A
WIG 10—-150 A 10—220 A 10—220 A 10-170 A 10-140 A

Electrod/domeniul curentului de
sudare la 10 min/40 °C (104 °F)

WIG/domeniul curentului de
sudare la 10 min/40 °C (104 °F)

150 A (35 % DA)
110 A (60 % DA)
90 A (100 % DA)

150 A (35 % DA)
110 A (60 % DA)
90 A (100 % DA)

180 A (40 % DA)
150 A (60 % DA)
120 A (100 % DA)

220 A (40 % DA)
150 A (60 % DA)
120 A (100 % DA)

180 A (40 % DA)
150 A (60 % DA)
120 A (100 % DA)

220 A (40 % DA)
160 A (60 % DA)
130 A (100 % DA)

120 A (40 % DA)
100 A (60 % DA)
90 A (100 % DA)

170 A (40 % DA)
130 A (60 % DA)
100 A (100 % DA)

85 A (40 % DA)
70 A (60 % DA)
65 A (100 % DA)

140 A (40 % DA)
110 A (60 % DA)
100 A (100 % DA)

Tensiune de mers in gol 96 V 101V

Tensiune de lucru
Electrod 20,4—26,0V

WIG 10,4—16,0V
365/130/285 mm 435/160/310 mm
mensi L/U/h . .
14,4/5,1/11,2 in. 171/6,3/12,2 in.
Greutate 6,5 kg 88 ke
14.33 lb. 19.4 lb.

20,4—27,2V
10,4-18,8V

IP 23

*XT anterior MV (multivoltaj)

Activarea

Garantie
completa

garantiei >

E3iE

Alte
informatii

referitoare la Ignis 150/180 gésiti aici:
https://www.fronius.com/ignis

Profitati de garantia de producator pentru 3 ani:
https://warranty.fronius.com/

Sa eliberam potentialul de sudare al clientilor nostri: aceasta este misiunea noastra. Ca lider
in inovatie ih domeniul sudarii cu arc electric si lider de piata global in sudare robotizata, dez-
U n l.eaSh yOU r voltam solutii de sudare avansate si totodata profitabile, inspirate din modul nostru de gandire
_— . axat pe sustenabilitate. Cu clientii nostri avem adesea relatii care dureaza de multi ani. Stim cu
we ld | ng pO ntlal- ce se confruntd, le cunoastem perspectiva si ramanem aproape de ei prin sistemul nostru de

service pe plan local, extins in intreaga lume. Ascultdm, intelegem si influentam astfel modul de
gandire in industria sudarii. Forta noastra constéa in combinarea cunostintelor clientilor nostri

cu propria noastra expertiza, permitandu-le astfel sa isi elibereze intregul potentialul de sudare.

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 39 40
sales@fronius.com
www.fronius.com

aspundere. Copyright © 2023 Fronius™. Toate drepturile rezervate.
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Textele si figurile corespund nivelului tehnic din momentul tiparirii. Fronius isi rezerva dreptul de a face modificari.
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